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FREZ Z WEGLIKA WOLFRAMU
O BARDZO DROBNYM CIECIU KRZYZOWYM
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ENameter 110 mm: ] mox [ ) )
Warking Length, mm | [ 4 15 M 15
Code | 1M83 IS¢ MI230 140 NI 11360

Frez do szlifowania stopdw metali szlachetnych, zlota oraz materiatdw ceramicznych | kompozytow.
Powisrzchnia frezu ukszlailowana jest z bardzo drobno nacietych krawedzi pozwalajaca na delikatne

i dokladne szlifowanie obrabianego metalu, Ostrza wyprofilowans sa w systemie Criss-Cross, kicry
pozwala na odpowiednie lamanie widra podczas procesu szlifowania. [dealnie nadaje sig do obrabki ziota,

pozostawiajge idealnie gladkg powierzchnig.

FREZ Z WEGLIKA WOLFRAMU
O STANDARDOWYM CIECIU KRZYZOWYM
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Frez do szlifowania stall chrom-nikiel, chrom-kabalt | infych rodzapbw stopdw metali.
Powierzchnie frezdw s wyposazone w dodatkowe krawedzie tnace, kidre pozwalajg na wydajniejsze
i szybsze sHifowanio. Bardzo dobrze nadajg sie te do obrabiania tworzyw szlucznych

i termoplastycznych,
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FREZ Z WEGLIKA WOLFRAMU
O ROWNOLEGLYM CIECIU
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| Diameter 1710 mm [ 2% 40 50 050
Warking lengih, mm 14 " 14 E 15 14 135
Code G023 BOUM0  BO2Y GO0 G040 60235 BOOSH

Frez do obrobki zlata, metali | akrylowych tworzyw sztucznych, Pawierzchnie tnace frezu sg rdwnolegle
i slurg do wykonania prac wykohczeniowych. [dealnie nadaje sie do freztechniki gdzie gladka
powisrzehnia obrabisnego metaly ma najwazniejsze znaczenie,

FREZ Z WEGLIKA WOLFRAMU
O DROBNYM CIECIU KRZYZOWYM
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Frez do obrdbkl stall chrom-nikial, chromm-kobalt | innyeh rodzajiw stopdw matali.

Frezem fym maina szlifowad zgrubnie materialy ceramiczne. Powierzchnie frezu 55 wyposaZone w ostre
krawadzie pozwalajace na szrybkie chrabianie materakl. Koenstrukela ich krawadzl Ingcych wymaga
niewielkiego nacisky na powierzchnie obrabianego materiah. Ostrza wyprofilowane sg w systemie Criss-
Cross, kldry pozwala na odpowiednia lamanie widra podczas procesu szlifowania.
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FREZY Z WEGLIKA <<KRISTALL>>

W 2009r zostata ulworzona firma Alians LLC produkujgca frezy z weglikow spiekanych
przeznaczonych do laboratoridw dentystycznych pod znakiem towarowym <<Kristall->,

Do produkcji frezdw wykarzyshywany jest ultranowoczesny sowajcarski park maszynowy GNC.
Majczysiszy surowiec do produkcji frezow dostarczajg wiodgcy producend materiahy weglikowego z Rogji,
Majnowoczesniejszy sprzet pomiarowy umozliwia ciagle monitorowanie | gwaraniuje niezwykle

wysoks jakost produkidw,

Raznarodnost ksziatidw i rozmiardw frezdw umoiliwia ich stosowanie do szerckie] gamy
materisiéw, dzieki czemu sg niezwykle populame na wymagapgoym rynku ustug protetycznych.
Masze produkty 53 wysoko cenione réwnie? w bran2y jubilerskie] | kosmetyczne],

Diameter 1110 mm | 060 ° —— Diugosc giawki
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Murmer katalogowy
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Schemat w skali 1 1 ZALECANA PREDHOC OBROTOWA FREZOW
i Z WEGLIKA WOLFRAMOWEGD
F
i Srednica 110 mm r
prm
|
5I Oznaczony kalarem 10 - 025 5 000 - 40 000
[ typ frezu
it 025 - 045 15 000 - 30 000
L'i' Sredrica glowki | 050 - 08D 15 000 - 20 GO0

Predikosé zalezy od drednicy frezu.
Ze wzgledtw bezpieczensiwa e powinno sie
przekraczad maksymalne zalecane] prediosol
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