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Firma NTI-Kahla

Firma NTI-Kahla jest producentem i dystrybutorem o $wiatowym zasiegu rotacyjnych instrumentéw dentystycznych.
Siedziba firmy Kahla znajduje si¢ bezpoérednio w sercu Turyngii, 10 km na potudnie od Jeny. W Niemczech NTI
rozprowadza swoje produkty bezpoérednio do stomatologéw i technikéw dentystycznych przy wspétpracy

ze specjalistycznymi doradcami dziatajgcymi na terenie catego kraju.

Sprzedaz w ponad 90 krajach na catym éwiecie odbywa sie przez doswiadczonych partneréw handlowych.

Firma NTI otrzymata Certyfikat Systemu Zapewnienia Jakoéci wedtug 1ISO 9001 jako jeden z pierwszych producentéw
rotacyjnych instrumentéw dentystycznych w Niemczech. Ponadto nasze narzedzia dentystyczne posiadajq europejski

znak bezpieczenstwa CE.
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Katalog jest chroniony prawami autorskimi. Jakiekolwiek wykorzystywanie poza waskimi granicami praw autorskich jest bez pisemnego zezwolenia zarzadu firmy
NTI-Kahla GmbH niedozwolone i karalne. Dotyczy to w szczegdlnosci powielania, thumaczenia, wykonywania mikrofilméw oraz zapisywania i obrébki w systemach
elektronicznych.

Konieczne zmiany w produktach i kolorach oraz btedy w druku sg zastrzezone.

© NTI-Kahla GmbH Rotary Dental Instruments « Printed in Germany
\®

Dental Solutions.
German Manufacturers.
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Instruments

4,5 ABACUS ° Narzedzia diamentowe

6-15 Diamentowe narzedzia szlifujgce FGL, FGM, FG, RA
Narzedzia z podwéjnym nasypem diamentowym

16 Easy Chamfer / InPrep

17 Narzedzia Z-Cut

18,19 Narzedzia diamentowe TURBO

20,21 Paski diamentowe

22 Narzedzia periodontologiczne
Kiddies do matoinwazyjnej preparacji

23 Rozcinacze koron protetycznych
Wielofunkcyjne wiertto tnagce MF-Cut

24 -28 Wiertta z weglikdw spiekanych
Usuwacz wypetnien i klejow
Frez swiderkowy
Narzedzia do ortopedii szczekowej

29 NTi Endo Clean - Narzedzia endodontyczne
30-35 Narzedzia chirurgiczne

ChirDisc
36,37 Narzedzia do polerowania, FlexiPol

Szczoteczki do zabiegéw profilaktycznych

38,39 Narzedzia do polerowania, ProfiLax3

& 40,41 FiberMaster TopHead
‘# 42,43 FiberMaster, stozkowy
o iy FiberMaster, cylindryczny

M 44,45 HeadMaster, stozkowy

HeadMaster, cylindryczny

46,47 Zalecana predkos¢ obrotowa
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Narzedzia diamentowe ABACUS’

o al[=

Z379 2

/[

7368 Z801
(257) (277) (001)
Paczek Owal Kulka
Srednica ¢1/10mm 020 023 Srednica @ 1/10mm 023 Srednica @ 1/10mm 014 021 023
Dtugos¢ w mm 55 50 Dtugos¢ w mm 4,2 Dtugos¢ w mm
REF s REF s REF] s
W 7368-..-FG 020C 023C W 7379-..-FG 023C B 7801-.. -FG 014C 021C 023C
B 7368 ..FG ___ 020M B 7379 .G 023F B Z501. G 01AM 0ZIM
B 136876 020F_023F B 7801-..fG 014F  021F
= ] o -.'—
i1 ; (/ 3 ﬂ]
. ] () ]
Z811 Z830L F Z835KR
(038) (239) (156)
Podwéjny stozek Gruszka, I A Walec, krawedz |
dtuga zaokraglona
Srednica ¢ 1/10mm (33 Srednica @ 1/10mm (19 016 Srednica @1/10mm 012
Dtugos¢é w mm 42 Dtugos¢ w mm 40 50 50 Diugos¢ w mm 4,5
s s s
W 7811-..-FG 033C B 7830L..-FG 012C 014C 016C B 7835KR-..-FG  012C
B 7830L..-FG 012M 014M  016M B 7835KR-..-FG 012M
B 7830L..-FG O012F
A R @ 4R , gm
Z837KR Z845KR Z846KR 2847
(158) (544) (545) (172)
Walec, krawedz Stozek, krawedz H ﬂ Stozek, krawedz Stozek,
zaokraglona zaokraglona zaokraglona plaski
Srednica @ 1/10mm 014 Srednica 1/10mm 016 025 Srednica @ 1/10 mm Srednica ¢1/10mm 014 016
Dtugos¢ w mm 8,3 Dtugos¢ w mm 40 40 Dhugos¢ w mm 6,0 Dtugos¢ w mm 80 80
D5 s s s
B 7837KR-..-FG 014C B 7845KR-.. FG 025C B 7846KR-..-FG 016M B 7847-.. FG 014C  016C
W 7837KR-..-FG 014M B 7845KR-.. FG 016M
il = ot Cr
ZS47KR 7848 Z850 2855
(546) (173) (199) (197)
Stozek, krawedz Stozek, Stozek, | Stozek,
zaokraglona paski zaokraglony S| 1 1 zaokraglony
$rednica @ 1/10 mm Srednica @ 1/10 mm Srednica @ 1/10mm 012 014 016 Srednica @ 1/10mm 025
Dhugosé w mm 80 80 Dhugos$é w mm 10,0 Diugosé w mm 100 100 100 Dhugos¢ w mm 7.0
s s REFl M5 s
B 7847KR-...-FG 016C 018C B 7848-..-FG 018C W 7850-..-FG 012C 014C 016C W 7855-..-FG 025C
W 7850-..-FG 012M  014M
B 7850-..-FG 012F
2| [ - [E =1 = al F I
wl/al [l =]l ]
7856 Z856L 7858 2862
(198) (201) (165) (249)
Stozek, Stozek, Stozek, Plomien
zaokraglony zaokraglony, dtugi spiczasty 1
Srednica @ 1/10 mm 016 018 021 Srednica @ 1/10 mm Srednica 1/10mm 014 Srednica @ 1/10 mm
Dtugos¢ w mm 80 80 80 80 Dlugo$¢ w mm 9,0 Dtugos$¢ w mm 8,0 Dtugos$¢ w mm 8,0
s s &5 s
B 7856-..-FG 014C 016C 018C 021C B 7856L-..-FG 018C B 7858-..-FG 014C B 7862-..FG 014C
4 B ... C Piericien zielony zgrubny 175 pm ISO No. 534 M ... M Pierscien niebieski $redni 125 um  1SO No. 524 M ... F Piericien czerwony doktadny 45 pim 1SO No. 514

Rysunki ksztattéw 1:1
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2863 Z877K 7878
(250) (297) (289)
Plomien Torpeda, Torpeda
stozkowy ' 2 2
Srednica @ 1/10 mm Srednica @1/10mm 012 016 Srednica @1/10mm 010 012 014
Dtugo$é w mm 100 10,0 Dhugo$é w mm 60 60 Dhugo$é w mm 80 80 80
REF s s REF s
W 7863-..-FG 012C  016C W 7Z877K-..-FG 012C 016C W 7878-..FG 012C  014C
W 7863-..-FG 012M  016M W 7877K-..-FG 016F B 7878-..FfG 010M 012M  014M
W 7863-..-FG 012F  O16F B 7878-..-FG O10F O12F 014F
= il" . o I
Z878K 2879 Z879K
(298) , (290) (299)
Torpeda, ! Torpeda Torpeda, |
stozkowy stozkowy 1
Srednica @1/10mm 014 016 018 020 022 Srednica @ 1/10 mm Srednica ¢ 1/10mm 012 014 018
Dtugos¢ w mm g0 80 80 80 80 Dtugos¢ w mm 100 10,0 Dtugos¢ w mm 10,0 10,0 100 10,0
s REFl &5 s
W 7878K-..-FG 014C  016C 018C 020C 022C | 7879-... FG 012C 014C W 7879K-..-FG 012C 014C 016C 018C
B 7878K-..-FG 014M  016M | 7879- ... FG 012M 014M W 7879K-..-FG 012M  014M 016M
B 7878K-..-FG 016F 022F | | 7879- ... -FG 012F O014F M 7879K-..-FG 012F O14F O16F
lil i ! "I
Z880 Z881 Z909
(140) (141) (068)
Walec, Walec, Opona
zaokraglony zaokraglony
Srednica @1/10mm 012 Srednica @ 1/10 mm Srednica @ 1/10mm 040
Dtugos¢ w mm 6,0 Dtugos¢ w mm 80 80 Dtugos¢é w mm 1,6
s REF] D5 s
Hm Z7Z880-..-FG 012C B 7881-..-FG 014C 016C B 7909-..-FG 040C
Hm 7880-..-FG 012M W 7881-..-FG 014M

B 7881-..-FG O14F O16F

-l ol

Narzedzia diamentowe Z830L 7850
®
ABACUS TURBO (239) (199)

Gruszka, Stozek,

diuga zaokraglony 1
Srednica ¢1/10mm 012 014 Srednica @ 1/10mm 016
Dtugos¢ w mm 40 50 Dtugos¢ w mm 10,0

&5 &5

B 7830L-..TC-FG 012 014 B 7850-..TC-FG 016
= & =

= %

7863 7879

(250) (290)

Plomien Torpeda

2 1
Srednica @ 1/10mm 016 Srednica @ 1/10mm 014
Dtugos¢ w mm 10,0 Dlugo$¢ w mm 8,0
&5 &5
B 7863-..TC-FG 016 B 7879-.1C-FG 014
B ... C Piericien zielony zgrubny 175 um 1SO No. 534 M ... M Piericien niebieski éredni 125 um ISO No. 524 M ... F Piericien czerwony doktadny 45 um ISO No. 514 5

Rysunki ksztattéw 1:1
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368 379
(257) (277)
Paczek Owal
I 1 \ 1
Srednica © 1/10 mm 010 016 018 023 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 018 023 029
Dtugos$¢ w mm 35 35 45 50 Dtugos$¢ w mm 30 30 32 33 45 55
REF] &5 REF] D5
368-.. M -FGL 023 379-.. M -FGL 023
W 368-..F -FGL 023 B 379-..F -FGL 023
368 - ... SF_-FGL 023 379 -...SF -FGL 023
368-..M -FG 010 016 018 023 379-..M -FG 012 014 016 018 023 029
B 368-..SC -FG 016 018 023 B 379-..SC -FG 014 016 018 023 029
B 368-..C -FG 016 018 023 W 379-..C -FG 012 014 016 018 023 029
W 368-..F -FG 010 016 018 023 H 379-..F -FG 012 014 016 018 023 029
368-..SF -FG 010 016 018 023 379-..SF -FG 012 014 016 018 023 029
] 368-..UF -FG 016 018 023 0 379-..UF -FG 016 018 023
368-..M -RA 016
== 5 =
369 390 ‘ 392 392A
(263) Forma (274) (465) (465) ,
Paczek specjalna Granat Migdzyzebowy | Miedzyzebowy
Srednica @ 1/10 mm 025 Srednica @ 1/10 mm 023 Srednica ¢ 1/10mm 016 Srednica ¢ 1/10mm 016 Srednica ¢ 1/10mm 016
Dtugo$¢ w mm 55 Dtugos¢ w mm 55 Dtugos$¢ w mm 8,9 Diugos¢ w mm 5,0 Dtugos¢ w mm 8,9
s REF] D5 REF] &U5 REF] 295 5
369-..M FG 025 W 370-..C G 023 390-.. M FG 016 392-..M -FGM 016 392A-.M-FG 016
B 369-..C fG 025 B 370-..F fG 023 B 390-..C fG 016 392-..M -FG 016 B 392A-..F -FG 016
B 369-..F -FG 025 370-.. SF FG 023 B 390-..F -FG 016 W 392-..F -FG 016
369 -..SF FG 025 390-... SF FG 016 392-..SF-FG 016
801
(001)
Kulka

Srednica ¢ 1/10 mm 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 029 035 042

Dtugos¢ w mm

REFl &5
801-..M -FGM 012 014 018
B 801-..C -FGM 023
801-.. M -FG 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 029 035 042
B 801-..SC -FG 012 014 016 018 021 023 025 029 035
W 801-..C -FG 012 014 016 018 021 023 025 029 035 042
M 801-..F -FG 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 029 035
801 -..SF -FG 012 014 016 018 021 023 025 029 035
801-..M -FGXL 010 012 014 016 018 023
B 801 -..SC -FGXL 014 016 018 023 029
B 801-..C -FGXL 014 016 018 023
801-..M -RA 010 012 014 016 018 021 023 029
w L] o
801L 802
(697) (002)
Kulka, dtuga Kulka,
£ 1 1 1 2 3 3 znasadka
Srednica 91/10mm 012 014 016 023 029 035 $rednica o 1/10mm 008 009 010 012 014 016 018 023
Dlugos¢ w mm Dhugos¢ w mm 24 24 24 24 24 24 24 372
s REF| &5
B0IL...M -FG 012 014 016 023 029 035 802-..M -FG__ 008 009 010 012 014 016 018 023
M 801L-..SC-FG 014 016 023 029 B 802.. SC -fG 014 016 018 023
B 801L-..C -FG 012 014 016 023 029 035 B 802..C -fG 012 014 016 018 023
B 802-..F -FG 014 016 018
M Bez pierscienia  $redni 107-126pm 150 524 I C Pierscien zielony zgrubny 15Tpm 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
6 B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 M F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494

Rysunki ksztattéw 1:1
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805
(o10)
Stozek, odwrdcony
Srednica ¢ 1/10 mm 008 009 010 012 014 016 018 021 023
Dtugos¢ w mm 1,0 10 10 12 16 1,6 16 19 25
REF] &U5
805-..M -FGM 012 014
805-..M -FG 008 009 010 012 014 016 018 021 023
B 805-..SC -FG 014 016 018 021
W 805-..C -FG 012 014 016 018 021 023
B 805-..F -FG 014 016
805-..M -RA 010 012 014 016
o 2
806 807
(019) (225)
Stozek, Stozek, odwrécony
znasadka
Srednica ¢ 1/10 mm 008 009 010 012 014 016 018 023 Srednica ¢ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023
Dtugos¢ w mm 20 20 20 30 30 30 30 40 Dtugos¢ w mm 30 35 35 40 50 50 60
REF] D5 REFl 95
806-.. M -FGM 010 807-..M -FG 010 012 014 016 018 021 023
806-..M -FG 008 009 010 012 014 016 018 023 B 807-..SC -FG 016 018
B 806-..5C -FG 014 016 018 B 807-..C -FG 012 014 016 018 021
B 806-..C -FG 010 012 014 016 018 023
= =)
807L 808 ] -
(226) (014) ,
Stozek, odwrdcony, Stozek, odwrécony
dtugi 1
Srednica @ 1/10 mm 018 Srednica ¢ 1/10 mm 018 023
Diugos$¢ w mm 7,0 Dtugos¢ w mm 07 08
D5 s
807L-.. M-FG 018 808-..M -FG 018 023
B 808-..C -FG 018 023
A ] o
811 & 813 813L
(038) (032) (523)
Stozek, Stozek, Stozek,
podwéjny podwaéjny podwajny, dtugi
Srednica @ 1/10 mm 033 037 047 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 Srednica  1/10 mm 014 016
Diugos$¢ w mm 42 70 70 Diugos$¢ w mm 1,5 1,5 1,5 20 20 Diugo$¢ w mm 3,0 3,0
D5 ReF] &5 s
811-..M FG 033 037 047 813-..M FG 010 012 014 016 018 813L-.. M FG 014 016
B 811-..SC FG 033 037 047 W 813-..5C FG 016 018 B 813L-..C G 014 016
M 8l1-.C -G 033 037 047 B 813-..C G 012 014 016 018
815 817 818
(040) (041) (042)
Krazek Krazek | Krazek
Srednica @ 1/10 mm 012 016 018 023 027 042 Srednica @ 1/10 mm 047 Srednica @ 1/10 mm 035 040 050
Dtugos¢ w mm 0,5 0,7 0,7 08 1,0 1,5 Dtugos¢ w mm 0,5 Dtugos¢ w mm 0,7 0,7 0,7
s s s
815-..M FG 012 016 018 027 042 817-..M -FG 047 818-..M -FG 035 040 050
W 815-..C -G 018 023 027 042 W 817-..C -FG 047 M 818-..C -FG 035 040 050
M Bez pierscienia  $redni 107-126pm 150 524 I C Pierscien zielony zgrubny 15Tpm 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
W SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 B F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierécieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494 7

Rysunki ksztattéw 1:1
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820 822 825
(043) (237) (304)
Krazek Gruszka il Soczewka
Srednica @ 1/10 mm 040 050 Srednica @ 1/10 mm 008 009 010 012 Srednica @ 1/10 mm 018 023 025 040 050
Diugos¢ w mm 20 20 Dtugo$¢ w mm 20 20 20 30 Dtugos¢ w mm 08 09 09 15 15
s rel M5 s
820-..M -FG 040 050 822-..M FG 008 009 010 012 825-..M FG 018 023 025 040 050
W 820-..SC -FG 040 050 B 822-..SC FG 012 W 825-..C -G 025 040
B 822-..C -FG 008 009 010 012
W 822-..F -FG 010 012

@ . |

(054) ?;gs)

Inacznik H H

glebokosci Gruszka

Srednica @ 1/10 mm 026 030 Srednica @ 1/10 mm 008 009 010 012 014 016 018 021

Dtugos¢ w mm 10 10 Dtugos¢ w mm 2158 B278 B2)78 B278 B278 B278 B2 o
s REF D5
828 - .. M-FG 026 030 830-..M -FG 008 009 010 012 014 016 018 021
Gtebokos¢ naciecia Tmm 0,5 0,7 B 830-..S5C -FG 012 014 016 018 021
B 830-..C -FG 010 012 014 016 018 021
M 830-..F -FG 008 009 010 012 014 018 021
830-..SF -FG 008 012
I — =
] E
830L 833 834
(239) (466) (552)
Gruszka, dtugi Okluzyjna korektura Inacznik
formy zehow 3 3 S gtebokosci | 3 3
Srednica ¢ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 025 $rednica @ 1/10 mm 018 021 031 Srednica @ 1/10 mm 016 021
Dtugos¢ w mm 40 40 50 50 50 50 70 Dtugos¢ w mm 521 85 | 85 Dhugoéé w mm 60 6,0
&5 REF] A&P5 =5
830L-.. M -FG 010 012 014 016 018 021 025 833-.. M -FG 018 021 031 834- . M- FG 016 021
B 830L-..SC-FG 014 016 018 021 025 B 833-.F -FG 018 021 031 Gtebokosé nacieciaTmm 0,3 0,5
M 830L-..C -FG 012 014 016 018 021 025 833-..SF -FG 018 021 031
B 830L-..F -FG 012 014 016 018
830L- ... SF -FG 012 014 016 021

VKP - Preparacja petnoceramiczna

834A : 868A ﬂ VKP Q il VKP
: o

242 302
(242) (302) 834L ‘ - 834RL
Inacznik Inacznik [
gtebokosci 3 gtebokosci o P (552) i (301)
Inacznik Inacznik
Srednica ¢ 1/10mm 031 Srednica 1/10mm 018 021 gtebokosci | 4 gtebokosci [ 3
Diugos¢ w mm 3,5 Dtugos¢ w mm 80 80 Srednica @ 1/10 mm 027 Srednica @ 1/10 mm 027
s s Dhugoéé w mm 8,0 Dhugos¢ w mm 8,0
834A-.. M-FG 031 868A-..M-FG 018 021
Glebokosé naciecia Tmm 1,0 Glebokosé nacigcia Tmm 0,3 0,4 s s
834L-.. M-FG 027 834RL-.. M - FG 027
by Dr Mark J. Caldwell Gfebokos¢ nacigcia Tmm 0,8 Gtebokos¢ nacigcia Tmm 0,8
F i
MADC ' MADC
Inacznik Inacznik
gtebokosci o > > gtebokosci o 2 2 2)
Srednica @ 1/10 mm 009 009 009 Srednica @ 1/10 mm 009 009 009 009
Dtugos¢ w mm 03 04 05 Dtugos¢ w mm 06 10 15 20
= s el s
MADCO03-... M-FG 009 MADCO06- ... M -FG 009
MADCO04- ... M - FG 009 MADC10-... M - FG 009
MADCO5- ... M - FG 009 MADC15-... M - FG 009
Gtebokosé nacigcia Tmm 0,3 0,4 0,5 MADC20- ... M - FG 009

Glebokosé nacigcia Tmm 0,6 1,0 1,5 2,0

M Bez pierscienia  $redni 107-126pm 150 524 I C Pierscien zielony zgrubny 15Tpm 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
8 B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 M F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494

Rysunki ksztattéw 1:1
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835 835KR
(107) (156)
Walec Walec, krawedz
zaokraglona
Srednica @ 1/10 mm 007 008 009 010 012 014 016 018 $rednica @ 1/10 mm 008 010 012 014 016 018
D’fugos'.c' wmm 3,0 3,0 3,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 D{ugoéc' wmm 3,0 4]0 4,0 4]0 410 410
G Ds
835-..M -FGM 008 009 010 012 014 835KR-..M -FG__ 008 010 012 014 016 018
B 835-.C -FGM 010 M 835KR-..SC-FG 014 016
W 835-..5C -fFG 010 012 014 O0l6 B 835KR-..F -FG 008 010 012 014
B 835-..C -FG 009 010 012 014 016 018
W 835-..F -FG 010 012 014
835-..SF -FG 012
835-.. M -RA 010 012 014 016
s a I: T g 1
Cpr Cpr Q@
836 836KR '
(110) (157)
Walec Walec, krawedz
zaokraglona
Srednica @ 1/10 mm 008 010 012 014 016 018 027 Srednica @ 1/10 mm 008 010 012 014 016 018
Dtugos¢ w mm 6,0 6,0 60 60 60 60 6,0 Dtugos¢ w mm 6,0 6,0 60 60 60 60
REF] 05 &5
B 836-..5C -FGM 014 836KR-..M -FG 008 010 012 014 016
836-..M -FG 008 010 012 014 016 018 B 836KR-..SC-FG 014 016
B 836-..SC -FG 012 014 016 027 B 836KR-..C -FG 010 012 014 016 018
M 836-..C -FG 010 012 014 016 018 B 836KR-..F -FG 008 010 012 014
B 836-..F -FG 010 012
i = —
ol L ol [ Q@
837 837KR
(111) (158)
Walec Walec, krawedz
1 1 zaokraglona 1 1
Srednica ¢1/10mm 010 012 014 016 018 Srednica 1/10mm 010 012 014 016 018
Dtugos¢ w mm 80 80 80 80 80 Dtugos¢ w mm 80 80 80 80 80
REF] &U5 s
W 837-..C -FGM 014 837KR-..M -FG 010 012 014 016 018
837-..M G 010 012 014 016 018 B 837KR-..SC-FG 012 014 016 018
B 837-..5C G 012 014 016 018 B 837KR-..C -FG 010 012 014 016 018
W 837-..C -FG 010 012 014 016 018 B 837KR-..F -FG 010 012 014 016
B 837-..F -FG 012 014
d i o
i i
837L 838
(112) (137)
Walec, Walec, |
dtugi 1 1 1 zaokraglony
Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 Srednica @ 1/10 mm 008 009 010 012 014
Dhugos¢ w mm 100 100 100 100 100 Dtugos¢ w mm 30 30 40 40 40
s Rer] s
837L-..M -FG 010 012 014 016 018 838-..M -FG 008 009 010 012 014
B 837L-..SC -FG 014 016 W 838-..S5C -fFG 012 014
B 837L-..C -FG_ 010 012 014 016 018 W 838-..C -fG 010 012 014
W 837L-..F  -FG 012 B 838-..F -FG 010
M Bez pierscienia  $redni 107-126pm 150 524 I C Pierscien zielony zgrubny 15Tpm 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
W SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 B F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierécieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494
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Wi - Wi 7 W
839 840 842
(150) (722) (113)
Tnacy czotowo Tnacy czotowo Walec
Srednica o 1/10 mm 010 012 014 016 Srednica © 1/10 mm 010 012 014 016 $rednica @ 1/10 mm
Dtugos$¢ w mm 0,1 0,1 01 01 Dtugos$¢ w mm 0,1 0,1 o1 01 Dtugo$¢ w mm 120 12,0 120
D5 D5 REF] &75
839-..M -FG 010 012 014 016 840-.. M -FG 010 012 014 016 842-.. M -FG 012 014 018
W 839-..F -FG 010 012 014 B 842-..S5C -FG 012 014

W 842-..C -FG 012 014 018

Narzedzia z pod-
wajnym nasypem dokfadny ﬂ li .-"ill
diamentowym
zgrubny 845 845KR
8aa (170 S
‘W tozel ozek, krawedz
(199) & zaokraglona
Stozek, o
zaokraglony Srednica @ 1/10 mm 009 010 012 014 016 Srednica @ 1/10 mm 016 018 025
) Dhugos¢ w mm 30 40 40 40 40 Diugos¢ w mm 40 40 40
Srednica @ 1/10 mm 014 016
REF] &5 s
Dlugos¢ w mm 10,0 10,0 845-..M FGM 010 012 845KR- ..M FG 016 018 025
B 845-.. M FG 009 010 012 014 016 B 845KR- ..SC FG 016
5 B 845..C FG 012 014 016 B 845KR- ..C -FG 016 018 025
HE 844-..F/C-FG 014 016 845 M RA olo o012 B 845KR- ..F _FG 016 018 025
O opt. 70.000 - 140.000 rpm 845KR - ... SF FG 025
uE mp
846 846KR Q 847
(171) (545) (172)
Stozek Stozek, krawedz Stozek, ptaski
| zaokraglona 1 1
Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 025 Srednica @ 1/10 mm 018 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 023
Dtugos¢ w mm 60 60 60 70 Dtugo$é w mm 60 55 Dhugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80
REF] D5 s REF] V5
846- ..M FG 012 014 016 025 846KR-.. M -FG 016 018 B 847-..S5C FGM 016
B 846- ..C -FG 012 014 016 025 B 846KR-..SC-FG 016 B 847-..C -FGM 016
W 846- ..F -FG 012 016 025 B 846KR-..C -FG 016 847-..M -FG 010 012 014 016 018 023
B 846KR-..F -FG 016 018 B 847-..5C FG 012 014 016 018 023
B 847-..C G 010 012 014 016 018 023
W 847-.F -G 010 012 014 016

847 -..SF -FG 010

i o Wi
8465 847KR 848
(183) (546) (173)
Stozek, krawedz, Stozek, kraweds Stozek, ptaski

strona tnaca zaokraglona 1 1 1 1
Srednica ¢ 1/10 mm ¢rednica @ 1/10 mm 018 023 Srednica  1/10 mm 010 012 014 016 018 023
Dlugos¢ w mm 7,0 Diugosé w mm 80 80 80 Dtugos$¢ w mm 100 100 100 100 100 100

s =5 REF] &5
M 846S- ..C FG 025 B 847KR-.. SC-FGM 016 848-.. M -FGM 014

847KR-.. M G 016 018 023 848-..M -FG 010 012 014 016 018 023
B 847KR-..SC-FG 016 018 W _848...5C -FG 0l6 018 023
B 847KR-..C FG 016 018 023 B 848-..C -FG 010 012 014 016 018 023

B 84/KR-.F FG 016 018 023 W 848-..F -FG 010 012 014 016 018

848 -..SF -FG 010 012 014 016

M Bez pierscienia  $redni 107-126pm 150 524 I C Pierscien zielony zgrubny 15Tpm 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
10 B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 M F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494
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oY o a
i i
848L 8485 849
(174) (185) (196)
Stozek, dtugi Strona, tnaca Stozek,
2 2 2 2 2 zaokraglony
Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 018 021 Srednica © 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 009 010 012 014 016 025
Diugos$¢ w mm n5s ns5s ns 15 15 Diugo$¢ w mm 100 Diugos$¢ w mm 40 40 40 40 40 40
s s REF] D5
848L-.. M -FG 012 014 016 018 021 848S-.. M -FG 016 849-.. M -FG 009 010 012 025
M 848L-..SC-FG 014 016 018 021 B 849-..5C -FG 025
M 848L-..C fG 014 016 018 M 849-..C -FG 009 010 012 014 016 025
M 848L-..F G 014 W 849-..F -FG 009 010 012
849 -..SF -FG 010
{ =1 p =y
al al
L &
850 850KR
(199) (553)
Stozek, Stozek, krawedz
zaokraglony 1 1 1 1 1 zaokraglona
Srednica © 1/10 mm 010 012 014 016 018 023 031 $rednica @ 1/10 mm 014 018
Dtugos¢ w mm 100 100 100 100 100 100 100 Diugo$¢é w mm 100 100
REF] A5 &5
B 850-..C -FGM 014 850KR -... M -FGM 018
850-.. M -FG 010 012 014 016 018 023 03] 850KR-.. M -FG 014 018
B 850-..SC-FG 014 016 018 023 B 850KR-..SC-FG 014 018
M 850-..C -FG 010 012 014 016 018 023 031 M 850KR-..C -FG 014 018
M 850-..F -FG 010 012 014 016 018 023
850 -... SF -FG 010 012 014 016 018
850-.. M -RA 012
=3l [l = (=
o ik Y @EmE
850L ] 851 ' 852
(200) (219) (164)
Stozek, dlugi, Stozek, koricowka Stozek,
zaokraglony 1 1 1 1 zaokraglona bezpieczna 1 1 spiczasty
Srednica ¢ 1/10 mm 012 014 016 018 Srednica @ 1/10 mm 010 012 016 Srednica @ 1/10 mm 010 012 023 037
Diugos$¢ w mm ns ns 15 15 Dtugos$¢ w mm 80 80 8,0 Diugos$¢ w mm 40 6,0 60 7,0
s s REF| V5
850L -... M-FG 012 014 016 018 851-.. M -FG 010 012 016 852-..M -FG 010 012 023
B 850L-..SC-FG 014 016 018 MW 851-..C -FG 012 016 B 852-..SC-FG 023 037
B 850L-..C -FG 012 014 016 018 W 851-..F -FG 010 012 W 852-..C -FG 012 023
B 850L-..F -FG 012 014 016 851-... SF -FG 010 W 852-..F -FG 010 012
850L-... SF -FG 012 014 852-..SF -FG 010 012
] 852-..UF -FG 012
ol ula
L Wl
855 856
(197) (198)
Stozek, Stozek,
zaokraglony zaokraglony | 1 1 1
Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 018 025 Srednica @ 1/10 mm 009 010 012 014 016 018 021 025 033
Dtugos¢ w mm 60 60 60 60 60 Dtugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80 80 80 90
REF] 205 REF] D5
M 855-..C -FGM 012 856-.. M -FGM 012
855-..M FG 012 014 025 B 856-..5C-FGM 012 014 016 018 021 025
B 855-..5C -FG 012 014 016 018 025 B 856-..C -FGM 012 014 016 018
B 855-..C -FG 012 014 025 856-.. M -FG 009 010 012 014 016 018 021 025
B 855-.F -FG 012 014 B 856-..SC-FG 012 014 016 018 021 025 033
855-..SF FG 014 B 856-..C -FG 012 014 016 018 021 025
B 856-..F -FG 009 010 012 014 016 018 021 025
856 -..SF -FG 009 010 012 014 016 021
M Bez pierscienia  $redni 107-126pm 150 524 I C Pierscien zielony zgrubny 15Tpym 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
W SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 B F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierécieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494 1
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856L 857 858
(199) (220) (165)
Stozek, zao- i;‘;i?ﬁ;.kfé‘:“"“ Stozek,
kraglony, dtugi bezpieczna ! 1 1 1 spiczasty 1 1 1
Srednica ¢ 1/10mm 014 016 018 020 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018
Diugosc w mm 90 90 90 90 Dugoéé w mm 100 100 100 Dtugos¢ w mm 80 80 80 80 80
s REF] 95 REF] D5
856L-... M-FG 014 016 018 020 857-.. M -FG 012 014 016 858-..M -FGM 014
B 856L-..SCFG 014 016 018 020 B 857-..SC-FG 014 016 B 858-..C -FGM 014
B 856L-..C -FG 014 016 018 020 B 857-..C -FG 012 014 016 858 -..SF -FGM 014
W 856L-..F -FG 014 016 018 020 W 857-..F -FG 012 014 016 858-..M -FG 010 012 014 016 018
857 -...SF -FG 012 B 858-..SC -FG 014 016 018
B 858-..C -FG 010 012 014 016 018
E,.;:l @ W 858-.F -FG 010 012 014 016 018
= 858_..SF FG___ 010 012 014 016
859 [J 858-..UF -FG 014
(166)
Stozek =l i ;',-'-'-.I E
s el I | i
spiczasty 1 1 1 1 1 '\-—‘I:"\'- : |,
Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 859CL 859L
(193) (167)
Dtugos¢ w mm 100 100 100 100 100 100 Stozek, Stozek,
mEA D5 spiczasty, diugi - 1 spiczasty, dtugi 1 1 1 1
859-..M -FGM 016 Srednica @ 1/10 mm 010 Srednica @ 1/10 mm 010 014 016 018
859-..M -FG 010 012 014 016 018 021
B 859...SC -FG 018 Dtugos¢ w mm 1,5 Dtugos¢ w mm n5 n5 ns5 n5
B 859-..C -FG 010 012 014 016 018 021 55 55
W 859-.F FG 010 012 04 016 018 859CL-.. M-FG__ 010 859L-. M FG__ 010 014 016 018
859-..SF -FG 010 012 014 016 018 B 859l SC-FG 016 018
u s 00 22 O 2o B 85l C G 014 016 o018
. B 859L-..F -FG 010 014 016
859L-... SF -FG 010 014 016 018
,-.'.;.'uJ O 859L-..UF-FG 010
e
860
(247) e Q
Ptomien
861 861SE
(248) (255) (256)
Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 Plomieri Plomien, Plomiet,
koncowka spiczasta koAcéwka spiczasta
Dtugos¢ w mm 40 50 50 50 bezpieczna bezpieczna £ 1
RErl &5 Srednica ¢ 1/10 mm 012 014 Srednica ¢ 1/10 mm 012 Srednica ¢ 1/10mm 012
B 860-..C -fGM 012 Diugos$¢ w mm 60 6,0 Diugos¢ w mm 6,0 Diugos¢ w mm 100
860-.. M -FG 010 012 014 016
B 860-..5C FG 014 s s s
B 860-..C -FG 010 012 014 016 861-..M -FG 012 014 861SE-... M-FG 012 863SE-.. M -FG 012
B 860-.F -G 010 012 014 016 B 861-..C -G 012 014
860 -... SF -FG 010 012 014 W 861-..F -G 012 014
860-..M RA 012 861 -..SF -FG 012 014
= [ = =
=] =) i
862 863
(249) (250)
Plomien Plomien
2 2 2 2 2 2 2 2
Srednica  1/10 mm 009 010 012 014 016 018 021 $rednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021
Dlugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80 80 Dhugosé w mm 100 100 100 100 100 100
REF] D5 REF] 5
862-..M FGM 016 B 863...C -FGM 012
B 862-..C -FGM 010 012 014 863-..M -FG 010 012 014 016 018 021
862-.. M FG 009 010 012 014 016 018 021 B 863-..5C -FG 012 014 016 018 021
B 862-..5C fG 012 014 016 018 H 863-..C -fG 012 014 016 018 021
B 862-..C -FG 010 012 014 016 018 B 863-.F -FG 010 012 014 016 018
B 862-.F G 009 010 012 014 016 863-..SF -FG 010 012 014 016
862-..SF -FG 009 010 012 014 016 1 863-..UF -FG 010 012
[J 862-..UF -FG 010 014
862-.. M RA 012
M Bez pierscienia  $redni 107-126pm 150 524 I C Pierscien zielony zgrubny 15Tpm 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
12 B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 M F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494
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863L 864 869
(252) (251) (222)
Plomien, dtugi Ptomien Stozek,
zaokraglony
Srednica © 1/10 mm Srednica © 1/10 mm Srednica @ 1/10 mm 014 016
Dtugos¢ w mm 100 Dtugos¢ w mm 120 120 120 120 Dtugo$é w mm 60 6,0
s REFl D5 s
863L-.. M -FG 016 864-..M -FG 012 014 016 018 B 869..5C FG 014 016
B 863L-..C -FG 016 W 864-..SC -FG 016 018
B 864-..C -FG 014 016 018
W 864-..F -FG 012 014 016
864 -..SF -FG 012 014 016
& & T &
> - i i
874 874K 875 875K
(534) (536) (535) (537)
Torpeda Torpeda, stozkowa Torpeda Torpeda, stozkowa
1 1 1 1 1
Srednica @ 1/10 mm 009 Srednica @ 1/10 mm 010 Srednica @ 1/10 mm 009 010 Srednica @ 1/10 mm 012
Dtugos¢ w mm 2,0 Dtugo$¢ w mm 2,0 Dtugos$¢ w mm 30 40 Dhugo$é w mm 3,0
s Ds Ds s
874-.. M FG 009 874K -... M -FG 010 875-..M FG 009 010 875K-... M -FG 012
wl il Ty wl
i i ! 4
876 876K 877 877K
(287) (296) (288) (297)
Torpeda Torpeda, stozkowa Torpeda Torpeda, stozkowa
1 2| 2
Srednica ¢ 1/10 mm 009 Srednica ¢ 1/10mm 012 Srednica @ 1/10mm 009 010 012 018  $rednica ¢ 1/10mm 012 014 016 018
Diugos$¢ w mm 50 Dtugos¢ w mm 5,0 Dtugos¢ w mm 60 6,0 6,0 60 Dtugosé w mm 60 60 60 6,0
s Bs REF| 5 s
876 -.. M -FG 009 876K-... M-FG 012 877 -.. M-FG 009 010 012 877K-..M -FG 012 014 016
W 876-..F G 009 B 876K-..C-FG 012 B 877..C-fG 012 o1g M 877K-..SC-FG 014 016 018
W 877-..F -FG 010 012 B 877K-..C -FG 012 014 016 018
W 877K-..F -FG 014 016
il | o
878 878K
(289) (298)
Torpeda Torpeda, stozkowa
2 2 | 1
Srednica @ 1/10 mm 008 009 010 012 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 018
Dtugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80 80 Dtugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80
REF] &5 s
W 878-..C -FGM 012 014 B 878K-..C -FGM 016
W 878-..F -FGM 012 014 878K-.. M -FG 012 014 016 018 021
878-..M G 008 009 010 012 014 016 018 W 878K-..SC-FG 012 014 016 018 021 023
W 878-..SC -FG 012 014 016 018 B 878K-..C -FG 012 014 016 018 021 023
W 878-..C -FG 010 012 014 016 018 M 878K-..F -FG 012 014 016 018 021
W 878-.F FG 008 009 010 012 014 016 878K-.. SF-FG 012
878-..SF -FG 010 012 014
M Bez pierscienia  $redni 107-126pm 150 524 I C Pierscien zielony zgrubny 15Tpm 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
W SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 B F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierécieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494 13
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879 879K
(290) (299)
Torpeda Torpeda, stozkowa
2 2 1 1 1 1
Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 018 021 023
Dtugos¢ w mm 100 100 100 100 100 Dtugos¢ w mm 100 100 100 100 100 100
FEF D5 &5
879-.. M -FG 010 012 014 016 018 879K-.. M -FGM 016
B 879-..SC -FG 012 014 016 018 879K-.. M -FG 012 014 016 018 021
W 879-..C -FG 010 012 014 016 018 B 879K-..SC-FG 012 014 016 018 021 023
W 879-..F -FG 010 012 014 016 018 B 879K-..C -FG 012 014 016 018 021 023
879 -..SF -FG 012 014 016 B 879K-..F -FG 012 014 016 018
879K - ... SF -FG 012 014 016
gl | F— =
| [ | . [
“l i ol a o
8791 880 881
(291) (140) (141)
Torpeda, dtuga Walec, Walec,
2 2 zaokraglony | zaokraglony 1 1
Srednica @ 1/10 mm 012 014 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018
Dhugosé w mm 120 120 Dtugos¢ w mm 60 60 60 60 Dtugos$¢ w mm 80 80 80 80 80
55 55 95
879L-..M FG___ 012 014 880-.. M -FG 010 012 014 016 881-..M -FG___ 010 012 014 016 018
B 879L-..SCFG 012 014 B 880-..5C-FG 014 B 881-..5C -FG 014 016 018
B 879L-..C G 012 014 W 880-..C -fG 012014 016 H 881-..C -FG__ 010 012 0l4 016 018
H 879L-..F fG 012 014 B 880-..F -FG 012 014 H 81-.F -FG 010 012 014 016 018
881 -..SF -FG 012 014
HI ﬁ o lr.-| Fj
881KS 882 883
(146) (142) (539)
WalecKS Walec, Plomien
zaokraglony | 1 1 1 1
Srednica @ 1/10 mm 012 014 015 016 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 $rednica @ 1/10 mm 010
Dhugosé w mm 70 80 80 80 Dhugosé w mm 100 100 100 Dhugos¢ w mm 3,0
s REF 5 REFl 95
B 88IKS-..SC-FG 012 014 015 016 882-..M -FG 010 012 014 883-..M -FG 010
B 882-..SC -FG 014 W 883-..C -FG 010
W 882-..C -FG 010 012 014 B 883-.F -FG 010
B 882-.F -FG 010 012 014
882-..SF -FG 010 012
Cy My i
884 885 886
(129) (130) (131)
Walec, Walec, Walec,
spiczasty spiczasty 1 1 1 spiczasty 2 2 1 1 1
Srednica @ 1/10 mm 010 012  Srednica @ 1/10 mm 008 010 012 014 016 018 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018
Dlugos¢ w mm 60 6,0 Dtugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80 Diugos¢ w mm 100 100 100 100 100
REF] &5 REF] 95 REF D5
884-..M -FG 010 012 W 885-..C -FGM 012 886-..M FG 010 012 014 016 018
B 884-..C -FG 012 885-..M -FG 008 010 012 014 016 B 886-..SC FG 012 014 016
W 884-..F -FG 012 B 885-..5C -FG 012 014 018 B 886-..C -FG 012 014 016 018
B 885-..C -FG 012 014 016 B 886-..F -FG 010 012 014 016
B 885-.F -FG 010 012 014
M Bez pierscienia  $redni 107-126pm 150 524 I C Pierscien zielony zgrubny 15Tpm 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
14 B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 M F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494
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888 889 898 899
(496) (540) (213) (033)
Ptomien ; Ptomien ; ; Pomien Palatynowy 5 g

Srednica @ 1/10 mm 012 Srednica @ 1/10 mm 009 010 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 021 027 031

Diugo$¢ w mm 8,0 Diugosc w mm 35 40 Dtugos¢ w mm 105 Dtugos$¢ w mm 65 70 70
REF] &5 REF] &5 FEFl 5 REF] &5
888-..M -FG 012 889-..M G 009 010 898-..M -FG 016 899-..M -FG 021 027 031
H 883-..C -fG 012 W 889-..5C FG 010 H 898-..C -FG 016 W 899-..SC-FG 021 027 03]
W 888-.F -FG 012 W 889-..C FG 009 010 W 898-.F -FG 016 W 899-..C -FG 021 027 03]
888-..SF -FG 012 W 889-..F FG 009 010 W 899-_.F -FG 021 027 03]
889 -..SF FG 009 010 899-..SF -FG 021

909 770 780 e
(068) | (463) (463) (463)
| Okluzrine o | Okluzyine Okluzyine
Opona modelowanie i modlowanie modeowi
korektura formy zebow korektura formy zebéw korektura formy zghdw |
027 037 040

Srednica @ 1/10 mm Srednica @ 1/10 mm 027

Srednica @ 1/10 mm 023 Srednica @ 1/10 mm 031

Dlugos¢ w mm 10 10 10 Dtugos¢ w mm 16 Dtugos¢ w mm 1,6 Dtugos¢ w mm 1.7
el D5 Bs Bs s
909-..M FG 027 037 040 970- .M _FfGM__ 023 980- .M _FGM__ 027 985- ..M _FGM 031
W 909-..5C FG 037 040 B 970-.F FGM 023 B 980-..F FGM 027 B 985-..F FGM 03I
B 909-..C -G 037 040
[ LAZYBUR
972 986 I_-?"
270) = (464) =
Granat, okragty Okluzyjne modelowanie i korektura formy zghow
Srednica @ 1/10 mm 020 Srednica @ 1/10 mm 026 031 041
Dtugo$¢ w mm 4,0 Dtugo$¢ w mm 20 24 35
Ds s
FG M 806315270514... 972-...F -FGL 020 FG 806314 464524.. 986-..M- FG 041
FG 806315270 504... 972 -...SF-FGL 020 FG M 806314464514... 986-...F - FG 026 031 041

FG 806314 464504... 986 - ... SF- FG 026 031 041
O opt. 30.000 - 95.000 rpm, max. 140.000 rpm

Narzedzia diamentowe z koncéwka
prowadzaca
VKP Preparacja petnoceramiczna

O opt. 10.000 - 20.000 rpm, F / 8.000 - 15.000 rpm, SF

: VKP VKP
1998 999
998 [r . :
: 525
(508) ! 3 (525) |
Stozek okragty, z czopem Walec, zao-
kraglony, z czopem ¥ 998-021 SC_—EH
Srednica @ 1/10 mm 016 021 023 026 Srednica ¢ 1/10 mm 021
Diugos¢ w mm 9,0 9,0 9,0 § 9,0 Diugos$¢ w mm 9,0 ‘
s : &5
FG 806314508 524... 998-...M- FG T 026 FG 999-... M-FG 021
FG M 806314508544... 998-...SC- FG 016 021 023 : FGH 999- ... F- FG 021
FGE 806314508514... 998-...F- FG 016 021 023 : 026 Gtebokos¢ nacigcia Tmm 0,8
Gtebokosé¢ naciecia T mm 0,4 06 0,7 s 0,8
U max. F (all sizes) = 40.000 min’ —_—
) max. 0165C = 450.000 min’
() max. 021SC, 023SC = 300.000 min’
M Bezpierscienia  $redni 107-126pm 150 524 W C Pierscien zielony zgrubny 15Tpym 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 B F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494
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Narzedzia diamentowe

y-

Easy Chamfer

Doskonata preparacja stopnia z zaokraglonym katem wewnetrznym

L

EasyChamfer

A

L g

878KSE 879KSE 879LSE
Torpeda, stozkowa Torpeda, stozkowa Torpeda, diuga
2]
$rednica @ 1/10 mm 019 022 $rednica @ 1/10 mm 021 024 Srednica @ 1/10 mm 014
Dlugos¢ w mm 80 80 Dhugos¢ w mm 100 10,0 Dlugo$¢ w mm 12,0
FEl ®s i 5 [ s
H 878KSE- ... C-FG 019 022 H 879KSE- ... C-FG 021 024 B 879LSE- ... C-FG 014
B 878KSE- ... F-FG 019 022 B 879KSE- ... F-FG 021 024 B 879LSE- ... F-FG 014
O opt.-019C  55.000 - 160.000 rpm O opt. -021C/-024C 40.000 - 120.000 rpm < () opt. 40.000 - 85.000 rpm
O opt.-022C  40.000 - 120.000 rpm O opt.-..F 10.000 - 20.000 rpm & Oopt. 10,000 - 20.000 rpm
O opt.-.F 10.000-20.000 rpm
o .
878SE 879SE
(255) (256)
Torpeda Torpeda
Srednica @ 1/10 mm 012 015 Srednica @ 1/10 mm 012 015
Dlugos¢ w mm 8,0 8,0 Dlugos¢ w mm 10,0 10,0 _--_-f.
s s
B 878SE- ... C-FG 012 015 H 879SE- ... C-FG 012 015 879SE.012FFG 879SE012C.FG
B 878SE- ... F-FG 012 015 B  879SE- ... F-FG 012 015 i R
InPrep
Opracowanie ubytku w 30 sekund
[ o
| 6° 6
836KRS [ 845KRs @] 846KRs (@
Walec, krawedz zaokraglona 1 Stozek, krawedz zaokraglona Stozek, krawedz aokraglona
strefy bezpieczenstwa ! strefy bezpieczenistwa strefy bezpieczeristwa '
b L}
Srednica @ 1/10 mm 014 Srednica @ 1/10 mm 017 Srednica @ 1/10 mm 019 025
Dtugos¢ w mm 6,0 Dtugos¢ w mm 4,0 Diugos¢ w mm 6,0 7,0
s Ds Ds
FG @ 836KRS- ... C-FG 014 FG M 845KRS- ...C-FG 017 FG M 846KRS-...C-FG 019 025
FG M 836KRS- ... F-FG 014 FG M 845KRS- ...F-FG 017 FG M 846KRS-...F-FG 019 025
M Bezpierscienia  $redni 107-126pm 150 524 I C Pierscien zielony zgrubny 15Tpm 150534 SF Pierscied z6tty ~ bardzo doktadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny — 18Tpm 150 544 M F Pierscier czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494
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Wiertta Z-Cut - Opracowywanie prasowanego na goraco (synteryzowanego)

dwutlenku cyrkonu

K369 ﬁE

(263)
Paczek
Srednica @ 1/10 mm 025
Dtugo$¢ w mm 55
s [EEF
FG M 806314263514.. K369-...F -FG 025
FG 806314263 504... K369 -... SF -FG 025
FG [0 80631426349%4.. K369 -... UF -FG 025
1) opt. 200.000 rpm
K8OIL [z
(697) ==
Kulka, dtuga
Srednica @ 1/10 mm 014
Dtugos¢ w mm
s [EEF
FG M 806314697514... K801L-... F- FG 014
FG 806314 697 504... K801L-... SF- FG 014
FG [ 806314697 4%4.. K80I1L-... UF-FG 014
O opt. 200.000 rpm
K847KR i
(546) —
Stozek, krawedz zaokraglona
Srednica @ 1/10 mm 016 025
Diugos¢ w mm 8,0 8,0
s
FG M K806314546514... K847KR- ...F-FG 016 025
FG K806 314 546 504... K8 47KR- ...SF-FG 016 025
O opt. 200.000 rpm
Specjalnie do rozcinania koron cyrkonowych.
K85 [0
(198) =TSR |
Stozek, zaokraglony
I
Srednica @ 1/10 mm 016
Diugos¢ w mm 8,0
&5 [BEE
FG M 806314198524.. K856-...M- FG 016
FG M 806314198514.. K856-...F- FG 016
FG 806314198 504... K856- ...SF-FG 016
FG [ 8063141984%4.. K856- ...UF-FG 016
1) opt. 200.000 rpm
r =3
K879 | ;‘j [.-
(290) = FEEE
Torpeda
II
Srednica @ 1/10 mm 014
Dtugos¢ w mm 10,0
=5 EE
FG M 806314290524.. K879- ...M- FG 014
FG M 806314290514.. K879- ...F- FG 014
FG 806314 290504... K879- ...SF-FG 014
FG [ 8063142904%.. K879- ...UF-FG 014

1) opt. 200.000 rpm

K379L ﬁE

(277)

Owal

Srednica @ 1/10 mm 012
Diugos¢ w mm 3,0

s
FG M 806315277514.. K379L-... F-FGL 012

0 opt. 200.000 rpm

Do otwierania koron z cyrkonu
Do zabiegéw endodontycznych

ZirPan ]’

K802L

(494)

Kulka, z dtuga stozkowata szyjka

Srednica ¢ 1/10 mm 021
Diugo$¢ w mm 10,0

s
FG M 806314494524.. K802L-... M- FG 021

() opt. 200.000 rpm

Stozek, spiczasty II‘

Srednica © 1/10 mm 010

Dtugos¢ w mm 11,5
D5 FE

FG M 806314167514.. K859L-...F- FG o10

FG 806314167 504... K859L - ...SF-FG o010

FG [ 806314 167494... K859L - ...UF-FG o10

Q) opt. 200.000 rpm

Spegjalnie do rozcinania koron cyrkonowych.

K881 It[,:‘:. E

(141) —
Wale, zaokraglony

Srednica @ 1/10 mm 012 016

Dtugos¢ w mm 8,0 8,0
5 [REE

FG M 806314 141524... K881-...M- FG 012 016

FG M 806314141514.. K881-...F- FG 012 016

FG 806 314 141504... K881-...SF- FG 016

FG 0O 806314 141494.. K881-...UF- FG 016

() opt. 200.000 rpm

Set-1859
Zestaw do opracowywania

tlenku cyrkonu w jamie ustnej
(wg dra Michaela Leistnera).

Rysunki ksztattéw 1:1

AINTI

New Technology
Instruments




@

NTI

New Technology
Instruments

Narzedzia diamentowe FG TURBO

oy |

m

y 811 822 ‘
(038) (237)
Stozek, podwajny Gruszka
Srednica © 1/10 mm 023 Srednica @ 1/10 mm 033 Srednica @ 1/10 mm 012
Dtugos$¢ w mm 45 Dtugos¢ w mm 42 Dtugo$¢ w mm 3,0
s s s
B 379-..TSC-FG 023 B 811-.7C- FG 033 B 822-..TSC-FG 012
B 811-..TSC-FG 033
'] il ot [
i i 3 ]
830L 836 837
(239) (110) (111)
Gruszka, dtuga Walec Walec
Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 018 Srednica @ 1/10 mm 012 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016
Dtugos¢ w mm 40 50 50 50 Diugo$¢ w mm 6,0 Dtugos¢ w mm 80 80 80
s s s
M 830L-..TC- FG 012 014 016 B 836-..TSC-FG 012 B 837-..7C- FG 012 014
B 830L-..TSC-FG 012 014 016 018 B 837-..TSC-FG 012 014 016
Wl Q w W wl
L 1
837KR 842 846 846KR
(158) (113) (171) (545)
Walec, krawedz Walec Stozek Walec, krawedz
zaokraglona 2 zaokraglona
Srednica @ 1/10 mm 014 016 Srednica @ 1/10 mm 018 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica  1/10 mm 016
Diugos$¢ w mm 8,0 8,0 Dtugos$¢ w mm 120 Diugo$¢ w mm 6,0 Dtugos¢ w mm 6,0
s s s s
B 837KR-..TSC-FG 014 016 B 842-..1C-FG 018 B 846-..TSC-FG 016 B B846KR..TSC-FG 016
= o sl —— 1 r— —p — -
o W . @ W o |
847 847KR ] 848 848L
(172) (546) (173) (174)
Stozek Stozek, krawedz Stozek, Stozek,
zaokraglona plaski I 1 dhugi I 2
Srednica © 1/10 mm 014 016 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 016 018 Srednica @ 1/10 mm 014
Dtugos¢ w mm 8,0 8,0 Diugo$¢ w mm 8,0 Diugos¢ w mm 100 100 Dtugos¢ w mm 15
s s s s
W 847-..TSC-FG 014 016 B 847KR-..TSC-FG 016 B 848-..T1C- FG 016 B 848L-..TC-FG 014
B 848-..TSC-FG 016 018
o W
855 856
(197) (198)
Stozek, Stozek, Stozek,
zaokraglony 1 1 1 1 zaokraglony | zaokraglony 1
Srednica © 1/10 mm 012 014 016 018 Srednica @ 1/10 mm 014 025 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 018 025
Diugos$¢ w mm 100 100 100 100 Diugos¢ w mm 60 70 Dtugo$¢ w mm 80 80 80 80 80
s s REFl 95
B 850-..TC- FG 012 014 016 018 B 855-..TSC-FG 014 025 B 856-..TSC-FGM 014 016 018
B 850-..TSC-FG 014 016 018 B 856-..7C- FG 012 016
B 856-..TSC-FG 012 014 016 018 025
B C Piericien zielony zgrubny 151 pm ISO 534 B SC Piericien czarny wstepnie zgrubny 181 pm SO 544
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858 859 862
(165) (166) (249)
Stozek, Stozek, ! Ptomien
spiczasty 1 spiczasty 1 B
Srednica ¢ 1/10 mm 014 Srednica @ 1/10 mm 018 Srednica @ 1/10 mm 012 014
Dhugo$é w mm 8,0 Dhugo$é w mm 100 Dtugos¢ w mm 80 8,0
s s s
B 858-..TSC-FG 014 B 859-..TSC-FG 018 B 862-..T5C-FG 012 014
@ " &
863 878 879
(250) (289) (290)
Ptomien Torpeda Torpeda
2 2 2 ! 2 2 1 1
Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 $rednica @ 1/10 mm 012 014 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016
Dtugos¢ w mm 100 100 100 Dtugos¢ w mm 80 8,0 Dlugoé¢ w mm 100 100 100
s s s
B 863-..TC-FG 014 M 878-..TC-FG 012 014 W 879-..TC-FG 012 014 016
B 863-..TSC-FG 012 014 016 B 878-..TSC-FG 012 014 W 879-..TSC-FG 012 014 016
N i n
879L 881 877K
(291) (141) (297)
Torpeda, Walec, Torpeda,
dhuga 2 2 zaokraglony 1 stozkowa
Srednica @ 1/10 mm 012 014 Srednica @ 1/10 mm 012 014 $rednica o 1/10 mm 014
Dhugo$é w mm 120 120 Dtugos¢ w mm 80 80 Dlugoé¢ w mm 6,0
s s s
W 879L..TSC-FG 012 014 B 881-..TC-FG 012 014 W 877K-..TSC-FG 014
I;: '_.I |: :,"
878K 879K
(298) (299)
Torpeda, Torpeda,
stozkowa stozkowa 1
Srednica ¢ 1/10 mm 014 016 018 Srednica © 1/10 mm 012 014 016 018
Dtugos¢ w mm 80 8,0 8,0 Diugo$¢ w mm 100 100 100 100
s s
B 878K-..TC-FG 014 018 B 879K-..TC-FG 014 016 018
B 878K-..TSC-FG 014 016 W 879K-..TSC-FG 012 014 016 018
r — P = I =
ol ol o
882 885 886
(142) (130) (131)
Walec, | Walec, Walec, |
zaokraglony i 1 1 spiczasty 1 1 spiczasty ok 1
Srednica @ 1/10 mm 012 014 Srednica @ 1/10 mm 012 Srednica @ 1/10 mm 012 014
Diugos¢ w mm 100 100 Dtugos¢ w mm 8,0 Dtugos¢ w mm 100 100
s s s
B 882-.TC-FG 012 014 B 885-..TSC-FG 012 B 886-..TSC-FG 012 014
B C Piericien zielony zgrubny 151 pm ISO 534 B SC Piericien czarny wstepnie zgrubny 181 pm SO 544

Rysunki ksztattéw 1:1
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New Technology
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Paseczki diamentowe bez uzebienia pitowego, jednostronne

[Efﬂﬂ FS2-M, FS2-F, FS2-SF

S e S W 2.5 mm

o REF <>

H FS2-M B FS2-F FS2-SF obszar bezdiamentowy 16 mm
Grubo$é mm 0,13 0,10 0,08
Diugos¢ w mm 147,0 147,0 147,0

[=|s#  Fs3-M, FS3-F, FS3-SF

LB e R 3,75 mm
10 REF] - >
B FS3-M M FS3-F FS3-SF obszar bezdiamentowy 16 mm
Grubo$¢ mm 0,13 0,10 0,08
Diugoé¢ w mm  147,0 147,0 147,0
Paseczki diamentowe z uzebieniem pitowym, jednostronne e
e B [ Y
[Z]H  F$3-MX, FS3-FX, FS3-SFX .
3,75 mm
210 REF] B —
M FS3-MX M FS3-FX FS3-SFX  obszar bezdiamentowy 40 mm
Grubos¢ mm 0,13 0,10 0,08
Dlugo$¢ w mm 147,0 147,0 147,0

&Do+a+4 FS3-X-SO 2 + 4 +

| i 2005
EALITY

| N FELEAC IV wwe
e =

Paski diamentowe, szerokie

e e e

(=] HEE0 Fs6-M, FS6-F, FS6-SF

210 REF

B FS6-M M FS6-F FS6-SF
Grubos¢ mm 0,13 0,10 0,08
Diugoé¢ w mm  147,0 147,0 147,0

ID2+4+4 FS6-SO 2 + 4 +

- .
L]

| M kolor znakowania niebieski standard 37-44pm 150 524
| F kolor znakowania czerwony precyzyjne 30-40 pm 150 514
SF kolor znakowania zdtty super precyzyjne 10-20 pm 150 504

Rysunki ksztattéw 1:1




Paseczki diamentowe

Perforowane paski diamentowe

(|4 Fs2-MP, Fs2-FP, FS2-SFP

@

2,5 mm
H FS2-MP M FS2-FP FS2-SFP obszar bezdiamentowy 16 mm
Grubosé mm 0,13 0,10 0,08
Diugos¢ w mm  147,0 147,0 147,0
|=| =4 FS3-MP, FS3-FP, FS3-SFP
3,75 mm
0 REF <>
M FS3-MP M FS3-FP FS3-SFP obszar bezdiamentowy 16 mm
Grubosé mm 0,13 0,10 0,08
Dilugo$¢ w mm 147,0 147,0 147,0
Mo+4+4 FS3-P-SO 2 + 4 +
'f;i.ll;[ I-"';“ Fogm
i PR3P &S & e
Lo -..—-m
3,75 mm
0 REF
H FS3-MXP H FS3-FXP FS3-SFXP  obszar bezdiamentowy 40 mm
Grubosé mm 0,13 0,10 0,08
Diugos¢ w mm 147,0 147,0 147,0
B2+a+4 FS3-XP-SO 2 + 4 +
i i T
. M— Falei bl REMINI ZNQE BIwes
WP FursE T e
T o _a_" :
Perforowane paski diamentowe, szerokie
iy [#] %8 Fs6-MP, FS6-FP, FS6-SFP
6,0 mm
10 REF
H FS6-MP M FS6-FP FS6-SFP
Grubo$é mm 0,13 0,10 0,08
Dilugo$¢ w mm 147,0 147,0 147,0

| M kolor znakowania niebieski standard 37-44pm 150 524
| F kolor znakowania czerwony precyzyjne 30-40 pm 150 514
SF kolor znakowania ztty super precyzyjne 10-20 pm 150 504

Rysunki ksztattéw 1:1
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Narzedzia diamentowe dla dzieci « Periodont Set - Kiddies

831 831L 832 f 832L
(267) (268) (258) (259)
| |
Srednica 1/10 mm 012 Srednica 1/10 mm 012 Srednica 1/10 mm 014 Srednica 1/10 mm 014
Dlugo$é w mm 7,0 Diugoséé w mm 7,0 Diugo$é w mm 50 Diugo$é w mm 50
LT mm 14,0 LT mm 19,0 LT mm 14,0 LT mm 19,0
D1 D1 D1 1
W 831-012M -RAL Bl 831L-012M- RAXL B 832-014M -RAL B 832L-014M - RAXL
B 831-012F -RAL B 831L-012F -RAXL B 832-014F -RAL Bl 832L-014F -RAXL
831 - 012SF - RAL 831L- 012SF- RAXL 832 - 014SF - RAL 832L- 014SF - RAXL
) opt. 12.000 rpm {)) opt. 12.000 rpm {) opt. 12.000 rpm {) opt. 12.000 rpm
Periodont Set
ﬂ*;}.j TDF ...
41 2006 s |
¥ -ﬂl-l LITY Diamenty o
grs = | ES = : 4 |
- =T - Fiee Spar Amagst SPecjalnym
== - = =l e e m—— ksztatcie
— r - - i .
“"____1 b - e emke]  Srednicaol/lomm 008 010 014 014 009
= & o
e - Dlugo$¢ w mm 30 40 60 90 32
e e
- i
i REF] &5
W 132-..F-FG 008
132-... SF-FG 008
SET-1540 W 133-..F-FG 010
133-.. SF-FG 010
B 134-..F-FG 014
Instrukcja uzytkowania: lekki nacisk w trakcie pracy (0,5 N). 134-.. SF-FG 014
Ze wzgledu na dtugos¢ tych instrumentéw nalezy zwrécic szczegéing uwage na ich B 135-..F-FG 014
. . - i 135-... SF-FG 014
chlodzenie (min. 50 ml/min™ na czes¢ robocza)!
W 247-..F-FG 009
247 - .. SF-FG 009
Kiddies
Ziarnisto$¢ dla dzieci: Kiddies maja krotki
1SO 514 trzonek FG.
Optymalne wyniki
62 -74 um osiagane sg z
1 miniaturowa turbina.
$rednica 21/10 mm 009 007 008 010 008 007 007 012 007 007 007 007
Dtugos¢ w mm 1,0 0 10 30 20 35 60 20 20 20 35
‘ " pﬂ.*"-l
ISO REF] s ! i
FGM M 806313277 514... 379- ...M-KID 009 =i
FG M 806314 277 514... 379- ...M - KIDL 009 | L
FGM M 806313001514... 801- ...M-KID 007
FG M 806 314001514... 801- ...M - KIDL 007
FGM M 806313012514... 805- ...M -KID 008
FGM M 806313010514... 805- ...M - KID 010 KIDL
FGM M 806313108 514... 835- ...M-KID 008 SET-1667
FGM M 806313137 514... 838- ...M-KID 007
FG M 806314137 514... 838- ...M - KIDL 007
FGM M 806313138 514.. 838L- ...M - KID 007 KID + KIDL
FG M 806314138 514... 838L- ...M - KIDL 007 SET-1668
FGM M 806313171514... 846- ...M -KID 012 -
FGM M 806313161514... 852- ...M - KID 007
FGM M 806313246 514... 860- ...M - KID 007 KID
FG M 806314 246 514... 860- ...M - KIDL 007
[REF] -
FGM M 806313 495514... 883- ...M-KID 007 w
FG M 806314 495 514... 883- ...M - KIDL 007
FGM M 806313496 514... 889- ...M - KID 007
FG M 806314496 514... 889- ...M - KIDL 007
() opt. 160.000 rpm  {) max. 300.000 rpm
22 B M Pierécien niebieski  $redni 100pm  1SO 524 M F  Piericien czerwony  doktadny 30pm  1SO 514 SF  PierécieA z6tty  bardzo dokfadny 15 pm  1SO 504
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Rozcinacz koron protetycznych

MF-Cut uniwersalne wiertto tnace

Instruments

W@

H31MF H31RMF H245MF
Walec f Walec, okragly } Gruszka l|
Srednica @ 1/10 mm 010 Srednica © 1/10 mm 010 012 S$rednica @ 1/10 mm 008
Dtugo$¢ w mm 4,2 Dtugos¢ w mm 4,2 4,2 Dtugo$¢ w mm 2,8
s s &5
US. No. 557MF US. No. 1557MF 1558MF US. No. 245MF
FG 500314 107008.. H31MF-010-FG FG 500314137 008... H31RMF-...- FG 010 012 FG 500314 234008.. H245MF-008 -FG

O opt. 60.000 rpm

H7 MF '
(232) I

Gruszka |
|

Srednica @ 1/10 mm 008
Dtugos¢ w mm 1,6

US. No.
FG 500314232 008...

s
330MF
H7 MF - 008 -FG

O opt. 60.000 rpm

Ceramike rozcigé diamentowym instrumentem szlifujgcym.
Metal przeciqé narzedziem H34.

licswka |
Metal >-_

Cement

Podczas separacii koron i mostéw prosimy o
uwzglednienie nastepujgcych informacii:

@ Licowka ceramiczna musi zostaé przecigta instrumen-
tem diamentowym.

@ Separacii szkieletu metalowego nalezy dokonywaé

poprzez wielokrotne przyktadanie i skrawanie niewiel-

kich czgstek w kilku kolejnych operacjach roboczych.
Maks. predkos¢ obrotowa: 120.000 - 160.000 min”,
sita docisku: 0,5 N.

Uwzgledni¢ kqt ustawienia 45°!

O opt. 60.000 rpm

O opt. 60.000 rpm

Rozcinacz koron protetycznych

Srednica @ 1/10 mm

I
G5114-RA
Rozcinacz koron
protetycznych
080

Uwaga: pracowaé zawsze

DIEEEE vy i 0s z aerozolem chtodzgcym.
)l
RA 807 204 370 523 080
G5114-RA
O opt. 10.000 rpm
] W
i LY
H34 H34L
Walec, okragty Walec, okragty, dtugi
Srednica @ 1/10 mm 010 012 Srednica @ 1/10 mm 010 012
Dtugos$¢ w mm 2,1 2,1 Dtugo$¢ w mm 3,5 3,5
FG 500314 138 293 .. 010 012 FG 500 314 138 293 ... 010 012
mm D5  H3a-...-F6 010 012 mm D5  H34L-...FG 010 012
25 H34-...-Set 010 012 25 H34Ll-...-Set 010 012
O opt. 160.000 rpm O opt. 160.000 rpm
Bl W
H4KMK H4KMKL
Walec, okragty Walec, okragty, dtugi
Srednica @ 1/10 mm 010 012 Srednica @ 1/10 mm 012
Diugos$¢ w mm 2,1 2,1 Dtugos¢ w mm 3,5
FG 500314 137 019 ... 010 012 FG 500314 138 019 ... 012
Eu®5  HAKMK-..-FG 010 012 mm D5 HAKMKL- 012-FG
O opt. 160.000 rpm 25 H4KMKL- 012- Set

Rysunki ksztattéw 1:1

O opt. 160.000 rpm
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@ NTI Wiertta z weglikéw spiekanych

New Technology
Instruments

H1
(001) (@l [@)

Kulka

Srednica @ 1/10 mm 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027

Dtugos¢ w mm

REF s
US. No. 172 1 2 3 4 5 6 7 8 10
RA  500204001001.. HI-...-RA 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027

O opt. 5.000 - 40.000 rpm

H1S

(001)

Kulka, dobrze tnace

Srednica ¢ 1/10 mm 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029

Dtugos¢ w mm

REF 55
US. No. 1/2S 1S 25 3S 4S 58 6S 7S 8S 9S 10S
FG  m500314001003.. H1S-...-FG 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
FGXL M 500316 001003... H1S-...-FGXL 010 012 014 016 018 021 023
RA M 500204001003.. H1S-...-RA 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
RAL 1 500205001003... H1S-...-RAL 012 014 016 018 021 023

O opt. 160.000 rpm FG/FGXL O opt. 8.000-10.000 rpm RA/RAL

H1SX

(001) l

Kulka, uzebienie krzyzowe I

Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023

Dtugo$¢ w mm

REF s
US. No. 25X 35X 45X 55X 65X 7K 8X
RA M 500204001190.. H1SX-...-RA 010 012 014 016 018 021 023 ' o ]
RAL M 500205001190.. H1SX-...-RAL 012 014 016 018 021 023 Wydrazacz do minimalnie inwazyjnego

usuwania prochnicy
() opt. 8.000-10.000 rpm

H1SXN H1SF
(001) (004)
Kulka, uzebienie krzyzowe : Kulka
. =
smukta szyjka 20
Srednica ¢ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023 Srednica @ 1/10 mm 014 016 018
Dtugos¢ w mm Dtugos$¢ w mm
el 85 s
US. No. 2SXN  3SXN  4SXN  5SXN  6SXN  7SXN  8SXN RA T 500204 004009.H1SF-...-RA 014 016 018
RA 1 500204001190.. HISXN -...-RA 010 012 014 016 018 021 023

O opt. 1.500 - 2.000 rpm

RAL m 500205001190.. HISXN -...-RAL o10 014 018 023

O opt. 1.000-1.500 rpm

H2 @

= ‘ H7L =i
(010) [l (234) il =]

Stozek, odwrdcony | Gruszka, dtuga

Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 Srednica © 1/10 mm 010 012 014

Dtugos¢ w mm 1,0 1,2 .4 1,6 17 Dhugos¢ w mm 38 42 44

s s
US. No. 35 36 37 38 39 US. No. 331L 332L 333L

RA  500204010001... H2-...-RA 010 012 014 016 018 FG 500314 234006.. H7L-...-FG o010

£ opt 5.000 - 40.000 rpm RA 500204 234006.. H7L-...-RA 010 012 014
24 O opt 5.000 - 40.000 rpm, FG opt.160.000 rpm

Rysunki ksztattéw 1:1




Wiertta z weglikéw spiekanych @] NTI

New Technology
Instruments

H7 H21 — 1 e H21L — ==
(232) (107) l@/E[= (110) @l[El[=]
Gruszka Walec Walec, dtugi
Srednica @ 1/10 mm 010  Srednica 2 1/10 mm 010 012 014 016  Srednica @ 1/10 mm 010
Diugos¢ w mm 1,7 Dlugos¢ w mm 42 42 44 44  Diugos¢ wmm 6,0
s &5 s
US. No. 331 US. No. 57 58 59 60 US. No. 57L

RA  500204232001.. H7-...-RA 010 RA 500204107006.. H21-..-RA 010 012 014 016 RA 500204 110006.. H2IL-...-RA 010

0 opt. 5.000 - 40.000 rpm ) opt 5.000 - 40.000 rpm ) opt 5.000 - 40.000 rpm
H21R — H23R H23 =1
=) [ =
(137) [@[E][E] (194) (168) @[ Z][=]
Walec, zaokraglony | Stozek, zaokraglony Stozek
Srednica ¢ 1/10 mm 012 Srednica @ 1/10 mm 014 016 Srednica @ 1/10 mm 014
Diugo$¢ w mm 4,2 Diugo$¢ w mm 4,4 44 Dtugos¢ w mm 4,4
Ds s s
US. No. 1158 US. No. 1172 RA 500204 168 006... H23-...-RA 014

RA 500204137 006.. H21R-...-RA 012 RA 500204 194006.. H23R-...-RA 014 016 ©) opt. 5.000 - 40.000 rpm

© opt 5.000- 40.000 rpm ) 0pt. 500040000 1Bm || iiiurereeeeneeneaeenerneeenerneeneraeneenennenns
: Usuwacz wypetnien i klejow
H31 _ :
(107) [@l[=][E] : (&)
Walec E T21RX T — =
L (137) el
Srednica ¢ 1/10 mm 010 012 014 E Walec, okragly
Dhugosé w mm 42 42 44 I
REF] =5 E Srednica ¢ 1/10 mm 010 012
US. No. 557 558 559 Dlugos¢ w mm 42 42
RA  500204107007.. H31-...-RA__ 010 012 014 :
3 . REF s
0Pl 5.000- 40000 rpm FG 506314137019..  T2IRX-..-FG__ 010 _ 012
RA 506204137019..  T2IRX-..-RA 010 012
O opt. G 160,000 rpm, RA 30.000 rpm

']
T7X —
232) I'=
Gruszka, diuga L ( 3 )
Do usuwania amalgamatu | Gruszka,
) Do usuwania amalgamatu
Srednica 2 1/10 mm 012 014
Srednica @ 1/10 mm 012
Dhugos¢ w mm 4,2 4,4
Dtugos¢ w mm 1,8
REF] &5
FG 506314234019..  T7LX-..-FG 012 _ 014 REF Bs
FG 506314232019... T7X -...-FG 012

0 opt. 160.000 rpm
O opt. 160.000 rpm

T21X — — T23RX
(107) [Z][=] (19a) (6l Wl

Walec, Stozek, zaokraglony
Do usuwania amalgamatu Do usuwania amalgamatu
Srednica @ 1/10 mm 010 012 S$rednica @ 1/10 mm 012
Dtugos¢ w mm 4,2 4,2 Dtugos¢ w mm 4,2
REF s el s
FG 506314107 019... T21X-...-FG o010 012 FG 506314 194019... T23RX - ... -FG 012
) opt. 160.000 rpm O opt. 160.000 rpm

25
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Opracowywanie facznikow tytanowych

Wstepne wykonczenie

H379G
(277)

Owal

Srednica @ 1/10 mm
Dtugos¢ w mm

023
40
s

FG = 500314 277 092...

H379G-023-FG

O opt. 160.000 rpm

Ostateczne wykonczenie

H379 5]
(277)
Owal

Srednica @ 1/10 mm 023
Dtugos¢ w mm 4,2
D5

US. No. 7408

FGE 500314277 072...

H379-023-FG (12)

O opt. 160.000 rpm

H847KRG [~

(546)
Stozek, krawedz

zaokraglona
Srednica @ 1/10 mm
Diugo$¢ w mm

Twardy metal - frez Swiderkowy

016

8,0
s

FG I 500314 546 092...

H847KRG-016-FG

© opt. 160.000 rpm

Stozek, krawedz
zaokraglona

Srednica @ 1/10 mm
Diugos$¢ w mm

016
8,0
s

FGE 500314546 072...

H336-016-FG (12)

Q© opt. 160.000 rpm

H856G
(198)

Stozek, zaokraglony

Srednica @ 1/10 mm

Diugos¢ w mm

016

80
s

FG™ 500314198 092...

H856G-016-FG

O opt. 160.000 rpm

H375R |5 n

(198)
Stozek, zaokraglony

Srednica @ 1/10 mm 016
Dtugos¢ w mm 8,0
[s0] FEAl s

US. No. 7675

FGE 500314198 072...

H375R-016-FG(12)

O opt. 160.000 rpm

26

Finir jed noetapowy Finir znowym uzebieniem. Szybko i gtadko
przygotowuje wypetnienia pod polerowanie.

H48LS (] H134S [&] ()

(249) - (164) —

Plomiet, dtugi Stoiek, ostry, '

Srednica @ 1/10 mm
Dtugos¢ w mm

012
8,0

Ferl s

FGH 500314249 073...

H48LS-012-FG(12)

O opt. 20.000 rpm

H135S |5
(166)
Stozek, ostry,
bezpieczna koricéwka

Srednica @ 1/10 mm
Dtugos¢ w mm

.
\
‘
@

014
90
s

FGH 500314166 072...

H1355-014-FG(15)

O opt. 20.000 rpm

bezpieczna koricowka

Srednica @ 1/10 mm
Diugos$¢ w mm

014

60
s

FGE 500314164 072...

H1345-014-FG(15)

O opt. 20.000 rpm

H379S [
277) —
Owal

Srednica  1/10 mm
Diugos$¢ w mm

023

42
s

FGH 500314277 073...

H3795-023-FG(16)

O opt. 20.000 rpm

H390S [
(274) =l

Granat

Srednica @ 1/10 mm
Diugos¢ w mm

018
3,7
s

FG M 500314 274 073...

H390S5-018-FG(16)

O opt. 20.000 rpm

w (..) = ilo$¢ krawedzi

Rysunki ksztattow 1:1



Twardy metal - frez Swiderkowy

Narzedzia oznakowane TDF (Top Definiertes Finieren) mozna
otrzymac réwniez z nasypem diamentowym.

®

H132
(699) TDF ‘

Stozek, ostry, bezpieczna koricowka

Srednica @ 1/10 mm 008

Dtugos¢ w mm 3,0
REF] s

FG M 500314699071.. H132-...-FG 008(8)

0 opt. 160.000 rpm

[“'.--.'v
[
=

H134

=)

(164) TDF
Stozek, ostry, bezpieczna koricowka
Srednica @ 1/10 mm 014
Dtugos¢ w mm 6,0
REF] D5
FG W 500314164071.. H134-...-FG 014(8)
FG 500314 164 041... H134F - ... -FG 014(16)
FG [J 500314164 031.. H134UF-...-FG 014(30)
) opt. 160.000 rpm
{;
H246
(495)
Plomien
Srednica @ 1/10 mm 009 010 012
Dtugos¢ w mm 3,6 3,6 3,7
REF] &5
FG M 500314495071.. H246-...-FG 009(12) 010(12) 012(12)
0 opt. 160.000 rpm
=4
H282
(288)
Torpeda
Srednica @ 1/10 mm 010 012
Dtugos¢ w mm 6,0 6,0
REF 5
FG M 500314288072.. H282-...-FG 010(8)
RA W 500204288072.. H282-...-RA 010(8) 012(10)

O opt. FG 160.000 rpm, RA/CA 30.000 rpm

H133
(159) TDF

Stozek, ostry, bezpieczna koricowka

@

Srednica © 1/10 mm 010

Diugos$¢ w mm 4,2
REF s

FG M 500314159071.. H133-...-FG 010(8)

FG 500314159 041... H133F-...-FG 010(16)

() opt. 160.000 rpm

(166) TDF
Stozek, ostry, bezpieczna koricowka
Srednica @ 1/10 mm 014
Diugos$¢ w mm 9,0
REF] &5
FG M 500314166 071... H135-...-FG 014(8)
FG 500314166 041... H135F-...-FG 014(1¢)
FG [J 500314166 031.. H135UF-...-FG 014(30)
0 opt. 160.000 rpm
i
H246L
(496)
Plomien
Srednica @ 1/10 mm 012
Diugos$¢ w mm 54
REF] s
FG M 500314496 071... H246L-...-FG 012(12)
FG [ 500314496 031... H246LUF - ... -FG 012(30)
) opt. 160.000 rpm
=
H282K
(297)
Torpeda, stozkowa, do kiretazu
Srednica @ 1/10 mm 014
Dtugos¢ w mm 6,0
REF s
FG MW 500314297072.. H282K-...-FG 014(12)

O opt. 160.000 rpm

NTI

New Technology
Instruments

] Pierécien czerwony standard I1SO No. 071 - 072 w (..) = iloé¢ krawedzi
.. F Pierscien zéfty doktadny 1SO No. 041
0O  ..UF Pierscien biaty ultradoktadny 1SO No. 031 27

Rysunki ksztattéw 1:1
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Instruments

©

Twardy metal - frez Swiderkowy

H375R
(198) i
Stozek,
zaokraglony
Srednica  1/10 mm 012 014 016 018 023
Dtugo$¢ w mm 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
REF] s
US. No. 7653 7664 7675 7686
FG M 500314198072.. H375R-...-FG  012(12) 014(12) 016(12) 018(12) 023(12)

0 opt. 160.000 rpm

by |
=

H379
(277) TDF
Owal
Srednica @ 1/10 mm 012 014 018 023
Dtugos¢ w mm 3,1 3,1 3,5 4,2
REF] s

US. No. 7404 7406 7408
FG M 500314277072.. H379-...-FG 012(12) 014(12) 018(12] 023(12)
RA W 500204277072.. H379-...-RA 018(12) 023(12)
FG 500314277 042... H379F-...-FG 023(20)

H8503

(467)

Ceramiczny frez $widerkowy/
3 - krawedziowy

Srednica @ 1/10 mm 014

Dtugo$¢ w mm 2,5
s

Czesc robocza 9°

FG 500314467 211... H8503 - 014 - FG (3)

() opt. 150.000 rpm

H8504
(467)

.../ 4 - krawedziowy

Srednica @ 1/10 mm 012

Dtugos¢ w mm 2,5
&5

Czesc robocza 10°

FG 500314467 212 ... H8504 - 012 -FG (4)

) opt. 150.000 rpm

FG [ 500314277032.. H379UEF-...-FG 014(30) 018(30) 023(30) H8506
(467)
0 opt. FG 160.000 rpm, RA opt. 30.000 rpm .../ 6 — krawedziowy
Srednica @ 1/10 mm 010

=t »
= Dtugos¢ w mm 2,5
Ha6 s

(254) | Czes¢ robocza 12°
Ptomien EI FG 500314467212.. H8506-010 - FG (6)
Srednica @ 1/10 mm 012 014 018 023 ) opt. 150.000 rpm

Dlugos¢ w mm 3,5 3,5 3,8 46

REF] 5
US. No. 7102 7104 7106 7108

FG M 500314254072.. H46-...-FG 012(12) 014(12) 018(12)

RA W 500204254072.. H46 - ...-RA 018(12) 023(12)

O opt. FG 160.000 rpm, RA opt. 30.000 rpm

Gladki zaokraglony

Ortopedia szczekowa wierzchotek GK

Usuwacz klejéw

H22GK H22AGK A H22ALGK

Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 016 016 Srednica @ 1/10 mm 016 016
Dtugos¢ w mm 4,7 Dtugos¢ w mm 4,7 4,7 Diugos¢ w mm 8,0 8,0

REF] &5 REF| s REF| s

FG 500314 217 001 ... H22GK-016 - FG

() opt. FG 160.000 rpm

FG 500 314 217 006 ...
RA 500204 217 006 ...

H22AGK - 016 - FG
H22AGK - 016 - RA

FG 500 314 219 006 ...
RA 500204 219 006 ...

H22ALGK - 016 -FG
H22ALGK - 016 -RA

) opt. FG 160.000 rpm, opt. RA 30.000 rpm

) opt. FG 160.000 rpm, opt. RA 30.000 rpm

| Piericien czerwony
.. F Pierscien zétty
0O  ..UF Pierscien biaty

standard 1SO No.
doktadny 1SO No.
ultradoktadny 1SO No.

.071-072
. 041
. 031

w (..) = iloé¢ krawedzi

Rysunki ksztattéw 1:1



Narzedzia endodontyczne @\] N TI

New Technology
Instruments

NTi Endo Clean
o p—, =" P — ——

il NTos-... il stio-..

Pilniki endodontyczne Reamery
38 mm H M e 34mm
25mm & i iE H 2L.mm
L PELEEN
(L — =
Srednica @ 1/100 mm 020 m mm Pierscienie kodujace na trzonku 5
L mm 16 16 16 16 L mm 9,1
a1 REF] Do
RA 490204 916 254... NTO4- ... 020 025 030 035 RA 330204 893219035  ST10-... 035
O max. 300 rpm O max. 300 rpm

e, —cocas— @NT s

Uzywac mikrosilnika regu-
lujgcego moment obroto-
wy. Moment obrotowy dla
NT04 =1,5-1,8 Ncm,
NT06 = 2,4 -2,9 Ncm
pracowac tylko z lekkim

il nTo6-... :

Pilniki endodontyczne

naciskiem na narzedzie.
. 38 mm

h ni Set-Endo1 = 180.15.050 / 180.15.070 / 180.15.090 /
N 173.25.654.015 / NT04-020 / NT04-025 / NT04-035

25mm

——

T
o

Srednica @ 1/100 mm 020 mmm

L mm 13 12 11 10
Do
RA 490 204 916 256... NTO06- ... 020 025 030 035
O max. 300 rpm
Set-Endo2
@ 173.25.654.015 / NT06-025 / NT04-025 / NT04-035
P
H152 ]} 802L [iJ2 .
(210) ,-!1 (494) J-f Endo-Access-Kit
Stozek, ekstra diugi Kulka, z dtuga szyjka
Srednica @ 1/10 mm 009 Srednica © 1/10 mm 013 016 021
Diugos¢ w mm 9,0 Diugos$¢ w mm 10,0 10,0 10,0
D3 s

FG 500314 210295... H152 - ... -FG 009 FG 802L- ... M-FG 013 016 021

FG 500315210295... H152-...-FGL 009

O opt. 013 - 016 =120.000 rpm, 021 = opt. 160.000 rpm
() opt. 120.000 rpm Korcéwka tylko czerwona katnica

Wiertla z weglikow spiekanych endodontyczne

Miillerbohrer En ' :
Ullerbohre do Set-1654.1
HISNL []7 '
oor) LK ' :
Kulka, z dtuga szyjka
Srednica @ 1/10 mm 006 008 010
Diugos$¢ w mm -—--}—l';-_.
s
RAXL 500206 001 003... H1SNL-... -RAXL 006 008 010

© opt. 1.500 - 2.000 rpm 29
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@\] NTI Narzedzia chirurgiczne

New Technology
Instruments

ChirDisc - chirurgiczne tarcze diamentowe

Tarcze diamentowe rozszerzajg chirurgiczne mozliwosci w Nasyp diamentowy o $redniej ziarnistosci pozwala uzyskac
implantologii. gtadka powierzchnie ciecia przy jednoczesnym oszczedzaniu

ik - inania kogci zbitei.
Tarcza ChirDisc zostata zaprojektowana do uzytku w prostni- substandji kostnej podczas rozcinania kosci zbitej

cach KaVo wyposazonych w ostone tarczy. Rozcinanie kosci Specjalnie zaprojektowane przestrzenie do przeptywu ptynu
zuchwy jest standardowym zabiegiem chirurgicznym. chtodzacego miedzy ziarnami diamentéw minimalizuja ryzyko
przegrzania.

Flex !

. . ,.-' .

ChirDisc j
)
Rozmiar 2 1/10 mm 080
Szerokos¢ nasypu B mm 0,5
Gruboé w mm L mm 0,29 & Uzywac ostony tarczy!
/)l

RA 806.204. ... 361.524.080
RAL 806.205. ... 361.524.080

O opt. 25.000 rpm, max. 35.000 rpm

Tarcza diamentowa do metod operacyjnych z wytworzeniem ptata kostnego.

Resekcje wierzchotkéw korzeni zebéw trzonowych, osteoplastyczne operacje
zatok szczekowych.

Diamentowe wiertta kulkowe do chirurgii

Kulkowe wiertfa diamentowe sg od wielu lat z powodzeniem niem mostéw jak i do bezpiecznego ciecia w metodach fene-
stosowane w chirurgii. stracyjnych.

Nasyp diamentowy o $redniej ziarnistosci pozwala uzywac ich ~ Narzedzia dostepne sg zaréwno z trzonkiem do katnicy jak i
zaréwno do konturowania czesci dzigstowej przed osadze- do prostnicy. Pozwala to na precyzyjna prace.

801
(001) |
Kulka

Srednica @ 1/10 mm 010 012 018 023 025 035 042

Dtugos¢ w mm

s
RA 806204 001524... 801-...M-RA 010 012 018 023 025 035 042

O opt. 8.000 rpm, max. 40.000 rpm

801
(oo1) M4
Kulka

Srednica @ 1/10 mm 010 012 018 023 025 035 042

Dtugos¢ w mm

3
HP 806 104001524... C801-... M-HP 010 012 018 023 025 035 042

O opt. 8.000 rpm, max. 40.000 rpm
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Narzedzia chirurgiczne

r

CDS2-014M-FGXXL

CDS2-016C-FGXXL

ChirDia 2

Chirurgiczne narzedzia z nasypem diamentowym w dwéch
ziarnistosciach rozszerzaja zakres stosowania dobrze znanych
narzedzi ChirDia.

Smukty ksztatt czesci roboczej pozwala przede wszystkim na
sprawne usuwanie z zebodotu gteboko potozonych niewiel-
kich pozostatosci korzeniowych. Dtuga, cienka szyjka nie
utrudnia wgladu w gtab zebodotu. Mozliwos$¢ wyboru pomie-

CDS2
(415)

Narzedzie chirurgiczne z nasypem
diamentowym

Srednica @ 1/10 mm 014

Dhugoéé w mm 6,0

s
CDS2 - ... M-FGXXL 014
O opt. 80.000 rpm, max. 100.000 rpm

M FGXXL 806317 415 524...

REF]

ChirDia Narzedzie chirurgiczne z nasypem diamentowym

NTI

New Technology
Instruments

@

dzy $rednia lub gruba ziarnistosciag diamentéw umozliwia
dobdr narzedzi zgodnie z aktualnymi potrzebami.

Dobrze tnaca gruba ziarnisto$¢ sprawia, ze resekcje wierzchot-
kow korzeni sg szybkie i przyjazne dla pacjenta. Dodatkowe
zewnetrzne chtodzenie oraz specjalne przestrzenie na wiéry w
nasypie diamentowym UniMatrix® pozwalaja na oszczedne dla
substangji szlifowanie twardych tkanek zeba.

CDS2
(199)

Narzedzie chirurgiczne z nasypem
diamentowym

Srednica ¢ 1/10 mm 016
Dtugos¢ w mm 10,0
REF bk}

M FGXXL 806317199 534... CDS2-...C-FGXXL 016

O opt. 80.000 rppm, max. 100.000 rpm

CDS1 CDS1 CDS1

(411) 08 (411) 8 (411)

I
Srednica @ 1/10 mm 016 018 021 Srednica @ 1/10 mm 018 021 023 Srednica @ 1/10 mm 021 023
Dtugos¢ w mm 120 12,0 12,0 Diugos¢ w mm 120 12,0 12,0 Dtugos¢ w mm 120 12,0
3 3 3

FG 806 314 411 534 ... RA 806 204 411 534 ... HP 806 104 411 534 ...

u CDS1- ... C-FG 016 018 021 u CDS1-... C-RA 018 021 023 u CDS1- ... C-HP 021 023
FGL 806 315 411 534 ...

] CDS1-...C-FGL 016 018 021

FG 806 314 411 544 ... Compacta: O opt. FG 100.000 rpm Korcéwka czerwona katnica

n CDS1-...SC-FG 016 018 021 O opt. RA 20.000 rpm

FGL 806 315 411 544 ... O opt. HP 10.000 - 30.000 rpm

L CDS1- ... SC-FGL 016 018 021 Spongiosa: 0 opt. FG 30.000 rpm  Koricéwka czerwona katnica

© opt. RA 10.000 rpm
O opt. HP 10.000 rpm
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Narzedzia z chlodzeniem wewnetrznym

Podczas réznych operacji chirurgicznych konieczne jest gtebo-  re kosci. Ré6zne ksztatty i rozmiary umozliwiajg odpowiedni
kie nawiercanie kosci albo przeprowadzanie zaawansowanych  dobér narzedzi do kazdej sytuacji.

zabiegdéw. Szczegdlnie pomocne sg przy tym narzedzia z chto-

dzeniem wewnetrznym. Pozwalajg zachowac zdrowa struktu-

>
RF81IK ] ] RF167IK
(oo7) N8 (404)
Frezy kostne, chtodzenie wewnetrzne Frezy kostne, chtodzenie wewnetrzne
Srednica @ 1/10 mm 030 040 Srednica @ 1/10 mm 023
L=mm L=mm 11,0
21 =
RAXL 330206007 172... RF81IK - ... -RAXL 030 040 RA 330204 404 297... RF167IK -...-RA 023
O opt. 1.000 rpm, O max. 6.000 rpm O opt. 1.000 rpm, O max. 6.000 rpm

: s
j=} [ag)
' S 3
d = <
2 3
RF210IK o @
< <
(428) 4= 3 =
IS S | & k=
Wiertto pilotowe, chtodzenie wewnetrzne g g
2 S |
Srednica @ 1/10 mm 028 028
L=mm 16,0 16,0 19,0 19,0
)
RA 330204 428 295... RF210IK -...-RA 020 028
RAL 330205 428 295... RF210IKL- ... -RAL 020 028

O opt. 1.000 rpm, O max. 6.000 rpm

Trojkatne wiertlo punktujace

A A

— 5mm
RF186 RF186LM — 8mm
(684) (684) —12mm
—14
Wiertto punktujace Wiertto punktujace mm
(incisal bur) I (incisal bur) |
I
Srednica @ 1/10 mm 018 Srednica @ 1/10 mm 018
L=mm 13,2 L=mm 16,0
&3 23
HP 330104 684377.. RF186 - ... -HP 018 RAXL 330206684377.. RF186LM -...-RAXL 018
RA  330204684377.. RF186-...-RA 018 © opt. 1.000 rpm
32 O opt. 2.500 rpm, L max. 40.000 rpm

Rysunki ksztattéw 1:1
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Wiertto trepanowe

Gl |

10
6
184

D1 |D

o =]

— 2mm
— 4mm
— 6mm

EE

| — 8
RF229 Il =0 mm ]
(486) i
Wiertto trepanowe, stal nierdzewna %
: g 1
d 1 -
Srednica @ 1/10 mm 10,0 <
)
5
D1 2 1/10 mm 035 040 050 060 080 S.‘
)
N
D 2 1/10 mm So¢ 045 050 060 070 090 Q
<
/)l b
RAL 330205 486 001... RF229 - ... -RAL 035 040 050 060 080

@) opt. 1.000 rpm, max. 6.000 rpm / 050 - 080 O opt. 500 rpm, max. 3.000 rpm

X Q
45
RF229L =]
(555) -

Wiertto trepanowe dtugie, stal nierdzewna

0'oplo’sp |

Srednica @ 1/10 mm 14,0 14,0 14,0 14,0
D1 21/10 mm 040 045 050 060 070 080
D 21/10mm  ->@¢ 050 055 060 070 080 090
)
RAL 330205 555 001... RF229L - ... -RAL 040 045 050 060 070 080

@) opt. 1.000 rpm, max. 6.000 rpm / 050 - 080 @) opt. 500 rpm, max. 3.000 rpm

Wiertlo pilotowe

')
1= m— )\ AT
‘ ‘ 71? mm - e
—— *» — mm
L —13mm _'! ‘4; L l)‘
—15mm =
—17 mm =
= — 9mm # —19mm n
RF210 B —1imm ~  RF210LM1 -
5 —15 I
(428) = < (428) b
I K
Wiertto pilotowe implantologicz- § g Wiertto pilotowe implantologicz- °
ne, stal nierdzewna § e ne, stal nierdzewna
g
Srednica @ 1/10 mm 020 028 Srednica @ 1/10 mm 020 035
L=mm 16,0 16,0 20,0 20,0 L=mm 20,0 20,0 20,0
hard 1
330204428364 ... 020 028 330205 428 364 ... 020 028 035
RF210 -...-RA 020 028 RF210LM1- ... -RAL 020 028 035
330205428364 ... 020 028 O opt. 800 rpm ISO 020, 700 rpm 1SO 028, 600 rpm 1SO 035
RF210L- ... -RAL 020 028

O opt. 1.000 rpm, max. 6.000 rpm 33
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Narzedzia z weglikéw spiekanych

34

1

H141AX H254A

(001) ALLPORT (415)

Frez do kosci Frez do kosci m

Srednica @ 1/10 mm 023 027 031 035 040 050 Srednica @ 1/10 mm 012

Dtugos¢ w mm Dtugos¢ w mm 6,0

REF 3 REF 3

HP 506104 001298.. H141AX-...-HP 023 027 031 035 040 050 B FGXL 500316415298.. H254A-...-FGXL 012

RAL 506205001 298... H141AX -... -RAL 023 027 031 035 040 M FGXXL 5003174152%8.. H254A-...-FGXXL 012

RAXL 506206001298.. H141AX -..-RAXL 023 027 031 035 040 050 O opt. 80.000 rpm, ) max. 100.000 rpm
M HP 500104 415298... H254A-...-HP 012

O opt. 6000 rpm, ) max. 6.000 rpm BMRAL  500205415298.. H254A-...-RAL 012
B RAXL 500206 415298... H254A -...-RAXL 012
() opt. 40.000 rpm, {) max. 100.000 rpm

,

H141 [}

ALLPORT
Frez do kosci
Srednica @ 1/10 mm 010 014 018 021 023 025 027 029 031 035 040

Dtugos¢ w mm
REF &3

HP 500 104 001 291 ... H141 - ... -HP 010 014 018 023 025 027 029 031 035 040
RAL 500 205 001 291 ... H141 -... -RAL 010 014 018 023 025
RAXL 500206 001 291 ... H141 -... -RAXL 014 018 023
FGXL 500316 001 291 .. H141 - ... -FGXL 014 018 021 023
O opt. 1.5000 rpm, FGXL opt. 100.000 rpm

p P P P

H141A "‘ H267 H151 |

ALLPORT Frez do kosci Frez specjalny | | ‘

Frez do kosci H
$rednica @ 1/10 mm 023 027 031 035 040 050 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 015
Dtugo$¢ w mm Dtugos$¢ w mm 9.0 Dtugo$¢ w mm 11,0
3 3 &3
HP 500 104 001 298 ... 023 027 031 035 040 050 FGXL 500 316 210 295 ... 016 FGXL 500 316 199 336 ... 015
RAL 500 205 001 298 ... 023 H267- ... - 016 FGXXL 500 317 199 336 ... 015
RAXL 500 206 001 298 ... 023 035 o 75,000 rom H151- ... - 015
H141A- ... - 023 027 031 035 040 050 pLAEER P

O opt. 100.000 rpm
O opt. 1.500 rpm
® * )
\ A ) |
; 1 ! L
H269GK | H269 i' H161 H162
ENDO Frez specjalny Frez do kosci Frez do kosci
LINDEMANN LINDEMANN

Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 016
Dtugos¢ w mm 9,0 Dtugos¢ w mm 11,0 Dhugos¢ w mm 9,0 Dtugos¢ w mm 9,0

3 s s &3

FGXL 500 316 219 295 ... 016 HP 500 104 199 295 .. 016 HP 500 104 408 295 ... 016 HP 500 104 408 297 ... 016

H269GK- ... - 016 RAXL 500 206 199 295 ... 016 FGXL 500 316 408 295 ... 016 RAL 500 205 408 297 ... 016

FGXL 500316 199295.. 016 H161- ... - o16 FGXL 500316408297.. 016

) opt. 75.000 rpm FGXXL 500 317 199 295 ... 016 H162- ... - 016

H269- ... - 016 O opt. 1.500 rpm, FGXL opt. 100.000 rpm

O opt. 1.500 rpm,
FGXL/FGXXL opt. 75.000 rpm

FG - Koncowka czerwona katnica.

Rysunki ksztattéw 1:1

O opt. 1.500 rpm,
FGXL opt. 100.000 rpm



Narzedzia z weglikéw spiekanych

H166

Frez do kosci
LINDEMANN

Srednica @ 1/10 mm 021
Dtugo$¢ w mm 10,0
3

HP 500 104 409 297 ... 021
RAL 500 205 409 297 ... 021
RAXL 500 206 409 297 ... 021
H166- ... - 021

O opt. 1.500 rpm

H162A

Frez do kosci

Srednica ¢ 1/10 mm 016
Dtugo$¢ w mm 10,0
3

HP 500 104 408 298 ... 016
RAXL 500 206 408 298 ... 016
FGXL 500 316 408 298 ... 016
FGXXL 500 317 408 298 ... 016
H162A-...- 016

© opt. 1.500 rpm,
FGXL/FGXXL opt. 100.000 rpm

Narzedzia stalowe nierdzewne = RF

RF161

Frez do kosci
LINDEMANN

Srednica @ 1/10 mm 016

Dtugos$¢ w mm

3

HP 330 104 408 295 ..
RF161- ... -

O opt. 1.500 rpm

9.0

016
016

Tissue Trimmer

Zakresy zastosowania: Modelowanie i nacinanie dzigset, Poszerzanie sulcus do odciskéw, Odstanianie gtebokich ubytkéw w szyj-

Narzedzia chirurgiczne

i JU

H166A

Frez do kosci

Srednica @ 1/10 mm 021

Diugos¢ w mm

3
HP 500 104 409 298 ...

H166A - ... -HP

O opt. 1.500 rpm

10,0

021
021

[eonez]

H560
ENDO

Srednica @ 1/10 mm 008

Dtugos¢ w mm

D3
FGXXL 500 317 196 336 ...

H560- ... -

O opt. 100.000 rpm

40

008
008

RF162

Frez do kosci
LINDEMANN

Srednica @ 1/10 mm 016

Dtugos¢ w mm

3
FGXL 330 316 408 297 ...
RF162- ... -

O opt. 75.000 rpm

9,0

016
016

H167

@

Frez do kosci ‘
LINDEMANN .
Srednica @ 1/10 mm 023
Dtugo$¢ w mm 10,0
3
HP 500 104 410 297 ... 023
RAXL 500 206 410 297 ... 023
H167-...- 023
@) opt. 1.500 rpm
H254
Frez do implantow
plytkowych
Srednica @ 1/10 mm 010 012
Dtugos¢ w mm 6,0 6,0
3
FGXL 500 316 415 296 ... 010 012
FGXXL 500 317 415 296 ... 010 012
REF|  H254-...- 010 012
() opt. 100.000 rpm 010
O opt. 80.000 rpm 012
RF163
Frez do kosci
LINDEMANN
Srednica @ 1/10 mm 014
Dtugos¢ w mm 5,0
3
HP 330 104 406 297 ... 014
RF163-...- 014

O opt. 1.500 rpm

kach zebéw Ekstrakcja zeba, Odstanianie implantéw érédkostnych oraz zatrzymanych w kosci zgbdw

LIf)

249

TissueTrimmer

Srednica @ 1/10 mm 016
Dtugo$¢ w mm 5,0
P REF
FG 1 249-016-FG
FG 2 249-016-FG2

O opt. 300.000 - 500.000 rpm

Robocza predkosé obrotowa: 300.000 - 500.000 min’
Stosowaé bez aerozolu chtodzgcego

250

TissueTrimmer

Tissue Trimmer

(gLl

P G O
B R L LT
Lt m -
el " e e
| —  —

P
b et -

Srednica @ 1/10 mm 016 — |
WTEEahls GanbH
ir e B RS
Diugo$¢é w mm 8,0 Ll b
SATAE ekl Ty
B REF :-n-_q!.,.g.u.
FG 1 250-016-FG i ——
FG 2 250-016-FG2

O opt. 300.000 - 500.000 rpm
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