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New Technology
Instruments

Firma NTI-Kahla

Firma NTI-Kahla jest producentem i dystrybutorem o $wiatowym zasiegu rotacyjnych instrumentéw dentystycznych.
Siedziba firmy Kahla znajduje sie bezposrednio w sercu Turyngii, 10 km na potudnie od Jeny. W Niemczech NTI
rozprowadza swoje produkty bezpoérednio do stomatologéw i technikéw dentystycznych przy wspétpracy

ze specjalistycznymi doradcami dziatajgcymi na terenie catego kraju.

Sprzedaz w ponad 90 krajach na catym $wiecie odbywa sie przez doswiadczonych parineréw handlowych.

Firma NTI otrzymata Certyfikat Systemu Zapewnienia Jakoséci wedtug 1ISO 9001 jako jeden z pierwszych producentéw
rotacyjnych instrumentéw dentystycznych w Niemczech. Ponadto nasze instrumenty dentystyczne posiadajq europejski

znak bezpieczenstwa CE.

Katalog jest chroniony prawami autorskimi. Jakiekolwiek wykorzystywanie poza waskimi granicami praw autorskich jest bez pisemnego zezwolenia zarzadu firmy
NTI-Kahla GmbH niedozwolone i karalne. Dotyczy to w szczegdlnosci powielania, ttumaczenia, wykonywania mikrofilméw oraz zapisywania i obrébki w systemach
elektronicznych.

Konieczne zmiany w produktach i kolorach oraz btedy w druku sa zastrzezone.

© NTI-Kahla GmbH Rotary Dental Instruments « Printed in Germany

N\
(\ VDD

Dental Solutions.
German Manufacturers. 07/2014
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Katalog Bestseller! Dodatkowe informacje o pozostatych produktach uzyskasz «f)])\ NTI
u autoryzowanych dealeréw NTI Wszystkie katalogi = www.nti.de e

Instruments

4,5 ABACUS ° Instrumenty diamentowe

6-15 Diamentowe instrumenty szlifujgce FGL, FGM, FG, RA

16 EC-2009 / EC-2011 Easy Chamfer
Narzedzia z podwdjnym nasypem diamentowym

17 Instrumenty Z-Cut
18,19 Instrumenty diamentowe TURBO

20 Narzedzia periodontologiczne
Kiddies do matoinwazyjnej preparacji

21 Paski diamentowe
Paski diamentowe szerokie, nasyp jednostronny

22 -27 Wiertta z weglikéw spiekanych
Usuwacz wypetnien i klejow
Frez Swiderkowy
Instrumenty do ortopedii szczekowej

28 Rozcinacze koron protetycznych
Wielofunkcyjne wiertto tnagce MF-Cut

29 Instrumenty endodontyczne

30,31 Instrumenty chirurgiczne
Tissue Trimmer

32,33 Narzedzia do polerowania,
Szczoteczki do zabiegéw profilaktycznych

34,35 Narzedzia do polerowania, FlexiPol

36,37 FiberMaster TopHead

38,39 FiberMaster, stozkowy
FiberMaster, cylindryczny

40,41 HeadMaster, stozkowy
HeadMaster, cylindryczny

42,43 Zalecana predkos¢ obrotowa



‘ 2013_DE_RU_ES_IT_HR_BG_GB_CZ_PL_RO_FR_HU (OriginaI)_PraXis_FR_%@—‘.Q.OS.15 12:38 Seite 4

@

NTI

New Technology
Instruments

wl @

Instrumenty diamentowe ABACUS”®
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7368 =5 7379 s 7801 =
(257) . (277) (] (001) * o o
Paczek ﬂ Owal H\ Kulka H H ﬂ
Srednica ¢ 1/10mm 020 023 Srednica @ 1/10mm (23 Srednica @ 1/10mm 014 021 023
Diugos¢ w mm 55 5,0 Dtugos¢ w mm 4,2 Dtugos¢ w mm
REF D5 s REF D5
B 7368-..-FG 020C 023C B 7379-..-FG 023C B 7801-..-FG 014C 021C 023C
B 7368 .. FG 020M B 7379 FG 023F B 7801 fG 014M 021M
B 1736876 020F_023F B 7801-.-FG 014F _ 021F
) ™ ] ()
Z811 =5 Z830L =5 AT Z835KR s
(038) ' (239) ' ' ' (156)
Podwdjny stozek Gruszka, N ) \ Walec, krawedz N
M dtuga N ﬁ ﬁ zaokraglona
Srednica @ 1/10mm 033 Srednica @1/10mm 012 014 016 Srednica @ 1/10 mm 012
Dtugo$¢ w mm 4,2 Dtugos$¢ w mm 4,0 5,0 5,0 Dtugos¢ w mm 4,5
s s s
W 7811-..-FG 033C B 7830L..-FG 012C 014C 016C B 7835KR-...-FG 012C
B 7830L ..-FG 012M 014M  016M B 7835KR-..-FG 012M
B 7830L-..-FG 012F
] (] o o] (0] T
Z837KR e Z845KR / Z846KR 7 7847
(158) (544) 18 (545) I (172) I
Walec, krawedz Stozek, krawedz Stozek, krawedz Stozek, ‘
zaokraglona ! zaokraglona ﬂ r_} zaokraglona ‘—1 plaski h 1
Srednica @ 1/10mm 014 Srednica @1/10mm 016 025 Srednica @1/10mm 016 Srednica ¢1/10mm 014 016
Dtugo$¢ w mm 8,3 Dtugos¢ w mm 4,0 4,0 Dtugos¢ w mm 6,0 Dtugos¢ w mm 8,0 8,0
s 5 s s
B 7837KR-..-FG 014C B 7845KR-.. FG 025C B 7846KR-..-FG 016M B 7847-..-FG 014C  016C
B 7837KR-..-FG 014M B 7845KR-..-FG 016M
] t] () @) wll [ at] ()
Z847KR 7848 2850 7855
(546) l (173) (199) (197)
Stozek, krawedz I Stozek, Stozek, ) a Stozek,
zaokraglona [ plaski zaokraglony 1 1l [l zaokraglony
Srednica @1/10mm 016 018 Srednica ¢ 1/10mm 018 Srednica @1/10mm 012 014 016 Srednica @1/10mm 025
Dtugos$¢ w mm 8,0 8,0 Dtugos¢ w mm 10,0 Dtugos$¢ w mm 10,0 10,0 10,0 Ditugos¢ w mm 7,0
5 5 REFl D5 D5
B 7847KR-...-FG 016C 018C B 7848-..-FG 018C B 7850-..-FG 012C 014C 016C B 7855-..-FG 025C
B 7850-..-FG 012M 014M
B 7850-..-FG 012F
t] (] @) ol
Z856 s Z858 s
(198) (165)
Stozek, ) H Stozek, 1 Plomien
zaokraglony ﬂ H H zaokraglony, dtugi spiczasty m L}
Srednica 21/10mm 014 016 018 021 Srednica @1/10mm 018 Srednica 2 1/10mm 014 Srednica 2 1/10mm 014
Dlugos¢ w mm 8,0 8,0 8,0 8,0 Ditugos¢ w mm 9.0 Dtugos¢ w mm 8,0 Dtugos$¢ w mm 8,0
s Ds s s
B 7856-..-FG 014C 016C 018C 021C B 7856L-..-FG 018C B 7858-..-FG 014C B 7862-..FG 014C

B ... C Piericien zielony zgrubny 175 pm

ISO No. 534 M ... M Piericien niebieski sredni 125 m

ISO No. 524

F Piericien czerwony doktadny 45 um 1SO No. 514

Rysunki ksztattéw 1:1
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2863 s Z877K D5 2878 Bs
(250) (297) l (289)
Ptomien ' Torpeda, I Torpeda A\ \ Il
2 2 stozkowy ﬂ E 2 H
Srednica ¢1/10mm 012 016 Srednica ¢1/10mm 012 016 Srednica ¢1/10mm 010 012 014
Dtugos¢ w mm 10,0 10,0 Dtugos¢ w mm 6,0 6,0 Dtugos$¢ w mm 8,0 8,0 8,0
REFl D5 s s
B 7863-..-FG 012C  016C W 7Z877K-..-FG 012C 016C W 7878-..FG 012C  014C
W 7863-..-FG 012M  016M W 7877K-..-FG 016F W 7878-..FG 010M 012M  014M
B 7863-..-FG 012F  O16F W 7878-..FfG O10F O12F O14F
‘ﬂ‘ lr.ll lr-'l
Z878K Bs 2879 Bs Z879K s
(298) (290) (299)
Torpeda, Al A Torpeda o Torpeda, ‘ ! y
stozkowy ﬁ ﬂ L‘ H H H stozkowy m ﬁ ﬂ
Srednica ¢1/10mm 014 016 018 020 022 Srednica ¢1/10mm 012 014 Srednica @1/10mm 012 014 016 018
Dtugos¢ w mm 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 Dtugos¢ w mm 10,0 10,0 Dtugos¢ w mm 10,0 10,0 10,0 10,0
s FEll D5 s
W 7878K-..-FG 014C  016C 018C 020C 022C u 7879- ... -FG 012C 014C W 7879K-..-FG 012C 014C 016C 018C
B 7878K-..-FG 014M  016M u 7879- ... FG 012M 014M W 7879K-..-FG 012M  014M 016M
B 7878K-..-FG 016F 022F | | 7879-...-FG 012F O014F B 7879K-..-FG 012F 014F O16F
M ] @)
Z880 D5 7881 Ds 7909 Bs
(140) (141) (068) -
Wale, Walec, I i Opona L
zaokraglony zaokraglony H ﬂ ﬂ
Srednica @1/10mm 012 Srednica @1/10mm 014 016 Srednica @1/10mm 040
Dlugos¢ w mm 6,0 Dtugos¢ w mm 8,0 8,0 Dtugos$¢ w mm 1,6
5 s Ds
W 7880-..-FG 012C B 7881-..-FG 014C 016C B 7909-..-FG 040C
W 7880-..-FG 012M W 7881-..-FG 014M
B 7881-..-FG O14F O016F
| g M ]
nstrumegty iamentowe Z830L s 7850 E
ABACUS® TURBO (239) : § (199) :
Gruszka, ﬁ A\ Stozek, E
dtuga H zaokraglony m
Srednica ¢1/10mm 012 014 Srednica 1/10mm 016
Diugos¢ w mm 4,0 5,0 Dtugos¢ w mm 10,0
s s
B 7830L-.. TC-FG 012 014 B 7850-..1C-FG 016
1
7863 & 7879
(250) (290)
Ptomien Torpeda
2
Srednica @1/10mm 016 Srednica @1/10mm 014
Ditugos¢ w mm 10,0 Dtugos¢ w mm 8,0
s s
B 7863-..TC-FG 016 B 7879-..1C-FG 014
M ... C Piericien zielony zgrubny 175 pm ISO No. 534 M ... M Pierscien niebieski $redni 125 um  1SO No. 524 M ... F Piericien czerwony doktadny 45 iim 1SO No. 514 5

Rysunki ksztattéw 1:1
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368 379
(257) N ) (277) LI "0
Paczek A = Owal 1 ‘
1 1
Srednica o 1/10 mm 010 016 018 023 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 018 023 029
Diugos$¢ w mm 3,5 8,5 4,5 50 Diugos$¢ w mm 3,0 3,0 32 33 45 55
REF] &5 REF] &5
368-..M -FGL 023 379-.. M -FGL 023
B 368-..F -FGL 023 H 379-..F -FGL 023
368 - ... SF -FGL 023 379-...SF -FGL 023
368-..M -FG 010 016 018 023 379-..M -FG 012 014 016 018 023 029
B 368-..SC -FG 016 018 023 W 379-..SC -FG 014 016 018 023 029
B 368-..C -FG 016 018 023 H 379-..C -FG 012 014 016 018 023 029
B 368-..F -FG 010 016 018 023 W 379-..F -FG 012 014 016 018 023 029
368-..SF -FG 010 016 018 023 379-..SF -FG 012 014 016 018 023 029
0 368-..UF -FG 016 018 023 [] 379-..UF -FG 016 018 023
368-.. M -RA 016
]
369 390 392 392A
(263) Forma (274) " (465) (465) \
Paczek specjalna Granat ﬂ Migdzyzebowy Miedzyzebowy H
Srednica ¢ 1/10mm 025 Srednica ¢ 1/10mm 023 Srednica ¢ 1/10mm 016 Srednica 1/10mm 016 Srednica ¢ 1/10mm 016
Dtugos¢ w mm 55 Diugo$¢ w mm 55 Dtugos¢ w mm 8,9 Diugos¢ w mm 5,0 Diugos¢ w mm 3,5
s REF] &5 REF] &5 REF] D5 s
369-.. M FG 025 MW 370-..C FG 023 390-.. M FG 016 392-..M -FGM 016 392A-..M-FG 016
B 369-..C G 025 B 370-..F FG 023 B 390-..C FG 016 392-..M -FG 016 M 392A-..F -FG 016
B 369-..F -FG 025 370-... SF -FG 023 B 390-..F -FG 016 W 392-.F -FG 016
369 -.. SF -FG 025 390-... SF-FG 016 392-..SF-FG 016
w f i ‘ ‘
801 T 11Tt eeece00@
(OO'I) [ L\ I\ A | [ |\ A I I | L | I
TN nannnnnnt
Srednica 0 1/10 mm 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 029 035 042
Dlugos¢ w mm
REFl A5
801-..M -FGM 012 014 018
M 801-..C -FGM 023
801 -..M -FG 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 029 035 042
W 801-..S5C -FG 012 014 016 018 021 023 025 029 035
B 801-..C -FG 012 014 016 018 021 023 025 029 035 042
M 801-..F -FG 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 029 035
801 -..SF -FG 012 014 016 018 021 023 025 029 035
801 -..M -FGXL 010 012 014 016 018 023
B 801-..SC -FGXL 014 016 018 023 029
B 801-..C -FGXL 014 016 018 023
801-..M -RA 010 012 014 016 018 021 023 029
B YA
M
801L 802
(697) (002)
Kulka, dtuga i ﬁ ! Kulka,
H 1 E 3 E znasadkg
Srednica 01/10mm 014 016 023 029 035 $rednica o 1/10mm 008 009 010 012 014 016 018 023
Dtugos¢ w mm Dtugos¢ w mm 24 24 24 24 24 24 24 32
s REF] &5
80IL-..M -FG 014 016 023 029 035 802-..M -FG 008 009 010 012 014 016 018 023
B 801L-..SC-FG 014 016 023 029 B 802..SC -FG 014 016 018 023
B 801L-..C -FG 014 016 023 029 035 m 802..C -G 012 014 016 018 023
B 802-..F -FG 014 016 018
M Bez pierscienia  Sredni 107-126pum 150 524 M C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
6 B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny  18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494

Rysunki ksztattéw 1:1

-
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805
(010) rrrrr T Ty v
Stozek, odwrocony ﬂ H ﬂ ﬂ A h ﬂ H
Srednica @ 1/10 mm 008 009 010 012 014 016 018 021 023
Dtugos¢ w mm 1,0 10 10 12 1,6 16 16 19 25
REF] &5
805-..M -FGM 012 014
805-..M -FG 008 009 010 012 014 016 018 021 023
Bl 805-..SC -FG 014 016 018 021
B 805-..C -fG 012 014 016 018 021 023
W 805-..F -FG 014 016
805-..M -RA 010 012 014 016
806 807
(019) toror S0 rrrrrng
Stozek, A 2 A e A e I S Al A Stozek, odwrdcony A Al AR A AR
znasadia 1 1] 1l 100l 1
Srednica o 1/10 mm 008 009 010 012 014 016 018 023 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023
Dtugos¢ w mm 20 20 20 30 30 30 30 40 Dtugos$¢ w mm oy &5 85 |40 [ 50 | 50 | 60
Bs s
806-..M -FGM 010 807-..M -FG 010 012 014 016 018 021 023
806-..M -FG 008 009 010 012 014 016 018 023 B 807-..SC -FG 016 018
B 806-..SC FG 014 016 018 B 807-..C -FG 012 014 016 018 021
W 806-..C G 010 012 014 016 018 023
8071 808 v -
(226) (014) T
|
Stozek, odwrdcony, A Stozek, odwrdcony H i
dtugi n
Srednica o 1/10 mm 018 Srednica @ 1/10 mm 018 023
Diugos$¢ w mm 70 Dtugos¢ w mm 0,7 08
s s
807L-... M-FG 018 808-..M FG 018 023
W 808-..C -FG 018 023
gl ] [l
4! [l
811 ' 813 813L
(038) (032) roxoxox ) (523) I 1
Stozek, | U Stozek, AN A A A Stozek, A A
podwdjny podwdjny r ﬂ r ﬂ podwdjny, dtugi H r
Srednica o 1/10 mm 033 037 047 Srednica o 1/10 mm 010 012 014 016 018 Srednica o 1/10 mm 014 016
Diugos$¢ w mm 42 70 70 Diugo$¢ w mm 1,5 1,5 1,5 20 20 Diugo$¢ w mm 3,0 3,0
s s s
811-..M -G 033 037 047 813-..M FG 010 012 014 016 018 813L-.. M FG 014 016
W 811-..SC FG 033 037 047 B 813-..SC G 016 018 B 813L-..C -FG 014 016
W 811-..C G 033 037 047 W 813-..C G 012 014 016 018
!ml !ml lnl
815 T T m mom 817 818 _———
(040) T A A N A | | (041) (042)
Krazek Krazek Krazek
Srednica o 1/10 mm 012 016 018 023 027 042 Srednica @ 1/10 mm 047 Srednica @ 1/10 mm 035 040 050
Dtugos¢ w mm 0,5 0,7 0,7 08 1,0 1,5 Dtugos¢ w mm 0,5 Diugos¢ w mm 0,7 0,7 0,7
s 5 D5
815-.. M G 012 016 018 027 042 817-.M G 047 818-..M -FG 035 040 050
W 815-..C G 018 023 027 042 W 817-..C -G 047 W 818-..C -FG 035 040 050
M Bez pierscienia  Sredni 107-126um 150 524 W C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny ~ 18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  dokfadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri biaty ultradokfadny 15um IS0 494

Rysunki ksztattéw 1:1
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Ml
820 822 ' 825
(043) (237) . (304) TTTTT
Krazek Gruszka ﬂ ﬂ H Soczewka ﬁ H ﬁ ﬁ H
Srednica o 1/10 mm Srednica @ 1/10 mm 008 009 010 012 Srednica @ 1/10 mm 018 023 025 040 050
Diugos$¢ w mm 20 20 Dtugo$¢ w mm 20 2,0 20 3,0 Dtugos$¢ w mm 0,8 0,9 09 15 1,5
s 5 REF] D5
820-..M -FG 040 050 822-..M -FG 008 009 010 012 825-..M FG 018 023 025 040 050
B 820-..SC -FG 040 050 B 822-..SC -FG 012 W 825-..C G 025 040
W 822-..C -FG 008 009 010 012
W 822-.F -FG 010 012
‘_
> [ '
828
(054 = BEEERER
Inacznik H H [‘ H T H H H
gtebokosci Gruszka
Srednica @ 1/10 mm 026 030 Srednica @ 1/10 mm 008 009 010 012 014 016 018 021
Dtugos¢ w mm 1,0 1,0 Dtugos¢ w mm 2,5 27 27 27 27 27 27 5]
&5 s
828 -.. M-FG 026 030 830-.. M -FG 008 009 010 012 014 016 018 021
Gtebokos¢ nacieciaTmm 05 0,7 B 830-..5C -FG 012 014 016 018 021
B 830-..C -FG 010 012 014 016 018 021
M 830-..F -FG 008 009 010 012 014 018 021
830-..SF -FG 008 012
] N
i1 k|
830L ' ' ! 833 834
(239) L \ (466) (552)
o /1 IR
Gruszka, dtugi H ﬂ ﬂ Okluzyjna korektura Inacznik | H
formy zehow 3 3 3 gtebokosci 3 3
Srednica 0 1/10 mm 012 014 016 018 021 025 ¢rednica @ 1/10 mm 018 021 031 Srednica 1/10 mm 016 021
Dtugos¢ w mm 40 50 50 50 50 70 Dtugo$¢ w mm 5901 35 | 85 Dhugoéé w mm 60 6,0
5 REFl 295 Ds
830L-.. M -FG 012 014 016 018 021 025 833-..M -FG 018 021 031 834- . M- FG 016 021
B 3830L-..SC-FG 014 016 018 021 025 B 833-.F -FG 018 021 031 Gtebokosé nacieciaTmm 0,3 0,5
M 830L-..C -FG 012 014 016 018 021 025 833-..SF -FG 018 021 031
B 3830L-..F -FG 012 014 016 018
830L- ... SF -FG 012 014 016 021 . .
VKP - Preparacja petnoceramiczna
lml lml
834A - 868A VKP 9 [ VKP
242 302 )
(242) T (302) 834L - 834RL
Inacznik Inacznik [ m
gtebokosci r; gtebokosci H E (552) = (301)
Inacznik Inacznik i
Srednica ¢ 1/10mm 031 Srednica 1/10mm 018 021 gtebokosci 5 gtebokosci B
Diugos¢ w mm 3,5 Dtugos¢ w mm 80 80 Srednica @ 1/10 mm 027 Srednica  1/10 mm 027
s s Dhugoéé w mm 8,0 Dhugos¢ w mm 8,0
834A-.. M-FG 031 868A-..M-FG 018 021
Glebokosé nacigcia Tmm 1,0 Glebokosé nacigcia Tmm 0,3 0,4 s s
834L-.. M-FG 027 834RL-... M-FG 027
by Dr Mark J. Caldwell Gtebokos¢ nacigcia Tmm 0,8 Gtebokos¢ nacigcia Tmm 0,8
lml - - - lml . l l
MADC e MADC & 6 g
Inacznik Inacznik W A
gtebokosci 2 2 2 gtebokosci 12 2 Q
Srednica @ 1/10 mm 009 009 009 Srednica @ 1/10 mm 009
Dtugos¢ w mm 03 04 05 Dtugos¢ w mm 06 10 15 20
D5 REEl s
MADCO03-... M-FG 009 MADCO06-... M -FG 009
MADCO4- ... M - FG 009 MADC10-... M - FG 009
MADCO5- ... M - FG 009 MADC15-... M - FG 009
Gfebokosé nacigciaTmm 0,3 04 0,5 MADC20- ... M - FG 009
Glebokosé nacigcia Tmm 0,6 1,0 1,5 2,0
M Bez pierscienia  Sredni 107-126pum 150 524 M C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
8 B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny  18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494

Rysunki ksztattéw

-
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Instrumenty diamentowe @] NTI
] M Q

Instruments

o) R I I I NEREE
Walec M “‘ H H Walec, krawedz ' HooH H ‘
T H zaokraglona H H H L‘ H

Srednica ©1/10 mm 010 012 014 016 018 $rednica ¢1/10mm 008 010 012 014 016 018

D’rugoéc’ wmm 3,0 3,0 3,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 Dlugos'c’ wmm 3’0 4]0 410 4[0 4,0 4,0
REF] &5 s
835-..M -FGM 008 009 010 012 014 835KR-..M -FG__ 008 010 012 0l4 016 018
B 835-..C -FGM 010 B 835KR-..SC-FG 014 016
835-..M -FG 007 008 009 010 012 014 016 018 B 835KR-..C -FG 010 012 014 016 018
W 835-..5C -FG 010 012 014 016 B 835KR-..F -FG 008 010 012 014
W 835-..C -FG 009 010 012 014 016 018
W 835-.F -FG 010 012 014
835-..SF -FG 012
835-..M RA 010 012 014 016
] () ] ()
il 0 il 0 \
836 836KR

Walec, krawedz
zaokraglona

(o %IIIH (157 HEER

J—

B
I
I

Srednica ¢ 1/10 mm 008 010 012 014 016 018 027 Srednica @ 1/10 mm 008 010 012 014 016 018

Dtugos¢ w mm 60 60 60 60 60 60 60 Dlugos¢ w mm 60 60 60 60 60 60
REF] &5 5

B 836-..5C -FGM 014 836KR-..M -FG 008 010 012 014 016
836-..M -FG 008 010 012 014 016 018 B 836KR-.. SC-FG 014 016

W 836-..SC -FG 012 014 016 027 B 836KR-..C -FG 010 012 014 016 018

B 836-..C -FG 010 012 014 016 018 B B836KR-..F -FG 008 010 012 014

M 836-..F -FG 010 012

)

837 837KR 7
(111) (158)
Walec H Walec, krawed? ‘ ‘
1 1 zaokraglona 1 m H H
Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 $rednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018
Dtugos¢ w mm 8,0 8,0 80 80 8,0 Diugo$¢ w mm 80 80 80 80 80
REF] &5 s
W 837-..C -FGM 014 837KR-..M -FG 010 012 014 016 018
837-..M G 010 012 014 016 018 B 837KR-..SC-FG 012 014 016 018
W 837-..SC -FG 012 014 016 018 B B837KR-..C -FG 010 012 014 016 018
B 837-..C -FG 010 012 014 016 018 B B837KR-..F -FG 010 012 014 016
W 837-..F -FG 012 014

o

837L 838
(112) (137) 1 |
[ [ M il |

Walec, ) ‘ i Walec, Al L AT A
diugi 1 m H zaokraglony H H H H H
Srednica o 1/10 mm 010 012 014 016 018 Srednica 0 1/10 mm 008 009 010 012 014
Dtugos¢ w mm 100 100 100 100 100 Dtugos¢ w mm 30 30 40 40 40

s s

837L-..M -FG 010 012 014 016 018 838-..M -FG 008 009 010 012 014
B 837L-..SC -FG 014 016 W 838-..SC -FG 012 014
M 837L-..C -FG 010 012 014 016 018 W 838-..C -FG 010 012 014
W 837L-..F -FG 012 B 838-..F -FG 010

M Bez pierscienia  Sredni 107-126um 150 524 W C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny ~ 18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  dokfadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri biaty ultradokfadny 15um IS0 494 9

Rysunki ksztattéw 1:1
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] (!

] (!

839 840 842

(150) 1 (722) (113)

Tnacy czotowo [—\ H H ﬂ Tnacy czotowo r H Walec @ @ E
Srednica © 1/10 mm 010 012 014 016 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 Srednica @ 1/10 mm 012 014 018
Diugos$¢ w mm 0,1 0,1 0,1 0,1 Dtugos¢ w mm 0,1 0,1 0,1 0,1 Dtugo$¢ w mm 120 12,0 120

s s REF| 05
839-..M -FG 010 012 014 016 840-..M -FG 010 012 014 016 842-.. M FG 012 014 018
B 839-..F -FG 010 012 014 B 842-..SC FG 012 014
W 842-..C FG 012 014 018
] () ] [ ] [
Iy £ L & f L N

845 845KR 9 846

i R R O O P I U N

Stozek N\ Il Il Il Stozek, krawedz Stozek al n

M M ﬂ zaokraglona H I n 1l ﬂ i
Srednica ¢ 1/10 mm 009 010 012 014 016 Srednica @ 1/10 mm 016 018 025 $rednica ¢ 1/10 mm 012 014 016 025
Diugos$¢ w mm 30 40 40 40 4,0 Dlugos¢ w mm 40 40 4,0 Dtugos$¢ w mm 6,0 60 60 70
FEFl 5 &5 REFl 5
845-..M_FGM 010 012 845KR- ..M FG 016 018 025 846- ..M FG 012 014 016 025
845-..M FG 009 010 012 014 016 B 845KR- ..SC FG 016 W 846- ..C FG 012 014 016 025
B 845-..C -FG 012 014 016 B B845KR- ..C -FG 016 018 025 B 846- ..F FG 012 016 025
845-.. M RA 010 012 M B845KR- ..F -FG 016 018 025
845KR- ... SF -FG 025
o
] () Mcl & 6
1 N il [l
~ 846KRS

846KR /o 847 InP

(545) l (172) nPrep

Stozek, krawedz Stozek, ptaski I ’_A :

zaokraglona ﬂ m 1 H H L‘ Srednica @ 1/10 mm 019 025
Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 023 Diugos$¢ w mm 6,0 6,0
Dlugo$é w mm 6,0 Dhugo$é w mm 80 80 80 80 80 80 s

s EET FG M 846KRS- ...C-FG 019 025
846KR- ..M FG__ 016 B 847 ..5C fGM 016 FG M 846KRS. ...F-FG 019 025
B 846KR-..SC-FG 016 B 847-..C -FGM 016
B 846KR-..C FG 016 847-.M FG 010 012 014 016 018 023
B 846KR-..F FG 016 W 847-..5C FG 012 014 016 018 023 0 h =\
W 847-..C -FG 010 012 014 016 018 023 846S D
W 847-.F FG 010 012 014 016 (183) ’
847 -...SF FG 010 . .,
Stozek, krawedz,
strona tnaca
Srednica @ 1/10 mm 025

M * — _

‘ ugos¢ w mm 4

847KR 848

(546) (173) s

Stozek, krawedz ! - Stozek, paski B 846S- ..C G 025

zaokraglona H H 1 1 1 1
Srednica @ 1/10 mm 016 018 023 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 023
Diugos$¢ w mm 80 80 80 Dtugos¢ w mm 100 100 100 100 100 100 .ll /

s REF] &5 848S
B 847KR-..SC-FGM 016 848 - . M_-FGM 014 (185)
847KR-..M -FG 016 018 023 848-..M -FG 010 012 014 016 018 023 Strona, tnaca H
B 847KR-..SC-FG 016 018 B 848-..SC -FG 016 018 023 1
B 847KR-..C -FG 016 018 023 B 848-..C -FG 010 012 014 016 018 023 et @ 1410 M 016
B B847KR-..F -FG 016 018 023 B 848-..F -FG 010 012 014 016 018
848 -..SF -FG 010 012 014 016 Dtugos¢ w mm 100
D5
848S-.. M -FG 016
M Bez pierscienia  Sredni 107-126pum 150 524 M C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny  18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494

Rysunki ksztattéw 1:1
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@

848L 849
(174) (196) l | l l I .
Stozek, diugi AN Stozek, AN f A LA
S zaokraglony ﬁ H F H H H
Srednica ¢ 1/10 mm 012 014 016 018 021 Srednica ¢ 1/10 mm 009 010 012 014 016 025
Dtugos¢ w mm ns ns5 5 M5 15 Dtugos¢ w mm 40 40 40 40 40 40
s FEF &5
848L-.. M -FG 012 014 016 018 021 849-..M -FG 009 010 012 025
B 848L-..SC-FG 014 016 018 021 B 849-..5C -FG 025
B 848L-..C FG 014 016 018 W 849-..C -FG 009 010 012 014 016 025
M 848L-..F fG 014 W 849-..F -FG 009 010 012
849 -..SF -FG 010
- -l
il 11 4] ha| /
850 850KR
(199) (553)
Stozek, T | ‘ H Stozek, krawedz
zaokraglony 1 1 1 1 1 zaokraglona M
Srednica ¢ 1/10 mm 010 012 014 016 018 023 031 $rednica @ 1/10 mm 014 018
Dtugos¢ w mm 100 100 100 100 100 100 100 Diugo$¢ w mm 100 100
REF] &5 s
M 850-..C -FGM 014 850KR - ... M -FGM 018
850-.. M -FG 010 012 014 016 018 023 031 850KR-.. M-FG 014 018
B 850-..SC-FG 014 016 018 023 B 850KR-..SC-FG 014 018
B 850-..C -FG 010 012 014 016 018 023 031 B 850KR-..C -FG 014 018
B 850-..F -FG 010 012 014 016 018 023
850-... SF -FG 010 012 014 016 018
850-.. M -RA 012
BTA
] 1%
850L 851 i 852
(200) (219 (164) | A
Stozek, diugi, Stozek, koricowka Stozek, A H
zaokraglony fl 1 i fl zaokraglona bezpieczna 1 ﬂ H spiczasty
Srednica ¢ 1/10 mm 012 014 016 018 Srednica @ 1/10 mm 010 012 016 Srednica © 1/10 mm 010 012 023 037
Diugos$¢ w mm ns ns ns5 15 Diugos$¢ w mm 80 80 8,0 Diugos$¢ w mm 40 6,0 60 70
s s FEFl 5
850L -... M-FG 012 014 016 018 851-.. M -FG 010 012 016 852-..M -FG 010 012 023
B 850L-..SC-FG 014 016 018 MW 851-..C -FG 012 016 B 852-..SC-FG 023 037
B 850L-..C -FG 012 014 016 018 W 851-..F FG 010 012 W 852-..C -FG 012 023
B 850L-..F -FG 012 014 016 851-... SF -FG 010 B 852-..F -FG 010 012
850L-... SF -FG 012 014 852-..SF -FG 010 012
[ 852-..UF -FG 012
] M
0 N 0 )
855 856
(197) I | l (198)
Stozek, Il ] Stozek, ! i i
zaokraglony m ﬂ r—‘ zaokraglony m m rT ﬂ H
Srednica 2 1/10 mm 012 014 016 018 025 Srednica @ 1/10 mm 009 010 012 014 016 018 021 025 033
Dtugos¢ w mm 60 60 60 60 60 Dtugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80 80 80 90
FEF &5 REF] &5
M 855-..C -FGM 012 856-.. M -FGM 012
855-..M -G 012 014 025 B 856-..SC-FGM 012 014 016 018 021 025
W 855-..5C -FG 012 014 016 018 025 B 856-..C -FGM 012 014 016 018
W 855-..C -FG 012 014 025 856-..M -FG 009 010 012 014 016 018 021 025
W 855-..F -G 012 014 W 856-..SC-FG 012 014 016 018 021 025 033
855-..SF FG 014 B 856-..C -FG 012 014 016 018 021 025
M 856-..F -FG 009 010 012 014 016 018 021 025
856 - .. SF -FG 009 010 012 016 021
M Bez pierscienia  Sredni 107-126um 150 524 W C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny ~ 18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  dokfadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri biaty ultradokfadny 15um IS0 494

Rysunki ksztattéw 1:1
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!

856L 857 858
(199) (220) (165)
Stozek, zao- | Stozek, koricéwka Stozek A I Il
! . zaokraglona, L H
kraglony, dtugi f—‘ hezpiggzna m 1 m spiczasty H H H
Srednica @ 1/10 mm 014 016 018 020 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018
Diugos¢ w mm 90 90 90 90 Dhugo$é w mm 100 100 100 Diugos¢ w mm 80 80 80 80 80
s REF] A5 REF] &5
856L-... M-FG 014 016 018 020 857-..M -FG 012 014 016 858-..M -FGM 014
B 856L-..SCFG 014 016 018 020 B 857-..SC-FG 014 016 B 858-..C -FGM 014
W 856L-..C -FG 014 016 018 020 B 857-..C -FG 012 014 016 858 -..SF -FGM 014
B 856L-..F -FG 014 016 018 020 W 857-.F -FG 012 014 016 858-.. M -FG 010 012 014 016 018
857 -..SF -FG 012 W 858-..5C -FG 014 016 018
B 858-..C -FG 010 012 014 016 018
." B 858-.F FG___ 010 012 014 016 018
— 858 -..SF -FG 010 012 014 016
859 0 858-..UF -FG 014
(166)
i R
spiczasty H H H 1 -ﬁ- .ﬁ.
Srednica o 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 859CL 859L
(193) (167)
Dlugo$é w mm 100 100 100 100 100 100 Stozek, Stozek, | ‘
Rl D5 spiczasty, dtugi spiczasty, diugi 1 H m ﬂ
859-..M -FGM 016 Srednica @ 1/10 mm 010 Srednica © 1/10 mm 010 014 016 018
859-..M -FG___ 010 012 014 016 018 02I o s S 1T
B 859-..SC -FG 018 ugoscw mm : ugos¢ w mm J y ] ]
W 859-..C -FG 010 012 014 016 018 021 =5 Bs
m 859-.F -FG 010 012 014 016 018 859CL-.. M-FG 010 859L-..M -FG 010 014 016 018
859 -..SF -FG 010 012 014 016 018 B 859L-..SC-FG 016 018
0 859-..UF -FG 010 012 014 016 H 859L-..C -FG 014 016 018
859-..M -RA 012 016 B 859L-..F -FG 010 014 016
859L-... SF -FG 010 014 016 018
0 859L-..UF-FG 010
860
(247) I /
Plomien \ Il I N
n nn 861 861SE / 863SE
(248) (255) (256)
Srednica 2 1/10 mm 010 012 014 016 Plomieri Plomie, Plomier,
r korcowka spiczasta koAcéwka spiczasta
Dtugos¢ w mm 40 50 50 50 bezpieczna bezpieczna 1
REll 35 Srednica ¢1/10mm 012 014 Srednica 1/10mm 012 Srednica ¢ 1/10mm 012
B 860-..C FGM 012 Diugos$¢ w mm 60 6,0 Diugos$¢ w mm 6,0 Diugos¢ w mm 100
860-.. M -FG 010 012 014 016
B 860-..5C G 014 s 5 &5
B 860-..C FG 010 012 014 016 861-..M FG 012 014 861SE-.. M-FG 012 863SE-.. M -FG 012
B 860-.F FG 010 012 014 016 B 8l-..C FG 012 014
860-..SF FG__ 010 012 014 W 81-.F FG 012 014
560. M _RA 012 861-..5F FG 012 014
)
0 11
862
(249)
Ptomien ' Plomier \
2 2 2 Q ﬂ 2 2 2 2
Srednica ¢ 1/10 mm 00?9 010 012 014 016 018 021 $rednica ¢ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021
Dtugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80 80 Dtugos¢ w mm 100 100 100 100 100 100
REFl &5 REF] 5
862-..M FGM o016 B 863-..C -FGM 012
W 862-..C -FGM 010 012 o4 863-..M -FG___010 012 014 016 018 021
B 862-..5C FG 012 014 016 QI8 B 863-..C -fG 012 014 016 018 021
B 862-..C FG 010 012 014 016 018 W 863-..F -FG 010 012 014 016 018
B 862-..F -FG 009 010 012 014 016 863 -..SF -FG 010 012 014 016
862-..SF -FG 009 010 012 014 016 ] 863-..UF -FG 010 012
[J 862-..UF FG 010 014
862-..M RA 012
M Bez pierscienia  Sredni 107-126pum 150 524 M C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny  18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494

Rysunki ksztattéw 1:1
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o

@

863L 864 869
(252) (251) (222)
Plomien, dtugi Ptomien n U Stozek, ‘ “
| 2 2 2 |2 zaokraglony I
Srednica o 1/10 mm 016 Srednica © 1/10 mm 012 014 016 018 $rednica @ 1/10 mm 014 016
Diugos$¢ w mm 100 Dtugos¢ w mm 120 120 120 120 Dtugo$¢ w mm 60 6,0
Bs FErl D5 Ds
863L-.. M -FG 016 864-.. M -FG 012 014 016 018 B 869..5C FG 014 016
B 863L-..C -FG 016 B 864-..5C -FG 016 018
B 864-..C -FG 014 016 018
B 864-..F -FG 012 014 016
864 -..SF -FG 012 014 016
874 874K 875 875K
(534) (536) (535) (537)
Torpeda Torpeda, stozko- Torpeda Torpeda, stozkowa,
1 wa, do kiretazu 1 1 1 do kiretazu 1
Srednica o 1/10 mm 009 Srednica @ 1/10 mm 010 Srednica 0 1/10 mm 009 010 Srednica @ 1/10 mm 012
Diugo$¢ w mm 2,0 Diugos¢ w mm 2,0 Diugos¢ w mm 30 4,0 Dtugoé¢ w mm 3,0
s s s s
874-.. M FG 009 874K -... M -FG 010 875-..M -FG 009 010 875K-... M -FG 012
] ] ] ]
0 11 0 1 0 11 0 11
876 876K 877 877K
(287) l (296) (288) | l . (297) .
Torpeda \ Torpeda, stozkowa, \  Torpeda A at ' Torpeda, stozko- Ll
:1 do kiretazu 2 T [T wa dokiretaiu [l
Srednica ¢ 1/10 mm 009 Srednica ¢ 1/10mm 012 Srednica ¢ 1/10mm 009 010 012 018 $rednica ¢1/10mm 012 014 016 018
Diugos$¢ w mm 50 Dtugos¢ w mm 5,0 Diugos¢ w mm 60 6,0 60 60 Dtugosé w mm 60 60 60 6,0
s s REF| &5 s
876 -.. M -FG 009 876K-... M-FG 012 877 - .. M-FG 009 010 012 877K-..M -FG 012 014 016
W 876-..F FG 009 B 876K-..C-FG 012 B 877.-. C-fG 012 o1g M 877K-..SC-FG 014 016 018
W 877-..F -FG 010 012 B 877K-..C -FG 012 014 016 018
W 877K-..F -FG 014 016
] () ol ()
0 11 0 11
878 878K
(289) (298)
Torpeda ] \ \ Il Torpeda, stozko- ! \ '
= I B A A wa, do kiretazu AN 0N
Srednica o 1/10 mm 008 009 010 012 014 016 018 Srednica o 1/10 mm 012 014 016 018 021 023
Diugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80 80 Diugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80
REF] A5 s
W 878-..C -FGM 012 014 B 878K-..C -FGM 016
878-..M FG 008 009 010 012 014 016 018 878K-.. M -FG 012 014 016 018 021
W 878-..S5C FG 012 014 016 018 B 878K-..SC-FG 012 014 016 018 021 023
W 878-..C -FG 010 012 014 016 018 W 878K-..C -FG 012 014 016 018 021 023
W 878-..F -FG 008 009 010 012 014 016 B 878K-..F -FG 012 014 016 018 021
878 -..SF FG 010 012 014 878K - ... SF -FG 012
M Bez pierscienia  Sredni 107-126um 150 524 W C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny ~ 18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  dokfadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri biaty ultradokfadny 15um IS0 494
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879 879K
(290) (299)
Torpeda [ 0 | i Torpeda, stozko- | [l '
Q E F m m wa, do kiretazu m I
Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 Srednica o 1/10 mm 012 014 016 018 021 023
Dtugos¢ w mm 100 100 100 100 100 Dtugos¢ w mm 100 100 100 100 100 100
REF] &5 s
879-.. M -FG 010 012 014 016 018 879K -.. M -FGM 016
B 879-..5C -FG 012 014 0le6 018 879K-..M -FG 012 014 016 018 02]
m 879-..C -FG 010 012 014 016 018 M 879K-..SC-FG 012 014 016 018 021 023
m 89-.F -FG 010 012 014 0l6 018 M 879K-..C -FG 012 014 016 018 021 023
879 -..SF -FG 012 014 016 B 879K-..F -FG 012 014 016 018
879K - ... SF -FG 012 014 016
o M ] [
0 11 i 1 il 11
879L 880 881
(291) (140) (141)
Torpeda, dtuga | | Walec, LI Walec, \ i \ mf !
2 2 zaokraglony [l zaokraglony 1 m H i H
$rednica o 1/10 mm 012 014 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 Srednica ¢ 1/10 mm 010 012 014 016 018
Dhugosé w mm 120 120 Dtugos¢ w mm 60 60 60 60 Dtugos$¢ w mm 80 80 80 80 80
s REF] 95 RE 35
879L-.. M FG 012 014 880-.. M -FG 010 012 014 016 881-..M -FG__ 010 012 014 016 018
B 879L-..SCFG 012 014 W 880-..5C-FG 014 W 881-..5C -FG 014 016 018
H 879L-..C fG 012 014 m 880-..C -FG 012014 016 W 881-.C -FG__ 010 012 014 016 018
H 879L-..F G 012 014 B 880-..F -FG 012 014 W 881-.F -FG 010 012 014 016 018
881-..SF -FG 012 014
o ! ) @ M
0 11 0 11 0 1]
881KS 882 883 884
(146) (142) (539) b (129) l
Walec kS ‘ Ao Walec, i ! Plomien = Wale,
ﬁ H zaokraglony fﬂ m H spiczasty ﬂ
Srednica @ 1/10 mm 012 014 015 016 Srednica @ 1/10 mm 012 014 Srednica @ 1/10 mm 010 Srednica @ 1/10 mm 010 012
Dhugo$¢ w mm 70 80 80 8,0 Dtugos¢ w mm 100 100 Dtugosé w mm 3,0 Dhugosé w mm 60 6,0
s REF] &5 REF] )5 REF] &5
B 88I1KS-..SC-FG 012 014 015 016 882-..M -FG 012 014 883-..M -FG 010 884-..M -FG 010 012
B 882-..SC -FG 014 B 883-..C -FG 010 W 884-..C -FG 012
W 882-..C -FG 012 014 W 883-..F -FG 010 W 884-..F -FG 012
B 882-.F -FG 012 014
882 -..SF -FG 012
o )
0 11 B i
885 886
(130) (131)
Walec, I | Walec, |
spiczasty 1 m m j j H spiczasty H fﬂ m H
Srednica @ 1/10 mm 008 010 012 014 016 018 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018
Dlugos¢ w mm 80 80 80 80 80 80 Diugos$¢ w mm 100 100 100 100 100
REF] 95 REFl D5
B 885-..C -FGM 012 886-. M FG 010 012 014 016 018
885-.. M -FG 008 010 012 014 016 B 886-..SC -FG 012 014 016
W 885-..SC -FG 012 014 018 B 886-..C -G 012 014 016 018
B 885-..C -FG 012 014 016 W 886-..F -FG 010 012 014 016
W 885-..F -FG 010 012 014
M Bez pierscienia  Sredni 107-126pum 150 524 M C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny  18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494

Rysunki ksztattéw 1:1
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Instrumenty diamentowe

New Technology
Instruments

AINTI

@)

888 889 899
(496) 1 (540) (-] (033)
Ptomiert ’ Ptomiert A Plomien Palatynow! N
I ZI nowy IRz
Srednica o 1/10 mm 012 Srednica @ 1/10 mm 009 010 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 021 027 031
Diugos$¢ w mm 8,0 Diugosc w mm 35 40 Diugos¢ w mm 105 Dtugos¢ w mm 65 70 70
REF] &5 REFl D5 REF] &P5 5
888-.. M -FG 012 889-.M FG 009 010 898-..M -FG 016 899-. M -FG 021 027 031
B 888-..C -FG 012 B 889-..SC FG 010 B 898-..C -FG 016 B 899-.. SC -FG 021 027 031
B 888-.F -FG 012 W 889-..C -FG 009 010 B 898-..F -FG 016 B 899-..C -FG 021 027 031
888 -..SF -FG 012 B 889-.F -G 009 010 W 899-.F -FG 021 027 031
889 -..SF -FG 009 010 899 -..SF -FG 021
]
) 1]
909 970 980 985
(068) - - (463) A (463) (463) a
Oona N [ Okluzyine 1 Okluzrine Okluzrine
P ﬂ ﬂ modelowanie i H‘ modelowanie i modelowanie i
korektura formy zehdw korektura formy zebow korektura formy zebow
Srednica 1/10 mm 0271037 1040 Srednica o 1/10 mm 023 Srednica o 1/10 mm 027 Srednica @ 1/10 mm 031
Dtugos¢ w mm 1.0 10 10 Dtugos¢ w mm 16 Dtugos¢ w mm 16 Dtugos¢ w mm 17
ReFl 595 REF &5 s D5
909-..M FG 027 037 040 970-..M_FGM__ 023 980- .M _FGM__ 027 985-__M_FGM__ 031
W 909-..5C FG 037 040 B 970-.F FGM 023 B 980-..F FGM 027 B 985-..F FGM 031
B 909-..C -G 037 040
972
(270)
Granat, okragly
Srednica @ 1/10 mm 020
Dtugos¢ w mm 4,0
s
FG M 806315270514... 972-...F -FGL 020
FG 806315270504... 972-...SF-FGL 020

O opt. 10.000 - 20.000 rpm, F / 8.000 - 15.000 rpm, SF 972-020F-FGL

Instrumenty diamentowe z konncéwka
prowadzaca
VKP Preparacja petnoceramiczna

: VKP
: 998
998 : VKP
(508) M 999
Stozek okragty, z czopem Walec, zaokraglony,
H I z czopem 998-0215C-FG
Srednica @ 1/10 mm 016 021 023 026 Srednica ¢ 1/10 mm 021
Diugos¢ w mm 9,0 9,0 9,0 9,0 Diugos$¢ w mm 9,0
e 55 : D5
FG 806314508 524... 998-...M- FG . 026 FG 999-... M-FG 021
FGH 806314508 544.. 998-...SC- FG 016 021 023 : FGH 999- ... F- FG 021
FGE 806314508514... 998-...F- FG 016 021 023 : 026 Gtebokos¢ nacigcia Tmm 0,8
Gtebokos¢ naciecia T mm 0,4 06 0,7 0,8
U max. F ( all sizes) = 40.000 min' ——
) max. 0165C = 450.000 min’
O max. 021SC, 023SC = 300.000 min’'
M Bez pierscienia  Sredni 107-126um 150 524 W C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny ~ 18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  dokfadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri biaty ultradokfadny 15um IS0 494 15

Rysunki ksztattéw 1:1
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Instruments

EC-2011 Easy Chamfer

878KSE é l 879KSE

[
Torpeda, stozkowa % Torpeda, stozkowa %
Srednica @ 1/10 mm 019 022 Srednica @ 1/10 mm 021 024
Dlugo$¢ w mm 80 80 Dtugos¢ w mm 100 10,0
Ds s
H 878KSE- ... C-FG 019 022 M 879KSE- ... C-FG 021 024
B 878KSE- ... F-FG 019 022 B 879KSE- ... F-FG 021 024

O opt.-019C  55.000 - 160.000 rpm O opt. -021C/-024C 40.000 - 120.000 rpm

O opt.-022C  40.000 - 120.000 rpm
O opt. -..F

O opt.-..F 10.000 - 20.000 rpm
10.000 - 20.000 rpm

EC-2009 Easy Chamfer

& & e

lnl (@ lnl

878SE 879SE

(255) I (256)

Torpeda i Torpeda I H

Srednica @ 1/10 mm 012 015 $rednica @ 1/10 mm 012 015

Dhugosé w mm 80 80 Dhugosé w mm 10,0 10,0
Ds Ds

B 878SE- ... C-FG 012 015 H 879SE- ... C-FG 012 015

H 878SE- ... F-FG 012 015 B 879SE- ... F-FG 012 015

Instrumenty diamentowe

879SE-012F-FG

Doskonata preparacja stopnia z zaokra-
glonym katem wewnetrznym

- szybko - tatwo - perfekcyjnie.

Seria ekonomicznie wydajnych i innowacyj-

nych wiertet diamentowych Easy Chamfer w
ksztatcie cylindra zostata rozszerzona o wier-
tla w ksztatcie stozka.

Wiertta EC pozwalaja szybko i tatwo opraco-
wywac zeby pod uzupetnienia protetyczne
wykonywane tradycyjnie i z zastosowaniem
technologii cyfrowych, nawet wtedy, gdy
pacjent ma ograniczong mozliwos$¢ rozwarcia
ust.

Wiertfo typu Torpedo posiada ksztatt stozka o
kacie 6°. W ten sposdb spetniono zalecenia
uniwersytetéw oraz wymagania producen-
toéw systemoéw skanowania CAD/CAM doty-
czace sposobu opracowywania zebow.

Czubek wiertfa, ktéry nie posiada nasypu dia-
mentowego, ksztattuje w kilka sekund i pra-

wie automatycznie perfekcyjnie zaokraglony
kat. Nie dopuszcza do zagtebienia wiertta w

zab, oszczedza do 30% czasu podczas prepa-
racji zeba oraz dodatkowo przyspiesza precy-
zyjne pobranie danych do wycisku cyfrowego.

879SE-012CFG

Narzedzia z podwdéjnym nasypem diamentowym

Szlifowanie i wygtadzanie w jednym etapie
roboczym

\ doktadny Czes¢ robocza wiertta posiada nasyp
| diamentowy o dwdch ziarnistosciach.
844 J . ) b
/ Czes¢ gtéwna pokryta jest grubym ziarnem
(199) / zgrubny 265¢ 9 pokryta Jest grubym zlarne
/ diamentowym. Pozwala to na szybkie szlifo-
Stozek, okragty wanie zeba.
H Koncéwka wiertta pokryta delikatnym ziar-
o — nem z naturalnego diamentu tworzy
SEEhitER @ 10T doskonale wygtadzona granice preparacji.
IDHSaE B i 120 § 10e Zastosowanie naturalnych diamentéw gwa-
rantuje dtuga ekonomiczng zywotnos¢
REF .
&5 narzedzia.
HHN 844-...F/C-FG 014 016
O opt. 70.000 - 140.000 rpm
M Bez pierscienia  Sredni 107-126pum 150 524 M C Pierscien zielony zgrubny 15Tum 150534 SF Pierscied z6tty  bardzo dokfadny 20pm 150 504
B SC Pierécien czarny ~ wstepnie zgrubny  18Tpm 150 544 B F Pierscien czerwony  doktadny 40pm 150514 [ UF Pierscieri bialy  ultradokfadny 15um IS0 494

Rysunki ksztattéw 1:1
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Wiertla Z-Cut @] N TI

Opracowywanie prasowanego na goraco (synteryzowanego) e
dwutlenku cyrkonu

K369 .
(263) u
Paczek ﬂ
Srednica @ 1/10 mm 025
Dtugos¢ w mm 5,5
D5 [FEF
FG M 806314263514.. K369-...F -FG 025
FG 806314263 504... K369 -... SF -FG 025
FG [0 8063142634%4.. K369 -... UF -FG 025
U opt. 200.000 rpm

K856-016F-FG

K379L ﬂ
(277) ‘
Owal ‘
i N
Srednica @ 1/10 mm 012
Do otwierania koron z cyrkonu
IDHgIeRE &Y it 80 Do zabiegéw endodontycznych
Ds
FG M 806315277514... K379L - 012F-FGL
0 opt. 200.000 ZirPan
opt. . rpm
K802L
(494)
K801L m Kulka, z dtuga stozkowata szyjka
(697) I
I Srednica © 1/10 mm 021
Kulka, dtuga [
. Dtugos¢ 10,0
Srednica @ 1/10 mm 014 SLEE B

s
FG M 806314494524.. K802L-... M- FG 021

Dtugos$¢ w mm

s
FG MW 806314697514.. K8OIL-... F- FG 014
FG ~ 806314697504.. K8OIL-... SF- FG 014
FG [ 806314697494.. K8OIL-... UF-FG 014

() opt. 200.000 rpm

opt. 200.000 rpm
Oop P
Specjalnie do rozcinania koron cyrkonowych.

K859L
(167) |
K856 Stozek, spiczasty H
(198)
! Srednica o 1/10 mm 010
Stozek, zaokraglony H
Dtugos¢ w mm 11,5
Srednica @ 1/10 mm 016 s
Dlugoéé w mm 80 FG M 806314167514.. K859L-...F- FG _ 010
- o s e anre oo
FG M 806314198524.. K856-...M- FG 016 -
FG M 806314198514.. K856-...F- FG 016 () opt. 200.000 rpm
FG 806314198 504... K856- ...SF-FG 016
FG [ 80631419849%4.. K856- ...UF-FG 016

Spegjalnie do rozcinania koron cyrkonowych.

U opt. 200.000 rpm

K881
K879 (141)
Walec, zaokraglon M
(290) | agony
Torpeda Srednica @ 1/10 mm 016
Srednica @ 1/10 mm 014 Dhugos¢ w mm 8,0
Dtugos¢ w mm 10,0 55 L
FG M 806314141524... K881-...M- FG 016
= 29035 ;§;9 — - FG M 806314141514.. K881-...F- FG 016
314 .o M-
o B Beaiane Keroo F FG 014 FG 806314 141504.. K881-...SF- FG 016
14 - . F-
G ° FG O 80631414149%4.. K881-...UF- FG 016
FG 806314 290504... K879- ...SF-FG 014
FG [ 806314290494.. K879- ...UF-FG 014 © opt. 200.000 rpm
() opt. 200.000 rpm 17

Rysunki ksztattéw 1:1

-



‘ 2013_DE_RU_ES_IT_HR_BG_GB_CZ_PL_RO_FR_HU (OriginaI)_PraXis_FR_%@—‘.Q.OS.15 12:39 Seite 18

@

18

NTI

New Technology
Instruments

379
(277)

Owal

Srednica o 1/10 mm
Dtugos$¢ w mm

el s

=///]

B 379-..TSC-FG

023

Tl

Instrumenty diamentowe FG TURBO

()
i1 |
811
~
(03g) s
Stozek, podwdjny H
Srednica © 1/10 mm 033
Dtugos¢ w mm 4,2
Ds
B 811-..TC- FG 033
B 811-..TSC-FG 033

/[

r

822
(237)

Gruszka

Srednica o 1/

10 mm

Dtugos¢ w mm

FEdl M5

——r7 ]

012

B 822-..TSC-FG

012

W

830L s 836 837
(239) i §§ § mo § (111)
Gruszka, dtuga ﬂ JAN T H‘ Walec T Walec H ﬂ
Srednica o 1/10 mm 012 014 016 018 Srednica @ 1/10 mm 012 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016
Diugos$¢ w mm 40 50 50 50 Dtugos¢ w mm 6,0 Dtugos¢ w mm 80 80 8,0
&5 s s
M 830L-..TC- FG 012 014 016 B 836-..TSC-FG 012 B 837-..TC- FG 012 014
B 830L-..TSC-FG 012 014 016 018 B 837-..TSC-FG 012 014 016
o] () . ™ 2 ] ]
837KR S 842 S 846 . 846KR 7
(158) - (113) S (171) E (545) E
Walec, krawedz = Walec = Stozek | Walec, krawedz -
zaokraglona ﬂ T E ’» zaokraglona ﬂ
Srednica o 1/10 mm 014 016 Srednica © 1/10 mm 018 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 016
Diugos$¢ w mm 80 8,0 Dtugos¢ w mm 120 Dtugos¢ w mm 6,0 Dtugos¢ w mm 6,0
s Bs s s
B 837KR-..TSC-FG 014 016 B 842-..TC-FG 018 B 846-..TSC-FG 016 B 846KR..TSC-FG 016
™ ™ ) e ™
847 g 847KR ' 848 § § s48L é
(172) g (546) é (173) g é (174)
Stozek = ! Stozek, krawedz ! Stozek, = ﬂ Stozek, E
I j zaokraglona I plaski K dhugi l2l
Srednica 0 1/10 mm 014 016 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica © 1/10 mm 016 018 Srednica @ 1/10 mm 014
Dtugos¢ w mm 80 80 Diugos$¢ w mm 8,0 Dtugo$¢ w mm 100 100 Dtugos¢ w mm 1,5
D5 D5 D5 s
B 847-..TSC-FG 014 016 B 847KR-..TSC-FG 016 B 848-..TC- FG 016 B 848L-..TC-FG 014
B 848-..TSC-FG 016 018
o] () ] ]
850 T - 855 < 856 : $ § 8§
(199) t f§ 5§ 0w : § (198) : P 0§ §
Stozek, 5 B = ﬁ Stozek, A ﬂ Stozek, i B’ B F T
zaokraglony il ﬂ [1» 1 zaokraglony zaokraglony 1F ﬂ ﬂ
Srednica o 1/10 mm 012 014 016 018 Srednica 2 1/10 mm 014 025 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 018 025
Diugos$¢ w mm 100 100 100 100 Diugo$¢ w mm 60 70 Dtugo$¢ w mm 80 80 80 80 80
s 5 REF] &5
B 850-..TC- FG 012 014 016 018 B 855-..TSC-FG 014 025 B 856-..TSC-FGM 014 016 018
B 850-..TSC-FG 014 016 018 B 856-..TC- FG 012 016
B 856-..TSC-FG 012 014 016 018 025
B C Piericien zielony zgrubny 151 pm ISO 534 B SC Pierscier czarny  wstepnie zgrubny 181 pm 1SO 544

Rysunki ksztattéw 1:1
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Instruments

Instrumenty diamentowe FG TURBO

()

) [l

858 | ! 862 -
(165) { é (249) :
Stozek, Il Ptomien =
spiczasty Il spiczasty T‘ 2 [
Srednica ¢ 1/10 mm 014 Srednica @ 1/10 mm 018 Srednica @ 1/10 mm 012 014
Diugo$¢ w mm 8,0 Diugos¢ w mm 100 Dtugos¢ w mm 8,0 8,0
s s s
B 858-..TSC-FG 014 B 859-..TSC-FG 018 B 862-..TSC-FG 012 014
E @) &) \
863 : 878 879 =
(250) (289) (290) g
Ptomien \ ; Torpeda = 5 Torpeda N &
ER- 2 B[
Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 Srednica o 1/10 mm 012 014 érednica 2 1/10mm 012 014 016
Dlugos¢ w mm 100 100 100 Dlugosé w mm 80 80 Dlugos¢ w mm 100 100 100
Ds s Ds
B 863 ..TC-FG 014 M 878-..TC-FG 012 014 B 879-..TC-FG 012 014 016
B 863-..TSC-FG 012 014 016 B 878-..TSC-FG 012 014 B 879-..TSC-FG 012 014 016
@) ] (8] )
879L 881 877K
(291) (141) (297) g
Torpeda, ] \ Walec, r rJ Torpeda, =
duga EIE zaokraglony ! stozkowa I
Srednica @ 1/10 mm 012 014 Srednica @ 1/10 mm 012 014 S$rednica @ 1/10 mm 014
Dhugo$é w mm 120 120 Dtugos¢ w mm 80 8,0 Diugo$¢ w mm 6,0
s s s
W 879L.TSC-FG 012 014 B 881-..TC-FG 012 014 W 877K-..TSC-FG 014
) &
4’ [ L 0
878K S s 879K ] g S
(298) : § (299) £
Torpeda, \ h -~ Torpeda, : : = E
stozkowa ﬂ T stozkowa ﬂ j ﬂ ﬂ
Srednica ¢ 1/10 mm 014 016 018 Srednica ¢ 1/10 mm 012 014 016 018
Dtugos¢ w mm 80 8,0 8,0 Diugos$¢ w mm 100 100 100 100
s s
B 878K-..TC-FG 014 018 B 879K-..TC-FG 014 016 018
B 878K-..TSC-FG 014 016 B 879K-..TSC-FG 012 014 016 018
M ] [ o] (]
0 &} L 3| L 3|
882 885 886
(142) (130) a (131)
Walec, ¥ 0N Wale, = Walec, = =
zaokraglony M [ spiczasty f spiczasty 2l il
Srednica o 1/10 mm 012 014 Srednica @ 1/10 mm 012 Srednica 0 1/10 mm 012 014
Diugos$¢ w mm 100 100 Dtugos¢ w mm 8,0 Diugos¢ w mm 100 100
s s s
B 882-..TC-FG 012 014 B 885-..TSC-FG 012 B 886-..TSC-FG 012 014
B C Piericien zielony zgrubny 151 pm 1SO 534 B SC Pierscier czarny  wstepnie zgrubny 181 pm 1SO 544 19
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Instrumenty diamentowe dla dzieci * Periodont Set ¢ Kiddies

Lt
831 831L 832 832L
(267) (268) (258) (259)
Srednica 1/10 mm 012 Srednica 1/10 mm 012 Srednica 1/10 mm 014 Srednica 1/10 mm 014
Diugoéé w mm 7,0 Dtugo$é w mm 7,0 Diugoséé w mm 5,0 Diugos¢ w mm 5,0
LT mm 14,0 LT mm 19,0 LT mm 14,0 LT mm 19,0
) ) )l bl
W 831-012M -RAL Bl 831L-012M- RAXL B 832-014M -RAL B 832L-014M - RAXL
M 831-012F -RAL B 831L-012F -RAXL B 832-014F -RAL B 832L-014F -RAXL
831 - 012SF - RAL 831L- 012SF- RAXL 832 - 014SF - RAL 832L- 014SF - RAXL
O opt. 12.000 rpm O opt. 12.000 rpm O opt. 12.000 rpm O opt. 12.000 rpm
Periodont Set
TDF ...
Serie
Diamenty o
specjalnym
ksztatcie
Srednica @ 1/10 mm 008 010 014 014 009
Dtugos¢ w mm 30 4,0 60 90 32
REF] &5
W 132-..F-FG 008
132-... SF-FG 008
SET-1540 B 133-..F-FG 010
133-..SF-FG 010
W 134-..F-FG 014
134 - .. SF-FG 014
Instrukcja uzytkowania: lekki nacisk w trakcie pracy (0,5 N). B 135._F.fG 04
Ze wzgledu na dlugosé tych instrumentéw nalezy zwréci¢ szczegélng 135-.. SF-FG 014
uwage na ich chiodzenie (min. 50 ml/min’' na czesé roboczq)! B 247-..F-FG 009
247 - ... SF-FG 009
Kiddies
Ziarnistoé¢ dla dzieci: Kiddies maja krotki
1SO 514 trzonek F'G:
Optymalne wyniki
62-74 um osiagane sa z
miniaturowa turbina.
Srednica ¢ 1/10 mm 009 007 008 010 008 007 007 012 007 007 007 007
Dtugos¢ w mm 1,0 - 0 10 30 20 35 60 20 20 20 35
ISO s
FGM M 806313277 514... 379- ...M-KID 009
FG W 806314 277 514... 379- ...M - KIDL 009
FGM M 806313001574... 801- ...M-KID 007
FG M 806 314001574... 801- ...M-KIDL 007
FGM M 806313012514... 805- ...M-KID 008
FGM M 806313010574... 805- ...M-KID 010 KIDL
FGM 806313108 514... 835- ...M-KID 008 SET-1667
FGM M 806313 137514... 838- ...M-KID 007
FG M 806314137 514... 838- ...M - KIDL 007
FGM M 806313138 514... 838L- ...M - KID 007 KID + KIDL
FG W 806314138 514... 838L- ...M - KIDL 007 SET-1668
FGM M 806313171574... 846- ...M-KID 012 I —
FGM M 806313 161514... 852- ...M-KID 007
FGM M 806313 246 514... 860- ...M - KID 007 KID
FG M 806 314 246 514... 860- ...M - KIDL 007
-
FGM M 806313495514... 883- ...M-KID 007 M
FG W 806314 495514... 883- ...M - KIDL 007
FGM M 806313496514... 889- ...M-KID 007
FG M 806314496 514... 889- ...M - KIDL 007
O opt. 160.000 rpm  ©) max. 300.000 rpm
20 B M Pierécief niebieski  $redni 100pm  1SO 524 B F  Piericien czerwony  doktadny 30pm 1SO 514 SF  PierécieA z6tty  bardzo dokfadny 15 pm  1SO 504

Rysunki ksztattéw 1:1
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Paseczki diamentowe @ NTI

Instruments

Paseczki diamentowe bez uzebienia pitowego, jednostronne

2,5 mm
10 REF] < >
H FS2-M M FS2-F FS2-SF obszar bezdiamentowy 16 mm
Grubos¢ mm 0,13 0,10 0,08
3,75 mm
10 REF] < >
M FS3-M M FS3-F FS3-SF obszar bezdiamentowy 16 mm
Grubo$¢ mm 0,13 0,10 0,08
Paseczki diamentowe z uzgbieniem pitowym, jednostronne
3,75 mm
10 REF] <
M FS3-MX M FS3-FX FS$3-SFX obszar bezdiamentowy 40 mm
Grubos¢ mm 0,13 0,10 0,08
D2+4+4
F$3-X-SO FS$S3-MX FS3-FX
2 4 4
Paski diamentowe, szerokie
FS6-M
FS6-F
FS6-SF
6,0 mm
6,0 mm
6,0 mm
10 REF]
W FS6-M M FS6-F FS6-SF
Grubos¢ mm 0,13 0,10 0,08
DD2+4+4
FS6-SO FS6-M FS6-F
2 4 4
| M kolor znakowania niebieski standard 37-44pm 150 524
] F kolor znakowania czerwony precyzyjne 30-40 ym 150 514
SF kolor znakowania z6tty super precyzyjne 10-20 pm 150 504 21

Rysunki ksztattéw 1:1
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NTI

New Technology
Instruments

H1
(001) @l (@]

Wiertta z weglikéw spiekanych

Kulka
Srednica © 1/10 mm 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027
Dtugos¢ w mm
REF =5
US. No. 1/2 1 2 3 4 5 ) 7 8 10
RA  m500204001001.. HI-...-RA 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027
O opt. 5.000 - 40.000 rpm
H1S
(001) &
Kulka, dobrze tnace
Srednica © 1/10 mm 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
Dtugos¢ w mm
REF =5
US. No. 128 1S 2S5 3S 4S 58 6S 7S 8S 9S 10S
FG  m500314001003.. H1S-...-FG 006 007 008 009 O10 012 014 016 018 021 023
FGXL m 500316 001003... H1S-...-FGXL 010 012 014 016 018 021 023
RA  m500204001003... H1S-...-RA 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
RAL 1 500205001003.. H1S-...-RAL 012 014 016 018 021 023
O opt. 160.000 rpm FG/FGXL () opt. 8.000-10.000 rpm RA/RAL
H1SX
(001) (@
Kulka, uzgbienie krzyzowe
Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023
Dtugos¢ w mm
REF s
US. No. 25X 3SX 45X 55X 68X 75X 85X
RA M 500204001190.. H1SX-...-RA 010 012 014 016 018 021 023 . L .
RAL m 500205001190.. H1SX-...-RAL 012 014 016 018 021 023 Wydrqz?cz d? m".“malme inwazyjnego
usuwania préchnicy
() opt. 8.000-10.000 rpm
T not
(001) (004) ﬁ
Kulka, uzgbienie krzyzowe Kulka
. =
smukta szyjka E 25
Srednica ¢ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023 Srednica @ 1/10 mm 014 016 018
Dtugos¢ w mm Dtugosé w mm
5 s
US. No. 2SXN  3SXN  4SXN  5SXN  6SXN  7SXN  8SXN RA 7 500 204 004 009...H1SF-... -RA 014 016 018
RA M 500204001190.. HISXN-...-RA 010 012 014 016 018 021 023 () 500 2000 pm
RAL 1 500205001190.. HI1SXN -...-RAL 010 014 018 023
O opt. 8.000-10.000 rpm
H2 @ H7L
(010) (234)
Stozek, odwrdcony Gruszka, diuga
Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014
Dtugos¢ w mm 10 1.2 1.4 1,6 17 Dtugo$¢ w mm 3,8 42 44
s s
US. No. 35 36 37 38 39 US. No. 331L 332L 333L
RA 500204010 001... H2-...-RA 010 012 014 016 018 FG 500314 234006.. H7L-...-FG 010
RA 500204 234006.. H7L-...-RA 010 012 014

() opt 5.000 - 40.000 rpm

Rysunki ksztattéw 1:1
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Wiertta z weglikéw spiekanych

AINTI

H7
(232) @

H21
(107) @@ @

H21L
(110) @@[E]

Gruszka Walec Walec, diugi
Srednica @ 1/10 mm 010 Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 016 Srednica @ 1/10 mm 010
Diugos¢ w mm 1,7 Dtugos¢ w mm 42 42 44 44  Diugos¢ wmm 6,0
5 s D5
US. No. 331 US. No. 57 58 59 60 US. No. 571
RA 500204 232001... H7-...-RA 010 RA 500204107006.. H21-..-RA 010 012 014 016 RA 500204 110006... H2IL-...-RA 010
1) opt. 5.000 - 40.000 rpm ) opt 5.000 - 40.000 rpm () opt 5.000 - 40.000 rpm
H21R H23R H23
(137) e €[] (194) @€ (168) @€ [@
Walec, zaokraglony Stozek, zaokraglony Stozek
Srednica  1/10 mm 012 Srednica @ 1/10 mm 012 014 016 Srednica o 1/10 mm 014
Diugo$¢ w mm 4,2 Diugo$¢ w mm 42 44 44 Dtugos¢ w mm 4,4
s s s
US. No. 1158 US. No. 171 1172 RA 500204168 006.. H23-...-RA 014
RA 500204137 006... H2IR-...-RA 012 RA 500204194 006.. H23R-...-RA 012 014 016

) opt 5.000 - 40.000 rpm

H31

O opt. 5.000 - 40.000 rpm

O opt. 5.000 - 40.000 rpm

)

Usuwacz wypetnien i klejow

(107) E : 3
Walec : T21RX — =
C o (137) (e
Srednica @ 1/10 mm 010 012 014 E Walec, okragly
Dtugos¢ w mm 42 42 44 .
REF] =5 . Srednica @ 1/10 mm 010 012
US. No. 557 558 559 E Dtugos¢ w mm 4,2 4,2
RA 500204 107 007... H31-...-RA 010 012 014 :
O . REF] s
opt. 5.000- 40.000 rpm : FG 506314137019..  T2IRX-...-FG 010 012
. RA 506204137 019... T2IRX -...-RA o010 012
..........................................................S (-)"P" FG 160.000 rpm, RA 30.000 rpm
T7LX
234) 6 N
(234) (232)
Gruszka, dtuga
Do usuwania amalgamatu Gruszka,
) Do usuwania amalgamatu
Srednica 2 1/10 mm 012 014
Srednica @ 1/10 mm 012
Dtugos$¢ w mm 4,2 4.4
Dtugos¢ w mm 1,8
REF] 5
FG 506314234019..  T7LX-..-FG 012 014 REF D5
FG 506314232019... T7X - ... -FG 012
() opt. 160.000 rpm
O opt. 160.000 rpm
A 2] (e
)1 g
T21X T23RX
(107) (19a) (W[ E
Walec, Stozek, zaokraglony
Do usuwania amalgamatu Do usuwania amalgamatu
Srednica @ 1/10 mm 010 012 Srednica @ 1/10 mm 012
Dtugos¢ w mm 4,2 4,2 Dtugos¢ w mm 4,2
REF] s REF] s
FG 506314107 019... T21X -...-FG 010 012 FG 506314 194019... T23RX - ... -FG 012

O opt. 160.000 rpm

() opt. 160.000 rpm

Rysunki ksztattéw 1:1
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Instruments

Opracowywanie tacznikéow tytanowych

Wstepne wykonczenie

H379G
(277)

Owal

Srednica @ 1/10 mm 023
Dtugos¢ w mm 4,0
D5
FG 500314277 092... H379G-...-FG 023
O opt. 160.000 rpm
H847KRG
(546)
Stozek, krawedz
zaokraglona
Srednica @ 1/10 mm 016
Dtugo$¢ w mm 8,0
&5
FG 500314 546 092... H847KRG-...-FG 016
O opt. 160.000 rpm
H856G
(198)
Stozek, zaokraglony
Srednica @ 1/10 mm 016
Dtugos¢ w mm 8,0
D5
FG 500314198 092... HB856G...-FG 016

O opt. 160.000 rpm

Ostateczne wykonczenie

H379

(277)

Owal

Srednica @ 1/10 mm 023
Dhugos¢ w mm 4,2
s
US. No. 7408
FG W 500314277072.. H379-...-FG 023(12)
O opt. 160.000 rpm
il
i
H336 b
(546) tEF
Stozek, krawedz ¥4
zaokraglona 3
a9 &
Srednica @ 1/10 mm 016
Dtugo$¢ w mm 8,0
s
FG M 500314546 072.. H336-...-FG 016(12)
O opt. 160.000 rpm
H375R
(198)
Stozek, zaokraglony
Srednica © 1/10 mm 016
Dtugos¢ w mm 8,0
&5
US. No. 7675
FG W 500314198072.. H375R-...-FG 016(12)

O opt. 160.000 rpm

24

w (..) = ilo$¢ krawedzi

Rysunki ksztattéw 1:1
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Instruments

Finir jednoetapowy

Finir znowym uzebieniem. Szybko i gtadko
przygotowuje wypetnienia pod polerowanie.

H48LS [

(249) .

Plomien, dtugi

Srednica © 1/10 mm 012

Dtugos¢ w mm 8,0
D5

FG W 500314 249073... HA48LS-..-FG 012(12)

O opt. 20.000 rpm

H134S /@ H135S @

(164)

Stozek, ostry, bezpieczna koricéwka

(166)

Stozek, ostry, bezpieczna koricéwka

Srednica  1/10 mm 014 Srednica  1/10 mm 014
Dtugos¢ w mm 6,0 Dtugos¢ w mm 9,0

s s
FG W 500314 164072... H134S-..-FG  014(15) FG W 500314166 072... H135S-...-FG  014(15)
O opt. 20.000 rpm O opt. 20.000 rpm
H379S H390S
(277) (274)
Owal ﬁ Granat
Srednica @ 1/10 mm 023 Srednica  1/10 mm 018
Dtugos¢ w mm 4,2 Dtugos¢ w mm 3,7

D5 s
FG M 500314277073.. H379S-..-FG 023(16) FG M 500314274073... H390S-..-FG  018(16)
O opt. 20.000 rpm O opt. 20.000 rpm
w (..) = ilo$¢ krawedzi 25

Rysunki ksztattéw 1:1

-



‘ 2013_DE_RU_ES_IT_HR_BG_GB_CZ_PL_RO_FR_HU (OriginaI)_PraXis_FR_%@—‘.Q.OS.15 12:39 Seite 26

@

26

NTI

New Technology
Instruments

Instrumenty oznakowane TDF (Top Definiertes Finieren) mozna

otrzymac réwniez z nasypem diamentowym.

®

H132

(699) TDF

Stozek, ostry, bezpieczna koricéwka

Srednica @ 1/10 mm 008

Dtugos¢ w mm 3,0
REF D5

FG M 500314699071.. H132-...-FG 008(8)

() opt. 160.000 rpm

®

H134

(164) TDF

Stozek, ostry, bezpieczna koricéwka

Srednica © 1/10 mm 014

Dtugos¢ w mm 6,0
REF] D5

FG M 500314164071.. H134-...-FG 014(8)

FG 500314164 041... H134F-...-FG 014(1¢6)

FG [ 500314164 031.. H134UF-...-FG 014(30)

) opt. 160.000 rpm

H246

(495)

Ptomien

Srednica @ 1/10 mm 009

Dtugo$¢ w mm 3,6

REF s

010

3,6

012

3,7

FG W 500314495071.. H246-...-FG

009(12) 010(12) 012(12)

O opt. 160.000 rpm

H282
(288)
Torpeda
Srednica @ 1/10 mm 010 012
Dtugos¢ w mm 6,0 6,0
REF 5
FG M 500314288072.. H282-...-FG 010(8)
RA W 500204288072.. H282-...-RA 010(8) 012(10)

O opt. FG 160.000 rpm, RA/CA 30.000 rpm

Twardy metal - frez swiderkowy

/ﬁ

H133

(159) TDF

Stozek, ostry, bezpieczna korcéwka

Srednica @ 1/10 mm 010

Diugos$¢ w mm 4,2
REF] s

FG M 500314159071... H133-...-FG 010(8)

FG 500314159 041... H133F-...-FG 010(16)

() opt. 160.000 rpm

-
®
H135

(166) TDF

Stozek, ostry, bezpieczna korcéwka

Srednica @ 1/10 mm 014
Dtugos$¢ w mm 9,0

REF Ds
FG M 500314166 071.. H135-...-FG 014(8)

FG 500314166 041... H135F- ... -FG 014(16)
FG [ 500314166 031.. H135UF-...-FG 014(30)

) opt. 160.000 rpm

H246L
(496)

Ptomien

Srednica o 1/10 mm 012
Diugos$¢ w mm 5,4

REF &5
FG W 500314496 071.. H246L-...-FG 012(12)

FG [ 500314496031... H246LUF-...-FG  012(30)

) opt. 160.000 rpm

Torpeda, stozkowa, do kiretazu

Srednica o 1/10 mm 014
Dtugos¢ w mm 6,0
REF 5

FG W 500314297072.. H282K-...-FG 014(12)

O opt. 160.000 rpm

u Piericien czerwony
.. F Pierscien zétty
0 ... UF Pierécier biaty

standard

doktadny
ultradoktadny

1SO No. 071 - 072 w (..) = ilo$¢ krawedzi
1ISO No. 041
1ISO No. 031

Rysunki ksztattéw 1:1
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zaokraglony

Srednica @ 1/10 mm
Dtugos¢ w mm

REF

Twardy metal - frez swiderkowy

012 014 016 018 023
8,0 8,0 8,0 8,0 8,0

Ds

US. No.

7653 7664 7675 7686

FG M 500314198072.. H375R-...-FG

012(12) 014(12) 016(12) 018(12) 023(12)

O opt. 160.000 rpm

H379
(277) TDF

Owal

Srednica @ 1/10 mm

012 014 018 023

Dtugos$¢ w mm 3,1 3,1 8,9 4,2
REF s
US. No. 7404 7406 7408
FG M 500314277072... H379-...-FG 012(12) 014(12) 018(12) 023(12)
RA M 500204277072, H379-...-RA 018(12) 023(12)
FG 500314277 042... H379F - ... -FG 023(20)

FG [J 500314277 032...

H379UF - ... -FG

014(30) 018(30) 023(30)

0 opt. FG 160.000 rpm, RA opt. 30.000 rpm

H46
(254)

Plomien
Srednica © 1/10 mm
Dtugos¢ w mm

REF]

012 014 018 023
3,5 3,5 38 4,6
D5

US. No.

7102 7104 7106 7108

FG M 500314 254072.. H46-...-FG

012(12) 014(12) 018(12)

RA W 500204 254072.. H46-...-RA

018(12) 023(12)

O opt. FG 160.000 rpm, RA opt. 30.000 rpm

Ortopedia szczekowa

Usuwacz klejéw

Doe
I

H22GK s l

I

Srednica o 1/10 mm 016
Diugos$¢ w mm 4,7

FG 500314 217 001 ...
H22GK - 016 - FG

L]
H22AGK D5 (.
| [
mo
Srednica © 1/10 mm 016 016
Dtugos¢ w mm 4,7 4,7

FG 500 314 217 006 ...
RA 500204 217 006 ...

H22AGK - 016 - FG
H22AGK - 016 - RA

O opt. FG 160.000 rpm

O opt. FG 160.000 rpm, opt. RA 30.000 rpm

H8503

(467)

Ceramiczny frez swiderkowy/
3 - krawedziowy

@

Srednica @ 1/10 mm 014

Dtugos¢ w mm 2,5
s

Czesc robocza 9°

FG 500314 467 211... H8503 - 014 - FG (3)

() opt. 160.000 rpm

H8504
(467)
.../ 4 - krawedziowy

Srednica @ 1/10 mm 012
Dtugos¢ w mm 2,5

BEl s

Czes¢ robocza 10°

FG 500314467212 ... H8504 - 012 -FG (4)

0 opt. 160.000 rpm

H8506 ‘
(467) )
.../ 6 — krawedziowy

Srednica © 1/10 mm 010
Dtugos¢ w mm 2,5

REFl ™5

Czesé robocza 12°

FG 500314467212.. H8506-010 - FG (6)

() opt. 160.000 rpm

------ Gladki zaokraglony

wierzchotek GK
Fazka
bezpieczeristwa
H22ALGK Ds ]
H [
Srednica @ 1/10 mm 016 016
Diugos¢ w mm 8,0 8,0

FG 500 314 219 006 ...
RA 500204 219 006 ...

H22ALGK - 016 -FG
H22ALGK - 016 -RA

O opt. FG 160.000 rpm, opt. RA 30.000 rpm

.. Pierscien czerwony standard
.. F Pierscien zétty doktadny
0 .. UF Pierscien biaty ultradoktadny

ISO No. 071 - 072
ISO No. 041
1SO No. 031

w (..) = ilo$¢ krawedzi

Rysunki ksztattéw 1:1
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New Technology
Instruments

@\] NTI Rozcinacz koron protetycznych

MF-Cut uniwersalne wiertto tnace

H31RMF H245MF

(137) (234)

Walec, okragly Gruszka
Srednica © 1/10 mm 010 Srednica © 1/10 mm 010 012 Srednica @ 1/10 mm 008
Dtugo$¢ w mm 4,2 Dtugos¢ w mm 4,2 4,2 Dtugo$¢ w mm 2,8
Shank s Shank s Shank s

US. No. 557MF US. No. 1557MF 1558MF US. No. 245MF

FG 500314 107008.. H31MF-010-FG FG 500314137 008... H31RMF-...- FG 010 012 FG 500314 234008.. H245MF-008 -FG
O opt. 60.000 rpm © opt. 60.000 rpm O opt. 60.000 rpm

Rozcinacz koron protetycznych

w/[©)

H7MF o
(232) ;|
Gruszka : G5114-RA
© Rozcinacz koron
protetycznych
Srednica @ 1/10 mm 008
Dugos¢ w mm 1,6 * Srednica 2 1/10 mm 080
: » Uwaga: pracowaé zawsze
Shank 5 :  Diugos¢wmm 0.5 z aerozolem chtodzgcym.
US. No. 330MF Shank Al
FG 500314232008.. HZ7MF -008-FG : RA 307 204 370 523 080
O opt. 60.000 rpm : G5114-RA

() opt. 15.000 - 40.000 rpm

° e
B (]
H34 H34L
Walec, okragty Walec, okragty, diugi
Srednica ¢ 1/10 mm 010 012 Srednica ¢ 1/10 mm 010 012
Dlugosé w mm 21 2] Dlugo¢ w mm 95 | a5
Shank Shank
Ceramike rozcigé diamentowym instrumentem szlifujgcym.
Metal przeciqé narzedziem H34. FG  500314138293.. 010 012 FG  500314138293.. 010 012
L s H34-...-FG 010 012 |} s H34L-...-FG 010 012
25  H34-..-Set 010 012 )25  H34L-..-Set 010 012
4 \ O opt. 160.000 rpm O opt. 160.000 rpm
licowka | ]
Metal |

X
Cement
\

H4KMKL
Walec, okragty Walec, okragty, dtugi
Podczas separacii koron i mostéw prosimy o
uwzglednienie nastepujgcych informacii: Srednica 2 1/10 mm 010 012 Srednica @ 1/10 mm 012
@ licdwka ceramiczna musi zostaé przecieta instrumen- Dlugoé w mm 2,1 2,1 Dhugosé w mm 35
tem diamentowym.
i50] [REF 0] [REF
@ Separacii szkieletu metalowego nalezy dokonywaé Shank Shank
poprzez wielokrotne przyktadanie i skrawanie niewiel-  FG 500314 137019.. 010 012 FG 500314 138019.. 012
kich czgstek w kilku kolejnych operacjach roboczych. am 5 H4KMK- ...-FG 010 012 am D5 H4KMKL- 012- FG
Maks. predkoéé obrotowa: 120.000 - 160.000 min”,
sita docisku: 0,5 N. © ot 160000 5925 H4AKMKL-012-Set
Uwzglednié kqt ustawienia 45°! O opt. 160.000 rpm

28
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Instrumenty endodontyczne @ NTI

New Technology
Instruments

@

Endo-Access-Kit

H152 802L
(210) (494)
Stozek, ekstra dtugi Kulka, z dtuga szyjka
Srednica @ 1/10 mm 009 Srednica o 1/10 mm 013 016 021
Dtugos¢ w mm 9,0 Diugo$¢ w mm 10,0 10,0 10,0
&3 s
FG 500314210295... H152 - ... -FG 009 FG 802L- ... M-FG 013 016 021

FG 500315210295... H152-...-FGL 009

O opt. 013 - 016 =120.000 rpm, 021 = opt. 160.000 rpm

O opt. 120.000 rpm Korcéwka tylko czerwona katnica = T
Wiertla z weglikow spiekanych endodontyczne Set-1654.1
Miillerbohrer Endo
o LT
H1SNL [ —
. | |
Kulka, z dtuga szyjka /| / I
= B =
Srednica @ 1/10 mm 006 008 010

Diugos$¢ w mm

Ds
RAXL 500206 001 003... H1SNL-... -RAXL 006 008 010
O opt. 1.500 - 2.000 rpm

Instrumenty endodontyczne zobacz katalog: Rotary Dental Instruments Praxis
w rozdziale 6.

Gates * Igty do nerwow

Rozmiary -050,-070, -090, -110, -130, -150 Rozmiary -020, -025, -030, -035, -040, -050, -060
Peeso .

Rozmiary -070, -090, -110, -130, -150, -170 A wiertlo K

Rozmiary -008, -010, -015, -020, -025, -030, -035,
-040, -045, -050, -055, -060, -070, -080

Rozszerzacz
Rozmiary -120, -140, -165, -190

B Pilnik K
Rozmiary -008, -010, -015, -020, -025, -030, -035,
-040, -045, -050, -055, -060, -070, -080

© Wypelniacz korzenia bez spirali bezpieczenstwa
Rozmiary -025, '030, '035, -040

@ Pilniki Hedstsem
Rozmiary -008, -010, -015, -020, -025, -030, -035,
-040, -045, -050, -055, -060, -070, -080

© Wypelniacz korzenia ze spirala bezpieczestwa
Rozmiary -025, -030, -035, -040
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New Technology
Instruments

Instrumenty chirurgiczne

ChirDia Instrumenty chirurgiczne, impregnowane diamentem

CDS1 ®s CDS1 ®s CDS1 ®s
NTI ChirDia NTI ChirDia NTI ChirDia
Srednica @ 1/10 mm 016 018 021 Srednica @ 1/10 mm 018 021 023 Srednica @ 1/10 mm 021 023
Dtugos¢ w mm 120 12,0 12,0 Diugos¢ w mm 120 12,0 12,0 Dtugos¢ w mm 120 12,0
FG 806 314 411 534 ... RA 806 204 411 534 ... HP 806 104 411 534 ...
[ CDS1-... C-FG 016 018 021 u CDS1-... C-RA 018 021 023 u CDS1- ... C-HP 021 023
FGL 806 315 411 534 ...
[ CDS1- ... C-FGL 016 018 021
FG 806 314 411 544 Compacta : O opt. FG 100.000 rpm Koncéwka czerwona kgtnica
. RA 20.000
] CDS1-...SC-FG 016 018 021 O op e
FGL 806 315 411 544 ... O opt. HP 10.000 - 30.000 rpm Koficéwka czerwona kgtnica
m CDS1-..SC-FGL 016 018 021 Spongiosa : O opt. FG 30.000 rpm
O opt. RA 10.000 rpm
O opt. HP 10.000 rpm
Instrumenty z weglikéw spiekanych
H141 3
ALLPORT
Frez do kosci
Srednica @ 1/10 mm 010 014 018 021 023 025 027 029 031 035 040
Dtugos¢ w mm
HP 500 104 001 291 ... 010 014 018 023 025 027 029 031 035 040
RAL 500 205 001 291 ... 010 014 018 023 025
RAXL 500 206 001 291 ... 014 018 023
FGXL 500 316 001 291 ... 014 018 021 023
REF|  H141-... - 010 014 018 021 023 025 027 029 031 035 040
O opt. 1.5000 rpm, FGXL opt. 100.000 rpm
H141A &3 H267 3 H151 &3
ALLPORT Frez do kosci Frez specjalny
Frez do kosci
Srednica @ 1/10 mm 023 027 031 035 040 050 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 015
Diugos¢ w mm Diugos¢ w mm 9,0 Dtugos¢ w mm 11,0
HP 500 104 001 298 ... 023 027 031 035 040 050 FGXL 500 316 210 295 .. 016 FGXL 500 316 199 336 ... 015
RAL 500 205 001 298 ... 023 H267- ... - 016 FGXXL 500 317 199 336 ... 015
RAXL 500206001298 .. 023 035 0 H151- ... 015
o opt. 75.000 rpm
[REF] H141A- ... 023 027 031 035 040 050 ©) opt. 100000 rpm
O opt. 1.500 rpm
AT
H269GK &3 H269 s H161 s H162 s
ENDO Frez specjalny Frez do kosci Frez do kosci
LINDEMANN LINDEMANN
Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica © 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 016
Dtugos¢ w mm 9,0 Dlugos¢ w mm 11,0 Dhugos¢ w mm 9,0 Dtugos¢ w mm 9,0
FGXL 500 316 219 295 ... 016 HP 500 104 199 295 .. 016 HP 500 104 408 295 ... 016 HP 500 104 408 297 ... 016
H269GK- ... - 016 RAXL 500 206 199 295 ... 016 FGXL 500 316 408 295 ... 016 RAL 500 205 408 297 ... 016
FGXL 500 316 199 295 ... 016 FGXL 500 316 408 297 ... 016
H161- ... - 016
O opt. 75.000 rpm FGXXL 500 317 199 295 ... 016 H162-...- 016
H269- ... - 016 O opt. 1.500 rpm, FGXL opt. 100.000 rpm

O opt. 1.500 rpm,
FGXL/FGXXL opt. 75.000 rpm
FG - Koncéwka czerwona katnica.

Rysunki ksztattéw 1:1
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O opt. 1.500 rpm,
FGXL opt. 100.000 rpm
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Instrumenty chirurgiczne

H166A @3

@

H166 &3 H167 33

Frez do kosci Frez do kosci Frez do kosci

LINDEMANN LINDEMANN
Srednica @ 1/10 mm 021 Srednica @ 1/10 mm 021 Srednica © 1/10 mm 023
Dtugos$¢ w mm 10,0 Dtugos¢ w mm 10,0 Dtugos$¢ w mm 10,0
HP 500 104 409 297 ... 021 HP 500 104 409 298 ... 021 HP 500 104 410 297 ... 023
RAL 500 205 409 297 ... 021 H166A - ... -HP 021 RAXL 500 206 410 297 ... 023
RAXL 500 206 409 297 ... 021 O oo 1500 H167-...- 023
- - opt. 1. rpm

H166 021 O opt. 1.500 rpm

O opt. 1.500 rpm

e O

H162A D3 H560 3 H254 &3

Frez do kosci ENDO Frez do implantow

ptytkowych

Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 008 Srednica ¢ 1/10 mm 010
Dtugo$¢ w mm 10,0 Dtugos¢ w mm 4,0 Dtugos¢ w mm 6,0
HP 500 104 408 298 ... 016 FGXXL 500 317 196 336 ... 008 FGXL 500 316 415 296 ... 010
RAXL 500 206 408 298 ... 016 H560- ... - 008 FGXXL 500 317 415 296 ... 010
FGXL 500316 408 298 .. 016 60- o REFl  H254-...- 010
FGXXL 500 317 408 298 ... 016 O opt. 100.000 rpm
H162A- ... - 016 O opt. 100,000 rpm
O opt. 1.500 rpm,

FGXL/FGXXL opt. 100.000 rpm

Instrumenty stalowe nierdzewne = RF

RF161 &3 RF162 &3 RF163 @3

Frez do kosci Frez do kosci Frez do kosci

LINDEMANN LINDEMANN LINDEMANN

Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 016 Srednica ¢ 1/10 mm 014
Diugo$¢ w mm 9,0 Dtugo$¢ w mm 9,0 Dtugos¢ w mm 5,0
HP 330 104 408 295 ... 016 FGXL 330 316 408 297 ... 016 HP 330 104 406 297 ... 014
RF161-... - 016 RF162- ... - 016 RF163- ... - 014

O opt. 1.500 rpm

O opt. 75.000 rpm

©) opt. 1.500 rpm

@

NTI

New Technology
Instruments

Tissue Trimmer

Zakresy zastosowania:

Modelowanie i nacinanie dzigset, Poszerzanie sulcus do odciskéw, Odstanianie gtebokich ubytkéw w szyjkach zebéw
Ekstrakcja zeba, Odstanianie implantéw $rédkostnych oraz zatrzymanych w koéci zebdw

Robocza predkosé obrotowa: 300.000 - 500.000 min’
Stosowaé bez aerozolu chtodzgcego

249

TissueTrimmer

250

TissueTrimmer

Srednica © 1/10 mm 016 Srednica @ 1/10 mm 016
Dtugos¢ w mm 5,0 Dtugos¢ w mm 8,0
= REF = REF
FG 1 249-016-FG FG 1 250-016-FG
FG 2 249-016-FG2 FG 2 250-016-FG2

Set-1611

O opt. 300.000 - 500.000 rpm O opt. 300.000 - 500.000 rpm

31

Rysunki ksztattéw 1:1

-



‘ 2013_DE_RU_ES_IT_HR_BG_GB_CZ_PL_RO_FR_HU (OriginaI)_PraXis_FR_%@—‘.Q.OS.15 12:39 Seite 32

@

32

NTI

New Technology
Instruments

Pelna profilaktyka
z firma NTI-Kahla GmbH

Kompletny zestaw do profilaktyki w
trzech stopniach twardosci - planowe
usuwanie osadow i niewielkiego kamie-
nia nazebnego u kazdego pacjenta.

Twardsze szczoteczki i gumki polerujace
przeznaczone sa do mocno przywartych
osadow i kamienia.

ProfiLax3

& ®

Gumka polerujaca
- z6Mha, twarda

- biata, srednia

- rézowa, miekka

Srednica @ 1/10 mm

Narzedzia do polerowania

ProfiLax3

Doskonate wyniki przy zabiegach stan-
dardowych osigga sie narzedziami o
Srednim stopniu twardosci.

Miekkie szczoteczki i gumki polerujace
pracujg w sposéb szczegdlnie delikatny
dla pacjenta. Utatwiajg zabiegi profilak-

tyczne u pacjentéw wrazliwych i pozwa-

lajg na delikatne oczyszczenie uszko-
dzonych zebdw i dzigset.

BEY

Narzedzia te s dostepne w sprzedazy
jako narzedzia gotowe lub do montazu
z elastycznym zatrzaskiem (snap-on) lub
gwintem. Pozwala to stosowac narzedzia
wg indywidualnego zapotrzebowania.

Gumka polerujaca z zatrzaskiem,

- z6Hta, twarda
- biata, Srednia
- r6zowa, miekka

Srednica @ 1/10 mm

060 060 060 060 060 060
Dtugos¢ w mm 10.0 10.0 100 Diugos¢ w mm 9,2 9,2 9,2
Shank 10 Shank 100
RA 020204 ... 034600060 034500060 034400 060 020 900... 034600 060 034500060 034 400 060
REF P1242 P1240 P1241 REF] P1253 P1251 P1252
O max. 10.000 rpm O max. 10.000 rpm
O opt. 1.500 rpm O opt. 1500 rpm
Gumka polerujaca z gwintem Trzonek do gumki z Trzonek do gumki z
- z6tta, twarda gwintem (trzpien) zatrzaskiem
- biafa, Srednia
- rézowa, miekka
Srednica ©1/10 mm 060 060 060 Srednica © 1/10 mm Srednica © 1/10 mm 050
Dlugos¢ w mm 9.5 9,5 9.5 Dtugo$¢é w mm Dtugo$¢ w mm 7,0
Shank 100 Shank 6100 Shank 67100
020300 ... 034 600 060 034500 060 034 400 060 RA 312204 .. 001300 000 RA 312204 ... 607 000 050
REF] P1245 P1243  P1244 REF M4039 REF] Mo037
0O max. 10.000 rpm
O opt.  1.500 rpm
Szczoteczka z zatrzaskiem
@ ® Trzonek do gumki lub
Szczoteczka z zatrzaskiem, szczoteczki z zatrzaskiem.
biata, srednia
Srednica 2 1/10 mm 050 045 Srednica @ 1/10 mm 050
Diugos¢ w mm 7,0 7,0 Dlugo$é w mm 7,0
Shank D100 Shank 6/100
110900 ... 110500 050 243 500 045 RA 312204 ... 607 000 050
REF P1490  P1491 REF Mo37

O max. 12.000 rpm
O opt.  1.500 rpm

ProfiLax3 - Nalezy uzywac z pasta do polerowania

Rysunki ksztattéw 1:1
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Szczoteczki do zabiegow profilaktycznych

ProfiLax3

ProfiLax3

& ®

Szczoteczka - zbtta, twarda

Srednica @ 1/10 mm

NTI

New Technology
Instruments

@

@

Szczoteczka - biata, Srednia

045 045 070 020 Srednica ¢ 1/10 mm 045 045 070 020

Dtugos¢ w mm 7.0 7.0 5,0 35 Dtugos¢ w mm 70 70 50 35

Shank 100 Shank D100

RA 110 204 ... 110 600 045 243 600 045 225600 070 107 600 020 RA 110204 ... 110 500 045 243 500 045 225500070 107 500 020

REF] P1475 P1476 P1477 P1478 REF] P1255 P1256 P1257 P1254

O max. 10.000 rpm O max. 10.000 rpm

O opt.  2.000 rpm O opt.  2.000 rpm

Szczoteczka - rézowa, miekka

Srednica @ 1/10 mm 045 045 070 020

Dtugos¢ w mm 70 70 50 35

Shank 100

RA 110204 ... 110 400 045 243 400 045 225400 070 107 400 020

REF] P1470 P1471 P1472 P1473

O max. 10.000 rpm

O opt.  2.000 rpm
Szczoteczka z gwintem Trzonek do gumki
- z6tta, twarda
- biata, $rednia lub szczoteczki z gwintem.
- rézowa, miekka

Srednica ©1/10 mm 045 070 045 070 045 070 Srednica  1/10 mm

Dtugos$¢ w mm 7,0 5,0 7,0 5,0 7,0 5,0 Dtugos¢ w mm

Shank 100 Shank 6/100

110300 ... 110 600 045 225600 070 110 500 045 225500 070 110 400 045 225 400 070 RA 312204 ... 001300 000

REF] P1485 P1486 P1480 P1481 P1482 P1483 REF M4039

O max. 10.000 rpm
O opt.  1.500 rpm

@ Narzedzia do polerowania profilaktycznego

Uzywaé tylko z rozpylaczem
wodnym!
NTI ProphylaxeMaster
do usuwania osadu nazebnego i
przebarwieh. Czyszczenie takze bez
uzycia pasty polerskiej, ze wzgledu
na substancje abrazyjne zawarte w
glowicy polerskiej.

Srednica @ 1/10 mm

ProfiLax3 - Nalezy uzywac z pastg do polerowania

Kolor oznacza twardo$¢ gumeki.

050 030 060 060 060
Dtugos$¢ w mm 10,0 6,0 10,0 10,0 9,0
RA 658204 ... 243512..  243512..  030512.. 034512..  034511..
REF] P1232 P1233 P1235 P1238 P1239

O opt. 5.000 rpm
p P
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Instruments

Narzedzia do polerowania

Narzedzia do polerowania kompozytéw

NTI DiaGloss

Impregnowany diamentem
system polerowania

NTI Unique
Impregnowane
diamentem jedno- .
stopniowe narzed-

kompozytow. zia do polerowania

wypetnien

kompozytowych.
Srednica @ 1/10 mm 050 030 060 050 030 060 ] ]/'IO mm 050 030 060 100
Dtugo$¢ w mm 10,0 6,0 10,0 10,0 6,0 10,0 D mm 10,0 6,0 10,0 1,0
RA 802204 ... 243532 ... 243532 ... 030532... 243522.. 243522.. 030522.. RA  802204.. 243521...  243521.. 030521..  303521.
REF P1932 P1933 P1935 : P19032 P19033 P19035 REF P20032 P20033 P20035 P20038
O opt. 10.000 - 12.000 rpm i

1. Polerowanie wstepne, ziarnistosé
2. Polerowanie na wysoki potysk

NTI DiaGloss

nadaje sie réwniez do
naturalnych zebdw.

zgrubna

O opt. 5.000 - 7.000 rpm

Set-1729

FlexiPol - tarcze do polerowania kompozytow

@@

Srednica (mm)

12 8

O opt. 5.000 - 12.000 rpm

Uzywacé tylko z rozpylaczem wodnym!

Set-1657

12 8
&D100 PC1260 PC1261 PC1270 PC1271
Ziarnisto$¢ zgrubna Sredna
Aktywna strona jednostronna zewnatrz obustronna
Zastosowanie konturowanie wykonczenie
) opt. 10.000 - 12.000 rpm PC1295-Set
8 x 25 Narzedzia do
polerowania,
® 4 mandrels M4038
Srednica (mm) 12 8 12 8 4
&D100 PC1280 PC1281 PC1290 PC1291 M4038
Ziarnisto$¢ dokfadna ultradoktadna
Aktywna strona obustronna

obustronna

Zastosowanie

wstepne polerowanie

na wyski potysk

() opt. 10.000 - 12.000 rpm

Szczoteczki do polerowania kompozytow

NTI BrushGloss

Wiékna szczoteczek posiadajg
wkomponowane czgstki abrazyjne
z weglika krzemu, aby powierzch-
nie zujgce doskonale blyszczaly.

Srednica @ 1/10 mm

050 050 070
Dtugos$é w mm 6,0 6,0 5,0
RA 650 204 ... 110514... 243514.. 225514..
REF P1500 P1501 P1502

© opt. 5.000 rpm ) max. 10.000 rpm

Rysunki ksztattéw 1:1
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Narzedzia do polerowania ceramiki System CeraGlaze przeznaczony do polerowania wszystkich rodzajéw ceramiki, a nawet cyrkonu.

NTI CeraGlaze

Spoiwo kauczukowe
odprowadza podczas
procesu polerowania
ciepto z polerowanej
powierzchni. Zapobiega
to przegrzaniu.

6]

P ]/]O mm 050 030 060 100 050 030 060 100 050 030 060 100
D mm 10,0 6,0 9,0 4,7 10,0 6,0 9,0 4,7 10,0 6,0 9,0 4,7
RA 802204 .. 243533 ... 243533 ... 030533... 304533... 243523 ... 243523 ... 030523... 304523...  243513.. 243513...  030513.. 304513...
REF] P332 P333 P335 P336 P3032 P3033 P3035 P3036 P30032 P30033 P30035 P30036
O opt. 15.000 rpm O opt. 10.000 rpm O opt. 5.000 rpm
Narzedzia do polerowania ceramiki
Set-1588
@ NTI CeraWhite
biaty = ziarnisto$é zgrubna
do wygtadzania powierzchni.
NTI CeraPink
rézowy = ziarnisto$¢ srednia
zachowuije anatomiczng strukture licowki
i nadaje jej lekki potysk.
NTI CeraSupergrey
szary= super wysoki potysk
nadaje powierzchni naturalny potysk.
Srednica @ 1/10 mm 050 060 050 060 050
Dtugos¢ w mm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
RA 658204... 243525... 030525.. 243515.. 030515..  243504..
REF] P0352 P0355 P0362 P0365 P0372
0 opt. 15.000 rpm O opt. 15.000 - 20.000 rpm
Narzedzia do polerowania zlota
FG FG
NTI EpsiPol brgzowy NTI EpsiPol zielony
do ztota, amalgamatu i do ztota, amalgamatu
kompozytéw. i kompozytéw
zielony = polerowanie
na wysoki potysk.
Srednica @ 1/10 mm 050 030 060 030 Srednica @ 1/10 mm 050 030 060 030
Diugo$é w mm 10,0 6,0 10,0 6,0 Diugo$¢ w mm 10,0 6,0 10,0 6,0
FG 658 314.. 13513 FG 658 314.. 243503 ..
RA 658 204 ... 243513 ... 243 513... 030513... RA 658 204 ... 243503..  243503.. 030503..
REF P0032 P0033 P0035 P0053 REF PO132 PO133 PO135 PO153
RA O opt. 5.000 - 7.000 rpm. FG O opt. 15.000 rpm RA O max. 5.000 - 7.000 rpm FG O opt. 15.000 rpm
Narzedzia do polerowania uniwersalnego
NTI UniWhite NTI UniBlack
Narzedzie z silikonu do Narzedzie z silikonu do
polerowania uniwersalnego polerowania
do metali szlachetnych, uniwersalnego do metali
tworzywa sztucznego, szlachetnych, tworzywa
cementu, amolgcmatu. sztucznego, cementu,
drobna ziarnistosé. amalgamatu.
Srednica @ 1/10 mm 050 030 060 Srednica @ 1/10 mm 050 030 060
Diugo$¢ w mm 10,0 6,0 10,0 Dhugosé w mm 10,0 6,0 10,0
RA 658204 .. 243524...  243524.. 030524.. RA 658204 .. 243514...  243514.. 030514...
REF P0532 P0533 P0535 REF P0432 P0433 P0435

O opt. 5.000 - 7.000 rpm

O opt. 5.000 - 7.000 rpm

Rysunki ksztattéw 1:1
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New Technology
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D1
fez—|
D2

@

El Gtéwki
Oznakowanie barwne - rozmiar
Srednica trzonu wktadu

Dhugosé

Srednica trzonu wkiadu

Dhugosé

Asortyment

D1 mm
LT mm
D2 mm
L2 mm

FiberMaster TopHead

RSN\
RSSANNN
MY

RSN
B N

n?
i

B

g 2 | 3 |
28 32 34
3.0 40 50

3.55 40 48
48 6.4 8.0
FP7071 FP7081 FP7091

1 uniwersalny wzornik do gtebokosci, 1 wiertto do szlifowania gtéwki, 1 wiertto pilotowe, 5 gtéwek, 5 ¢wiekdw

Opakowanie uzupetniajace
5 gtéwek, 5 ¢wiekow

FP7070 FP7080 FP7090

Duzy asortyment

FP7700

L

- ¥y

D2

&
El Wiokno szklane

Oznakowanie barwne - rozmiar

Srednica trzonu wkiadu

D mm 0.5 0.9 1.1

Dtugo$é trzonu wktadu L mm 16 16 16

Srednica frzonu wktadu D2 mm 1.6 1.99 2.23

B0 Opakowanie uzupetniajace FP7057. ... 16

0 Opakowanie uzupetniajgce FP7058. ... 16

&0 Opakowanie uzupetniaj FP7059. ... 16

L
[am] [<—>‘

El Rozszerzacz

Oznakowanie barwne - rozmiar 1 nn

. L
Srednica trzonu wktadu D mm 0.5 0.9 1.1 %
Dhugosé L mm 165 170 170 i
3 W6196.204. ... 050 090 110 ' | o
O opt. 500 - 1.000 rpm Unlwersa) ny wzornik do

gtebokosci
I L1 S
D1 L2
D2 ‘T < > Dtugo$¢ L mm 11-16
)l W6074.H12
A Ml ko

El Wiertto do szlifowania gtéwki

Oznakowanie barwne - rozmiar 1 n n

Srednica trzonu wkiadu D1 mm 3.75 42 5.0

Dtugo$é trzonu wktadu L1 mm 27 27 27

Srednica trzonu wktadu D2 mm 3.0 34 3.6

Dtugo$é trzonu wktadu L2 mm 19 18 17

Nasyp diamentowy C mm 3.1 4.1 5.1

&3 W6130.204. . 1 2 3

O opt. 1.000 - 1.500 rpm

Rysunki ksztattéw 1:1
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FiberMaster TopHead
Opakowanie uzupetniajace: 5 gtéwek, 5 cwiekéw
E' FP7070 El FP7080 El FP7090

Asortyment: 1 uniwersalny wzornik do gtebokosci, 1 wiertto do szlifowania gtéwki, 1 wiertto pilotowe, 5 gtéwek, 5 cwiekow

E‘ FP7071 E‘ FP7081 EI FP7091
IE' FP7700 Asortyment FP7700: po 5 ¢wiekow, 5 gtowek

-

@
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Fﬂ e

El Wiokno szklane

Oznakowanie barwne - rozmiar

FiberMaster, stozkowy

Ll

|

Srednica trzonu wktadu D2 mm 1.6
Srednica trzonu wktadu D mm 0.5 0.9 1.1
Dtugos¢ trzonu wktadu L mm 9 16 9 12 16 16
Srednica gtéwki DH mm 25 2.8 2.8
Wysokosé gtéwki H mm 35 4.5 45
10 Opakowanie uzupetniajqce FP7480. ... 9
10 Opakowanie uzupetniajqce FP7490. ... 9 12
Asortyment FP7457.A FP7458.A FP7458.B %)
S o))
&0 Opakowanie vzupetniajgce FP7057. ... 16 E S
Q
&0 Opakowanie uzupetniajgce FP7058. ... 16 E &
o (N
10 Opakowanie uzupetniajqce FP7059. ... 16
Asortyment FP7461 FP7462 FP7463
Uniwersalny gtebo-
T kosciomierz dla
0olo

El Frez ptaszczyznowy tylko dla FiberMaster z gtdwka

Oznakowanie barwne - rozmiar

Trzpieh o

Gtlowa &

&3

REF

D mm

DH mm

W6120.204. ...

nie jest konieczne w
przypadku wktadu
bez gtéwki

0.8 0.8
26 3.0
1 2

nie jest konieczne w

przypadku wktadu
bez gtéwki

O opt. 1.000 - 1.500 rpm

O ‘ {

El Rozszerzacz

Oznakowanie barwne - rozmiar

Srednica

Dlugos¢
3

D mm

L mm

W6196.204. ...

trzpieni bez glowy

o
SR

Sl
X

]

908
%,
X

o
R
K&
oo
&

0t

XRXZRR]

,.
s
33

REF|
W6074.H12

Glebokosciomierz dla
trzpieni z glowa

opt. - 1 rpm
() opt. 500 - 1.000 rp

El Skrobak

Oznaczenie kolorem - rozmiar

Srednica
Dtugosé
bk}

REF

D mm

L mm

W6196D.644. ...

050

11 Lw mm 9 12

162 O [EE
W6045.H9

110 W6045.H12

Rysunki ksztattéw 1:1
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DH

&
El Witékno szklane

Oznakowanie barwne - rozmiar

Srednica trzonu wkiadu

FiberMaster, cylindryczny

@

D mm 1.15 1.35 1.35 1.6 1.60
Dtugos¢ trzonu wktadu L mm 13 13 18.6 13 18.6
Srednica gtowki DH mm 2.5 3 4
Wysokosé gtéwki H mm 2.75 3.85 4.9
Zestaw z gtowicq = 5 wktadéw, 1 poszerzacz (Peeso), 1 wiertto, 1 frez ptaski
Zestaw bez glowicy = 5 wkladéw, 1 poszerzacz (Peeso), 1 wiertto
Asortyment FP7303-5 FP7305-5 FP7605-5 FP7309-5 FP7609-5
10 wktadéw
Opakowanie uzupetniajgce FP7311 FP7313 FP7613 FP7317 FP7617
‘ 32 mm -
\ !
‘ 19 mm |
I =1
El Peeso
Oznakowanie trzonu - pierscienie 2 3 4
D6 10 330 205 682 336 ... REF 183.19. ... 090 110 130

O opt. 800-1.200 rpm

[a)

El Wiertto

Oznakowanie barwne - rozmiar

Srednica wiertta

D mm

1.4 1.65

Dtugo$é wiertta L mm 16 16 16

D3 W6321 W6323 w6327

O opt. 500 -1.000 rpm

ﬁ>4tﬁ =
o nie jest konieczne w nie jest konieczne w
przypadku wkiadu przypadku wktadu

El Frez pfaski do FiberMaster z gtdwka bez gtéwki bez g{owkl
Srednica czopu D mm 1.1 1.3 1.55

Dtugo$éé czopu mm 4.0 4.0 4.0

Srednica glowki DH mm 3.0 3.5 4.5
s W6330 W6331 W6333
U opt. 1.000 - 1.500 rpm

Rysunki ksztattéw 1:1
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Systemy do odbudowy z wktadami koronowo-korzeniowymi

HeadMaster z gtéwkq stozkowa, aktywny

H

ElTYTAN (Ti6AI4V)

Osnckovrie borwne - rozmir I R 3
Srednica trzonu wkiadu D mm 1.3 1.5 1.5 1.75
Dlugos¢é trzonu wktadu L mm 6 13 7 13 7 13 9 13
Srednica gtéwki DH mm 2.5 2.5 3 3 35 35 4 4
Wysokos¢ gtéwki H mm 2.75 2.75 3.85 3.85 4.0 4.0 4.9 4.9
10 tytanowych wkladéw z gwintem, 1 Peeso, 1 wiertto, 1 frez ptaski, 1 klucz nasadkowy
Asortyment W6202 W6203 W6204 W6205 W6206 W6207 W6208 W6209
10 tytanowych wktadéw z gwintem
Opakowanie uzupetniajgce W6210 W6211  W6212 W6213  W6214  W6215  W6216  W6217

‘ 28 mm |
; 15 mm ]
| 32 mm |
| 19 mm | \
1
El Peeso
Oznakowanie trzonu - pierscienie 2 3 3 4
1SO 330 204 682 336 ... Do  [REE 183.15. ... 090 110 110 130
1SO 330 205 682 336 ... Do [FEF 183.19. ... 090 110 110 130
() opt. 800 - 1.200 rpm
ﬁ
[a)
El Wiertto
Ganakoris borwna - ramice e I I
Srednica wiertta D mm 1.2 1.4 1.4 1.65
Dlugosé wiertta L mm 9 16 10 16 10 16 12 16
bk W6320 W6321 W6322 W6323 W6324 W6325 W6326  W6327
() opt. 500 -1.000 rpm
‘>457L I
D B
[a)

El Frez ptaski

Oznakowanie barwne - rozmiar

Srednica czopu D mm

Dhugosé czopu L mm

Srednica gtéwki DH mm

D3 [EEA

O opt. 1.000 - 1.500 rpm

El Klucz nasadkowy

Oznakowanie barwne - rozmiar

/) REF

Rysunki ksztattéw 1:1

-



Systemy do odbudowy z wktadami koronowo-korzeniowymi

HeadMaster z gtéwkq walcowq, aktywny

L . H

T

D ‘

I
[a)

@

ElTYTAN (Ti6AI4V)
Oznakowanie barwne - rozmiar
Srednica trzonu wktadu D mm
Dtugo$é trzonu wktadu L mm
Srednica gtéwki DH mm

Wysokosé gtéwki H mm
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|

&b b db 9P
1 | 2 |

1.3 1.5
6 13 7 13
2.5 2.5 3 3
2.75 2.75 3.85 3.85

10 tytanowych wkladéw z gwintem, 1 Peeso, 1 wiertto, 1 frez ptaski, 1 klucz nasadkowy

Asortyment

W6402 W6403 W6404 W6405

@

P g ap  gp
3
1.5 1.75
7 13 9 13
3.5 3.5 4 4
4.0 4.0 4.9 4.9

W6406 W6407 W6408  W6409

10 tytanowych wkitadéw z gwintem

Opakowanie uzupetniajgce

W6410 W6411 W6412 W6413

W6414  W6415 W6416  W6417

‘ 28 mm

. 15 mm

‘ 32 mm

= 19 mm

==

El Peeso

Oznakowanie trzonu - pierscienie

1SO 330 204 682 336 ... 6

183.15. ...

N
(]

090 110

w
S

110

Do

1SO 330 205 682 336 ...

183.19. ...

090

() opt. 800 -1.200 rpm

L

Ty

[a]

El Wiertto

Oznakowanie barwne - rozmiar

Srednica wiertta D mm

Dlugos¢ wiertta L mm

D3 [Eed

il

1.2

0

16 10 16

W6320 W6321 W6322 W6323

W6324 W6325 W6326 W6327

0 opt. 500 -1.000 rpm
L T

4>4'<70

[a
El Frez ptaski

Oznakowanie barwne - rozmiar

Srednica czopu D mm

Dlugosé czopu L mm

Srednica gtéwki DH mm

D3 [EEH

O opt. 1.000 - 1.500 rpm

El Klucz nasadkowy

Oznakowanie barwne - rozmiar

/)

REF

i

o
oot

R
& S
’0

9593

Rysunki ksztattéw 1:1
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Zalecane zakresy predkosci obrotowej
) max. Ten znak oznacza maksymalna predkosé obrotowa bez kontaktu z czescia obrabiana.

O opt. Ten znak oznacza zalecang predkosc obrotowa na obrabianej czesci.

FG diamentowe instrumenty szlifierskie

Zalecana predko$é obrotowa dla ziarnistosci M, SC i €

42

drednica czeéci roboczej (ISO) O opt./ rpm O max./ rpm
007 - 010 100.000 -220.000 450.000
012 - 015 70.000 -220.000 450.000
016 - 019 55.000 -160.000 450.000
020 - 024 40.000 -120.000 300.000
025 - 027 35.000 -110.000 160.000
029 - 031 30.000 - 95.000 140.000
033 - 040 25.000 - 75.000 120.000
042 - 050 15.000 - 60.000 95.000
Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zakreséw predkosci obrotowej specjalnie oznaczonych instrumentéw: M, SC, €
1 70.000 -140.000 300.000
2 40.000 - 85.000 160.000
8 30.000 - 60.000 140.000
4 25.000 - 50.000 100.000
5 20.000 - 40.000 90.000
Zalecana predkosé obrotowa dla ziarnistosci F, SF i UF
F 10.000 - 20.000 40.000
SF 8.000 - 15.000 30.000
UF 5.000 - 10.000 20.000
Z-Cut diamentowe instrumenty 200.000 200.000
RA - trzpien
Zalecana predko$¢ obrotowa dla ziarnistoéci M, SC, C, F 40.000
SF 30.000
UF 20.000
Kiddies - instrumenty do matoinwazyinej preparacii 160.000 300.000
Instrumenty periodontyczne
RAL/RAXL 831 /831L/832/832L 12.000 30.000
Wiertto z twardego metalu O opt./ rpm O max./ rpm
FG MEF-Cut 60.000 160.000
FG 160.000 300.000
RA 005 - 023 5.000 - 40.000 40.000
RA 029 5.000 - 30.000 30.000
FG/FGXL H1S /H1SX 006 - 016 160.000 300.000
FG/FGXL H1S /H1SX 018 -023 160.000 200.000
RA/RAL  HI1S / H1SX / HISXN 8.000 - 10.000 40.000
RA H1SF 1.500 - 2.000 50.000
Frez swiderkowy z twardego metalu
Finir jednoetapowy 20.000 300.000
FG 160.000 300.000
RA 30.000 40.000
H375R > 016 160.000 200.000
Ceramiczny frez swiderkowy
FG 160.000 300.000
Rozcinacz koronek
FG H34/H34L 160.000 300.000
FG H4KMK 160.000 300.000
FGL H4KMKL 160.000 300.000
RA G5114-RA 15.000 - 40.000 40.000
Usuwacz wypetlnien i klejow
FG 160.000 300.000
RA 30.000 40.000
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Zalecane zakresy predkosci obrotowej

Zalecane predkosci obrotowe dostosowane sa do Srednicy czesci roboczej i umozliwiaja optymalne wyniki pracy.
Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno przekracza¢ maksymalnych predkosci obrotowych.

Instrumenty endodontyczne O opt./ rpm O max./ rpm
Gates / wiertta K / pilniki K / pilniki Hedstroem 450 - 800 800
Peeso / Rozszerzacz 800 - 1.200 1.200
Woypetniacz korzenia bez koncéwki bezpieczernstwa 800 800
Wypetniacz korzenia z koicéwkg bezpieczenstwa 800 800
H152 009 120.000 120.000
802L 013-016 120.000 200.000
802L 021 160.000 200.000
H1SNL 1.500 - 2.000 12.000
Uwaga: Eksploatacja tylko w czerwonej katnicy
Tissue Trimmer 249-016-FG, 250-016-FG 300.000 - 500.000 500.000
Instrumenty chirurgiczne
HP/HPL/RAL/RAXL <023 1.500 3.000
023-035 1.500 3.000
> 035 1.500 3.000
FGXXL 008 100.000 160.000
FGXL/FGXXL 010 100.000 160.000
FGXL 012 100.000 160.000
FGXL 014 100.000 160.000
FGXL 016 75.000 160.000
FGXL 018 75.000 160.000
FGXL 021 -023 50.000 160.000
LINDEMANN frezarka do kosci
HP/RAL/RAXL 1.500 3.000
FGXL RF162-016-FGXL 75.000 160.000
FGXL H161-016-FGXL 100.000 160.000
FGXL H162-016-FGXL 100.000 160.000
NTI ChirDia FG Compacta 100.000 200.000
NTI ChirDia RA Compacta 20.000 40.000
NTI ChirDia HP Compacta 10.000 - 30.000 40.000
NTI ChirDia FG Spongiosa 30.000 200.000
NTI ChirDia HP/RA Spongiosa 10.000 40.000
FG Uwaga: Eksploatacja tylko w czerwonej katnicy
Polerki O opt./ rpm O max./ rpm
Narzedzia do polerowania na kgtnice 1.500 10.000
Szczoteczki do zabiegéw profilaktycznych 2.000 10.000
Szczoteczki z gwintem 1.500 10.000
Szczoteczki z zatrzaskiem 1.500 12.000
CeraGlaze zielone 15.000 30.000
niebieskie 10.000 30.000
zétte 5.000 30.000
CeraWhite / CeraPink 15.000 30.000
NTI CeraSupergrey 15.000 - 20.000 30.000
NTI Unique 5.000 - 12.000 30.000
DiaGloss rézowe 10.000 - 12.000 30.000
biate 5.000- 7.000 30.000
AmalgamMaster 5.000- 7000 30.000
RA  EpsiPol brgzowy / EpsiPol zielony 5.000- 7.000 30.000
FG EpsiPol brgzowy/zielony P0053, PO153 15.000 30.000
UniWhite / UniBlack 5.000- 7.000 30.000
ProphylaxeMaster 5.000 30.000
P1258 2.000 15.000
RA  Composite P1500, P1501, P1502 5.000 10.000
Systemy koronowo-korzeniowe
Rozszerzacz W6196.204. ... 500 - 1.000 1.000
Frez ptaszczyznowy 1.000 - 1.500 2.000
Nawiertak 500 - 1.000 1.000 43
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Nastepujace produkty znajduja sie

W naszym sortymencie

Diamentowe instrumenty szlifujgce FG/FGL/FGM/RA

Wiertta z weglikow spiekanych, rozcinacze koron,

Instrumenty chirurgiczne

Instrumenty endodontyczne

Systemy do odbudowy z wktadami koronowo-korzeniowymi
System do odbudowy z wktademi koronowo-korzeniowym RPR
Okotomiazgowe ¢wieki retencyjne

NTI FiberMaster

Zestawy NTI dla przychodni i laboratoriow

HP Diamentowe instrumenty szlifujgce/asortyment laboratoryjny
Narzedzia do polerowania i uchwyty

Instrumenty ze stopow twardych oraz narzedzia do techniki frezowania
Sciernice wigzane ceramicznie

Dowel Pins

Zestaw do szlifowania ceramiki wedtug Olivera Brix

Zestaw Sciernic wedtug Jochena Peters

AYNTI

New Technology
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NTI-Kahla GmbH

Rotary Dental Instruments
Im Camisch 3

D-07768 Kahla/Germany

Tel. +49(0)36424-573-0
Fax: +49(0)36424-573-29
e-mail: nti@nti.de
www.nti.de



